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Advertencias sobre el manual de alphaJET into
instrucciones

Ha adquirido un equipo que se ha construido y desarrollado segun la tecnologia mas avanzada.
Todos los procesos de produccion estdn sometidos a un estricto control de calidad. Si utiliza
exclusivamente accesorios originales de KBA-Metronic GmbH, también garantizamos la calidad y la
seguridad de funcionamiento.

En este manual del operador encontrara informacién sobre la posicién y el funcionamiento de todos
los elementos de mando, instalacion y mantenimiento importantes para un funcionamiento seguro y
sin averias.

Ademas, este manual del operador le ayudara a localizar las causas de las posibles averias y, si se
trata de averias pequefias, a eliminarlas.

Lea detenidamente el contenido de este manual del operador. Preste especial atencion al capitulo
Normas de seguridad.

Almacenamiento del manual del operador

El usuario del aparato debe poder acceder al manual de funcionamiento en cualquier momento.
Guarde un ejemplar del manual del operador en un lugar facilmente accesible en las inmediaciones
del aparato.

Garantia

Para el equipo, asi como para los accesorios adquiridos a KBA-Metronic GmbH o suministrados por
distribuidores de KBA-Metronic GmbH, se aplica la normativa legal sobre garantia valida en Alemania
en el momento de la firma del contrato.

Modificaciones
Nos reservamos el derecho a introducir modificaciones constructivas que respondan al progreso
técnico.

Este manual también se revisa periédicamente. En las proximas ediciones se incluirdn
modificaciones, innovaciones técnicas y la correccion de erratas.

Propiedad intelectual

Todos los derechos del presente manual del operador y de las traducciones derivadas son propiedad
de KBA-Metronic GmbH.

Queda prohibida su copia y reproduccion (incluyendo la reproduccion por medio de sistemas
electronicos) parcial o total del presente manual del operador sin la autorizacién previa por escrito de
KBA-Metronic GmbH.
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1.1 Tipos de escritura, signos y simbolos

Los signos y simbolos utilizados en este documento tienen los siguientes significados:

1.1.1 Tipos de escritura

»rexto* (normal): texto descriptivo e informativo
"Texto" (texto en negrita): para resaltar frases importantes del texto; apartados
"Texto" (texto en negritay cursiva): remite al capitulo [......]

1.1.2 Signos que hacen referencia al significado del texto

m Especificacion: este simbolo indica que el texto, por légica y contenido, pertenece a una
explicacién mas genérica. Una especificacién también puede formar parte de una instruccién de
manejo.

7 Instrucciones de manejo: este simbolo indica que el texto contiene instrucciones de manejo
dirigidas al operario de la maquina. Todas las instrucciones explican como minimo un
requerimiento en relacién con una actividad concreta o bien algo que no se debe hacer, vinculado
al manejo de la maquina. Si existen varias instrucciones vinculadas a un proceso de manejo,
deben ser realizadas siguiendo el orden indicado.

M Resultado de unainstruccion de manejo: este simbolo sefiala el texto que describe el
resultado de una o mas instrucciones de manejo.

1039.0029-ES 3.1 31.07.2012 9
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instrucciones

1.1.3 Simbolos

iPeligro!
m Este simbolo advierte de un peligro determinado.
m La advertencia indica que algun elemento implica una fuente de peligro concreta.

m La advertencia explica como actuar ante la fuente de peligro para reducir al minimo
el potencial de peligro, por ejemplo, llevando ropa protectora.

= La advertencia explica como se debe proceder en caso de accidente.

iProhibicién!
m Este simbolo indica que existe una prohibicion.
m La advertencia indica algo concreto que no se puede hacer.

iObligacion!
m Este simbolo indica que hay que hacer algo.
m La advertencia indica la accion concreta que se debe cumplir.

Indicacion de unainformacion importante
m Este simbolo llama la atencion hacia una notificacion importante.

I m Este simbolo también puede estar relacionado con simbolo de peligro, prohibicion u
obligacion.

Indicacién "léase el manual de instrucciones"
gﬂ m Cuando vea el simbolo "lIéase el manual de instrucciones", debe tener en cuenta

detalladamente las indicaciones de dicho manual.

Cuando vea uno de estos simbolos debe actuar con especial atencién y precaucién. Lea siempre las
indicaciones explicativas que acomparfan al simbolo.

El hecho de percatarse de la existencia del simbolo no es suficiente.
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Descripcion del producto alphaJET into

2.1 Advertencias sobre el producto

2.1.1 Variantes del aparato

alphalET jpnto light 1 cabezal 24 pixeles = 4 lineas; 5x5

standard 1 cabezal 32 pixeles ®m 5lineas; 5x5

2.1.2 Vista general

Figura 1: Vista de la carcasa
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Descripcion del producto

Sistema de tinta

Figura 2: Vista del sistema de tinta

1 | Filtro previo Filtro principal

2 | Filtro de aire Filtro de suelo

3 | Bomba de presion 10 | Bloque de vélvulas 2

4 | Unidad amortiguadora 11 | Bloque de valvulas 1

5 | Filtro previo de la bomba 12 | Depobsito de mezclado con
de presion recuperacion de disolvente

6 | Ventilador de la carcasa 13 | Botella de tinta 1 litro
Filtro de retorno 14 | Botella de disolvente 1 litro

1039.0029-ES

3.1
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Cabezal impresor

Figura 3: Vista del cabezal impresor abierto/cerrado

Tapa del cabezal impresor

Placa superior de alta tensién

Espiga de deteccion

Electrodo de carga

Tobera

Cierre de la tobera

Electrodo inferior de alta tensién

~N~Njo|jlo|lbhjlw|N|FR|D>

Tubo colector
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Descripcion del producto

Conexiones

/4
'/ —

Figura 4: Vista de las conexiones

Conexion a la red

Puerto COML1 de serie

B | Conexién de aire comprimido (6/4mm)

Conexién E/S (16 polos)

Interruptor principal Sensor de
producto/Encoder

2 | solo en alphaJET into standard Sensor de
producto/Encéder

Conexion remota
0
semaforo de la maquina

3 Conexion USB

en alphaJET into light -> solo funcidn
de actualizacion

Salida de alarma

4 | Conexién de red informatica RJ-45
(solo en alphaJET into standard)

1039.0029-ES 3.1

31.07.2012

15




Descripcion del producto alphaJET into

2.1.3 Objetivo de la utilizacién

Uso reglamentario

La inkJET ha sido construida y ensamblada de acuerdo a las normas y disposiciones vigentes,
posteriores especificaciones técnicas y un andlisis de riesgos. La inKJET debe utilizarse Gnicamente
de la manera descrita en estas instrucciones de uso.

Se han implementado los Ultimos avances técnicos.
Bésicamente son validos los parametros indicados en el capitulo Datos técnicos.

m La InkJET es una impresora de chorro de tinta programable para usos industriales, que permite la
rotulacion sin contacto de productos.

m Las posibilidades de aplicacion del aparato comienzan con usos sencillos, como la impresién de
fechas, y alcanzan aplicaciones complejas, en las que trabaja la inkJET, por ejemplo en
combinacion con un PC, un lector de codigos de barras, un equipo de reconocimiento de
imagenes o un sistema de ejes x/y.

®m  Ejemplos de implementacion:

Datos de produccién como la fecha, la hora, el cédigo de turno, etc.
Numeracion correlativa

Fecha de caducidad minima

Numero de lote

Logotipos

Cddigos de barras: EAN, 2/5i, Code 39, etc.

Caddigos DataMatrix (no en la variante del aparato light)

Impresion de fuentes True Type

Pueden rotularse los més diversos materiales, como laminas, cristal, metal, plastico, papel, etc.

El cabezal impresor optimizado puede montarse en cualquier posicion y produce una imagen
rotulada sin pérdida de calidad, incluso en superficies no lisas o estructuradas.

Los accesorios externos, los dispositivos auxiliares, etc. se deben emplear exclusivamente para los
usos previstos en la documentacion separada correspondiente.

También forma parte del uso adecuado

m leer y comprender este manual de instrucciones,

m respetar todas las indicaciones (especialmente las de seguridad) que contiene,
m realizar las tareas de inspeccién y mantenimiento con la frecuencia establecida.

16
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Uso no adecuado ala finalidad

La maquina, asi como los accesorios externos y los grupos adicionales y auxiliares, no son
adecuados para ningun otro uso diferente a los indicados en estas instrucciones o en la
documentacion separada.

Cualquier utilizacion que tenga un objetivo diferente al previsto, asi como un uso que vaya mas alla
de las especificaciones correspondientes al manual de funcionamiento u otra documentacion, se
considera que no esta de acuerdo con las normas y es, por tanto, indebida.

Queremos hacer especial referencia a que...

m lainkJET y los medios operativos que utiliza no son adecuados para la impresion sobre seres
Vivos U objetos explosivos.

m elinkJET no es adecuado para la utilizaciéon en atmésferas explosivas o en un entorno de
funcionamiento explosivo;

m las tintas y disolventes suministrados con la inkJET son apropiados exclusivamente para su uso
en la impresora inkJET y no sirven para el barnizado, pintado o limpieza de seres vivos ni
objetos.

El usuario (duefo, propietario, explotador o el personal operario, de mantenimiento o de
reparaciones) no esta utilizando la maquina de forma indebida o contraria a las normas, cuando, por
ejemplo...

m utiliza otro material de funcionamiento, de consumo o de repuesto distinto a los autorizados para
la maquina y sus accesorios, grupos adicionales y auxiliares, etc.

m modifica, ignora o desactiva de alguna forma instalaciones de la maquina o de accesorios
externos, grupos adicionales y auxiliares, etc. que sirven para un funcionamiento apropiado, una
utilizacion ilimitada o para la seguridad activa o pasiva.

Esta relacion informa simplemente de algunos ejemplos posibles de utilizacion indebida, y no
pretende ser exhaustiva.

Consecuencias legales del uso no adecuado a la finalidad

m  En caso de utilizar la maquina de forma contraria a las normas, KBA-Metronic GmbH no puede
garantizar un funcionamiento seguro de la misma.

m Exoneracion de responsabilidad: los dafios materiales o personales derivados directa o
indirectamente de un uso contrario a las normas, son responsabilidad exclusiva del operario
(duefio, propietario, explotador o personal de uso, de mantenimiento o de reparaciones).

m Exoneracion de la garantia: si la maquina no se utiliza de acuerdo con las normas, queda anulada
cualquier reclamacion respecto a la garantia.

1039.0029-ES 3.1 31.07.2012 17
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214 Lugares de trabajo

m En el lugar de trabajo en torno a la maquina sélo podra permanecer personal
autorizado.

I m Si se respetan todas las normas de seguridad, no existen mayores peligros para el
personal en su trabajo con la maquina.

iNo bloguee nunca el lugar de trabajo!

= No reduzca en ningln caso el area de trabajo en torno a la maquina, por ejemplo
dejando alli algun material u otros objetos.

m Sino deja libre el lugar de trabajo, se esta poniendo en peligro Vd. mismo y esta
poniendo en peligro a los demas.

iMantenga limpio el lugar de trabajo!
= Retire de inmediato cualquier suciedad que caiga al suelo, como liquidos, etc.

= Si no mantiene limpia el &rea de trabajo, se esta poniendo en peligro Vd. mismo y
esté poniendo en peligro a los demas.

2.15 Zonas de peligro

Si se respetan todas las normas de seguridad, ningun peligro directo amenazara al personal operario
en su manejo de la maquina.

Véase Normas de seguridad.
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2.1.6 Declaracién CE de conformidad

1039.0029-ES

3.1

31.07.2012
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Descripcion del producto

2.1.7 Identificacién del producto

Posicion de la placa de caracteristicas

7

Figura 5: Posicion de la placa de caracteristicas

1

1039.0029-ES

Placa de identificacion

3.1 31.07.2012
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Placa de caracteristicas

Qo KBA C€

KBA-Metronic GmbH

+Ident—Nr.

+Lfd. Nr. Bi. g

AW N =
)
<
>
-
O 00 N O

Figura 6: Placa de caracteristicas

NUmero de identificacién = NUmero de serie

vacio

Valor nominal de tension de la conexion de red (corriente alterna) en voltios (V)

Frecuencia de la tension de la conexion de red en hertzios (Hz)

Afo de construccion

Valor maximo de la toma de corriente en amperios (A)

Tipo de proteccion

NUmero de material

O I NI | DWW |DN|PF

Version del aparato

22
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2.2 Datos técnicos

2.2.1 Caracteristicas de capacidad

(9}
o0}
»
o
[\
(]
e H
| 320 » 320 1l 15
Figura 7: Dimensiones de la carcasa
Carcasa:
Dimensiones: Altura: Anchura: Profundidad:
620 [mm]
B 320 [mm] 320 [mm]
(con semaforo) | 985 [mm]
Radio de giro de la puerta delante/detras 320 [mm]
Carcasa: Acero inoxidable, tipo de proteccion IP 65
Peso:
aprox. 26 [kg]
(con seméforo) | aprox. 27 [kg]

1039.0029-ES 3.1 31.07.2012 23
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Datos eléctricos

Tensién de red (CA)

de 86 a 264 [V] (+ 10%)

Frecuencia de red 50/60 [HZz]
Consumo de corriente Max. 0,5 [A]/230 [V] Max. 1,0 [A)/110 [V]
Cable de red (longitud) 2,5 [m]

"professional”

SAl (sistema de alimentacion ininterrumpida) opcional sélo para la variante

Datos ambientales

Temperatura ambiental admisible:

+5°C hasta +45°C

Humedad admisible:

Max. 90% de humedad relativa del aire, sin
condensacion

Emision de ruidos

Nivel acustico

< 60 dB (A)

24
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22.2 Cabezal impresor

Figura 8: Cabezal impresor

Altura 145 [mm]
Anchura 40 [mm]
Profundidad 40 [mm]

Espacio necesario para el radio de
giro de la tapa del cabezal impresor

aprox. 100 [mm]

Peso
(con tubo de alimentacién de 4 m)

aprox. 2 [kg]

Posicion del cabezal impresor

Por principio, libremente seleccionable; se debe dar
preferencia a una posicion del cabezal con salida
inferior del chorro de tinta.

Unico requisito obligatorio: la abertura de salida del
chorro de tinta (“ranura”) debe estar situada en angulo
recto con respecto a la direccién de impresion
(direccion de transporte del material).

Soporte para el cambio rapido del
cabezal impresor

Si

Distancia cabezal impresor - objeto

de 1 a 25 [mm]

Radio de flexion 250 [mm]
Cable de minimo
conexion Diametro 15 [mm]
Longitud = Equipamiento basico: 4 [m]

1039.0029-ES
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2.2.3

Lista de las velocidades de impresion

Para un aparato con tobera de 55 pm son posibles las siguientes velocidades de impresion:

(No se garantiza que esta lista sea completa.)

Anchura de las lineas
2,5mm

(M7x5 + 1 trazo en
blanco)

Anchura de las lineas
2,0 mm

(M7x5 + 1 trazo en
blanco)

Anchura de las lineas
1,5mm

(M7x5 + 1 trazo en
blanco)

Modo Pixeles Vmax Vmax Vmax Vmax Vmax Vmax Frecuencia
(m/s) (m/min) (m/s) (m/min) (m/s) (m/min) max.
PM_07 5 (M5) 5,08 304,8 4,00 240 3,00 180 12000
PM_07 7 (M7) 4,06 243,6 3,20 192 2,40 144 9600
PM_15 5 (M5) 5,81 348,6 4,57 274,2 3,43 205,8 13714
PM_15 7 (M7) 4,52 271,2 3,56 213,6 2,67 160,2 10666
PM_15 15 (2xM7) 1,63 97,8 1,28 76,8 0,96 57,6 3840
PM_A24 | 7 (M7) 2,71 162,6 2,13 127,8 1,60 96 6400
PM_A24 | 15 (2xM7) 1,31 78,6 1,03 61,8 0,77 46,2 3096
PM_A24 | 23 (3xM7) 0,86 51,6 0,68 40,8 0,51 30,6 2042
PM_A24 | 24 (Full) 0,83 49,8 0,65 39 0,49 29,4 1960
PM_B24 | 7 (M7) 1,94 116,4 1,52 91,2 1,14 68,4 4571
PM_B24 | 15 (2xM7) 0,90 54 0,71 42,6 0,53 31,8 2133
PM_B24 | 23 (3xM7) 0,59 35,4 0,46 27,6 0,35 21 1391
PM_B24 | 24 (Full) 0,56 33,6 0,44 26,4 0,33 19,8 1333
PM_A32 | 7 (M7) 2,71 162,6 2,13 127,8 1,60 96 6400
PM_A32 | 15 (2xM7) 1,31 78,6 1,03 61,8 0,77 46,2 3096
PM_A32 | 23 (3xM7) 0,86 51,6 0,68 40,8 0,51 30,6 2042
PM_A32 | 31 (4xM7) 0,64 38,4 0,51 30,6 0,38 22,8 1523
PM_A32 | 32 (Full) 0,62 37,2 0,49 29,4 0,37 22,2 1476
PM_B32 | 7 (M7) 1,94 116,4 1,52 91,2 1,14 68,4 4571
PM_B32 | 15 (2xM7) 0,90 54 0,71 42,6 0,53 31,8 2133
PM_B32 | 23 (3xM7) 0,59 35,4 0,46 27,6 0,35 21 1391
PM_B32 | 31 (4xM7) 0,44 26,4 0,34 20,4 0,26 15,6 1032
PM_B32 | 32 (Full) 0,42 25,2 0,33 19,8 0,25 15 1000
PM_48 7 (M7) 1,94 116,4 1,52 91,2 1,14 68,4 4571
PM_48 15 (2xM7) 0,90 54 0,71 42,6 0,53 31,8 2133
PM_48 23 (3xM7) 0,59 35,4 0,46 27,6 0,35 21 1391
PM_48 31 (4xM7) 0,44 26,4 0,34 20,4 0,26 15,6 1032
PM_48 39 (5xM7) 0,34 20,4 0,27 16,2 0,20 12,0 806
PM_48 47 (6xM7) 0,27 16,2 0,21 12,6 0,16 9,6 635
PM_48 48 (Full) 0,26 15,6 0,21 12,6 0,16 9,6 623
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Descripcion del producto

Estos valores se refieren al ajuste de optimizacion “Calidad”.

Mediante la seleccién del ajuste “Normal” o “Répido” se pueden alcanzar, independientemente del
texto de impresién, velocidades considerablemente mayores.

Ejemplo: La impresion del texto de dos lineas

ABCDEFGHIK
0123456789

, impreso con una matriz M7x5 en

el modo de impresién PM_15, se puede acelerar, conservando la anchura del texto, con el ajuste

de optimizacion “Normal” en aprox. un 22% y con el ajuste de optimizacion “Répido” en aprox. un

32%.

1039.0029-ES

3.1 31.07.2012
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Para un aparato con tobera de 70 um son posibles las siguientes velocidades de impresion:

(No se garantiza que esta lista sea completa.)

Anchura de las lineas

Anchura de las lineas

Anchura de las lineas

2,5 mm 2,0 mm 1,5 mm

(M7x5 + 1 trazo en (M7x5 + 1 trazo en (M7x5 + 1 trazo en

blanco) blanco) blanco)
Modo Pixeles Vmax Vmax Vmax Vmax Vmax Vmax Frecuencia

(m/s) (m/min) (m/s) (m/min) (m/s) (m/min) max.
PM_A15 | 5 (M5) 4,05 243 3,19 191,4 2,39 143,4 9571
PM_A15 | 7 (M7) 3,15 189 2,48 148,8 1,86 111,6 7444
PM_A15 | 15 (2xM7) 1,67 100,2 1,31 78,6 0,99 59,4 3941
PM_B15 | 5 (M5) 4,05 243 3,19 191,4 2,39 143,4 9571
PM_B15 | 7 (M7) 3,15 189 2,48 148,8 1,86 111,6 7444
PM_B15 | 15 (2xM7) 1,18 70,8 0,93 55,8 0,70 42 2791
PM_A24 | 7 (M7) 1,89 113,4 1,49 89,4 1,12 67,2 4466
PM_A24 | 15 (2xM7) 0,91 54,6 0,72 43,2 0,54 32,4 2161
PM_A24 | 23 (3xM7) 0,60 36 0,48 28,8 0,36 21,6 1425
PM_A24 | 24 (Full) 0,58 34,8 0,46 27,6 0,34 20,4 1367
PM_B24 | 7 (M7) 1,29 77,4 1,02 61,2 0,76 45,6 3045
PM_B24 | 15 (2xM7) 0,62 37,2 0,49 29,4 0,36 21,6 1456
PM_B24 | 23 (3xM7) 0,41 24,6 0,32 19,2 0,24 14,4 957
PM_B24 | 24 (Full) 0,39 23,4 0,31 18,6 0,23 13,8 918
PM_32 7 (M7) 1,29 77,4 1,02 61,2 0,76 45,6 3045
PM_32 15 (2xM7) 0,62 37,2 0,49 29,4 0,36 21,6 1456
PM_32 23 (3xM7) 0,41 24,6 0,32 19,2 0,24 14,4 957
PM_32 31 (4xM7) 0,30 18 0,24 14,4 0,18 10,8 712
PM_32 32 (Full) 0,29 17,4 0,23 13,8 0,17 10,2 690
PM_48 | 7 (M7) 1,29 77,4 1,02 61,2 0,76 45,6 3045
PM_48 15 (2xM7) 0,62 37,2 0,49 29,4 0,36 21,6 1456
PM_48 23 (3xM7) 0,41 24,6 0,32 19,2 0,24 14,4 957
PM_48 | 31 (4xM7) 0,30 18 0,24 14,4 0,18 10,8 712
PM_48 39 (5xM7) 0,24 14,4 0,19 11,4 0,14 8,4 558
PM_48 47 (6xM7) 0,20 12 0,16 9,6 0,12 7,2 471
PM_48 48 (Full) 0,20 12 0,15 9 0,12 7,2 462
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Estos valores se refieren al ajuste de optimizacion “Calidad”.

Mediante la seleccién del ajuste “Normal” o “Répido” se pueden alcanzar, independientemente del
texto de impresién, velocidades considerablemente mayores.

Ejemplo: La impresion del texto de dos lineas

ABCDEFGHIK
0123456789

, impreso con una matriz M7x5 en

el modo de impresién PM_15, se puede acelerar, conservando la anchura del texto, con el ajuste

de optimizacion “Normal” en aprox. un 22% y con el ajuste de optimizacion “Répido” en aprox. un

32%.

1039.0029-ES

3.1 31.07.2012
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224

Descripcion de los modos de impresién

Para aparatos con tobera de 55 pm.

PM_07 Para impresiones rapidas, pero pequefias de 1 linea.
Modo de impresion para una resolucion vertical maxima de 7 gotas.
Para obtener una altura de escritura minima, se debe reducir el valor para la alta
tension minima (HVMin) en el menu de configuracién.
PM_15 Para impresiones muy rapidas de 1 o 2 lineas.
Modo de impresion para una resolucién vertical maxima de 15 gotas.
PM_A24 | Para impresiones rapidas con un maximo de 3 lineas.
Modo de impresidn para una resolucion vertical maxima de 24 gotas.
PM_B24 | Para impresiones de mayor calidad con un maximo de 3 lineas.
Modo de impresion para una resolucion vertical maxima de 24 gotas.
PM_A32 | Para impresiones rapidas con un maximo de 4 lineas.
Modo de impresidn para una resolucion vertical maxima de 32 gotas.
PM_B32 | Para impresiones de mayor calidad con un maximo de 4 lineas.
Modo de impresion para una resolucién vertical maxima de 32 gotas.
PM_48 Para impresiones con un maximo de 6 lineas.

Modo de impresidn para una resolucion vertical maxima de 48 gotas.

Para aparatos con tobera de 70 um.

PM_A15 | Paraimpresiones muy rapidas de 1 o 2 lineas.
Modo de impresidn para una resolucion vertical maxima de 15 gotas.
PM_B15 | Para impresiones de mayor calidad de 1 o 2 lineas.
Modo de impresion para una resolucién vertical maxima de 15 gotas.
PM_A24 | Para impresiones rapidas con un maximo de 3 lineas.
Modo de impresidn para una resolucion vertical maxima de 24 gotas.
PM_B24 | Para impresiones de mayor calidad con un maximo de 3 lineas.
Modo de impresion para una resolucién vertical maxima de 24 gotas.
PM_32 Para impresiones con un maximo de 4 lineas.
Modo de impresién para una resolucion vertical maxima de 32 gotas.
PM_48 Para impresiones con un maximo de 6 lineas.
Modo de impresion para una resolucién vertical maxima de 48 gotas.
PM_Axx es un modo de impresién con velocidad optimizada
(accelerated print = impresion acelerada)
PM_Bxx es un modo de impresion con calidad optimizada

30
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2.25 Optimizacion de los modos de impresion

A través del ajuste de optimizacion se puede regular la velocidad de impresion, independientemente
del modo de impresioén ajustado:

Calidad Sin optimizacién de la velocidad.

La mejor calidad de escritura posible con un ancho de caracteres uniforme. jDistancia
de trazo absolutamente uniforme!

Utilizacion p. ej. para codigos de barras, codigos DataMatrix.

Normal Optimizacién media de la velocidad.
Adecuado para la mayoria de las aplicaciones.
Utilizacion p. ej. para textos, fechas de caducidad, logotipos.

Réapido Optimizacion maxima de la velocidad.

Para aplicaciones muy rapidas.

El ancho de caracteres puede variar.

1039.0029-ES 3.1 31.07.2012 31
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2.3 Interfaces

Interruptores de alimentacion y conexiones en la zona de laimpresora

Figura 9: Interruptores de alimentacion y conexiones en la zona de la impresora

Pos. | Designacion Explicacion

A Conexion a la red Conduccion principal de alimentacion con cable instalado fijo.

B Toma de aire Si en el entorno de trabajo existen concentraciones de polvo muy
comprimido elevadas, se puede reducir la contaminacién por particulas

extrafias en el area del chorro de tinta suministrando aire
comprimido al interior del cabezal impresor (méax. 0,5 bar, @
6/4mm).

La presion del aire comprimido debe ser regulable de forma
continua entre 0 y 0,5 bar, p.ej., mediante una valvula reguladora
de aire comprimido preconectada.

Calidad del aire comprimido: libre de aceite, agua o grasa.

1 Interruptor principal | Con este interruptor puede interrumpirse el suministro principal de
tension en caso necesario.

Por regla general, el interruptor principal debe estar siempre
conectado. Sélo debe accionarse tras haber realizado
correctamente el procedimiento de desconexion.

2 Conexion remota A través de esta conexion, puede conectarse o desconectarse a un
(opcional) aparato externo.  (sélo en alphaJET into standard)
Semaforo de la Posibilidad de conexion de un semaforo de maquina para la

maquina (opcional) | indicacién del estado del aparato, p. €j. fallo, advertencia, « Ready»
(Listo), materiales operativos
(s6lo en alphaJET into standard).

3 Conexién USB USB 1.1, solo para lapiz de memoria USB
Funcion de actualizacion;

Aseguramiento de datos en USB-Stick
(s6lo en alphaJET into standard)
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Conexiones externas alalinea de produccién

Figura 10: Conexiones externas a la linea de produccion

Pos. | Designacion Explicacién
4 Conexion de red Designacion de la norma Ethernet: 100 BASE-T
informatica RJ-45
5 Interfaz de serie Por medio de la interfaz de serie (RS232) pueden conectarse
aparatos con un PC. (P2P)
6 Conexion E/S 16 polos
7,8 Sensor de productos y Existe la posibilidad de alimentar el sensor de productos y el
conector del encéder encdder de forma separada o conjunta a través de un
enchufe. En caso de que se deban distribuir las mismas
sefales a varios aparatos, existe la posibilidad de captar la
sefal a través de un enchufe y derivarla a otro enchufe para
el siguiente aparato.
Nota: Tenga en cuenta la posibilidad de carga maxima de los
sensores (consulte los datos del fabricante).
9 Salida de alarma A través de la salida de la alarma, el aparato proporciona el

contacto de conmutacion de un relé. El relé puede utilizarse
como contacto de trabajo o de reposo.

1039.0029-ES

Entradas

alphaJET into light alphaJET into standard

INO: INO: Restablecer WSM
IN1:Restablecer IN1:Restablecer
Printmarkdivider Printmarkdivider

IN2: IN2: Restablecer OPS
IN3:Restablecer contador de IN3:Restablecer contador de
productos productos
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2.3.1 Conector remoto

Conector con asignacion

+IN

Datos técnicos
Tension de entrada (+IN -IN): 24V = 20%
(protegido contra polarizacion inversa)

Corriente de entrada: 6 -9 mA

Diagrama de tiempos

Para el control remoto del aparato, son necesarias las siguientes secuencias de control para la sefial
REMOTE.

28 1 [1s [1s |18 | 18

25 1s 28 15 |15 | 1s

25 1s 28 1s 25 15

¥
!
[
|

Figura 11: Diagrama de tiempos del conector remoto

1 Arranque en el modo Printready

Arranque en el modo de servicio

3 Cierre del sistema

34



alphaJET into

Descripcion del producto

2.3.2 Sensor de productos/conector del encéder

Asignacién de conexiones de un sensor de producto/conector del

encoder

GND (conmutacion del software
externo/interno)

Encoder Pista A

VCC (conmutacion del software
externo/interno)

OOl W |IN|F

Entrada del sensor de producto

7

Encoder Pista B

Carcasa

Pantalla del cable

m Para la conexion de sensores de producto y generadores de impulsos giratorios (encéder), hay

disponibles en el aparato dos conectores en paralelo.

m No tiene importancia, en cudl de los dos conectores se conecte el sensor de producto o el
generador de impulsos. Por tanto, también es posible transferir la sefial de un aparato a otro

(respete la potencia de excitacidén de los sensores).

Nota

PS Para garantizar un funcionamiento sin errores del aparato y evitar la aparicion de
l sefales de interferencia, se recomienda que utilice cables apantallados en el

encoder y el sensor de producto.

En caso de que en el sensor de producto no pueda utilizar cable apantallado, debera

conectar la conexion de masa utilizada con la caja del enchufe.

1039.0029-ES

3.1 31.07.2012
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Sensor de producto

El sensor de producto envia la sefal que desencadena la impresion en la impresora. Al aparato se le
pueden conectar sensores de producto con caracteristica de conmutacién NPN (activo con 0 V) o
con caracteristica de conmutacion PNP (activo con 24 V). La entrada en la impresora se puede
conmutar a través del software a la caracteristica de conmutacién correspondiente: PNP o NPN.

Por ello ya no es necesario un diodo en la etapa en contrafase.

La entrada del sensor de producto puede funcionar con acoplamiento galvanico o con separacion
galvanica. Esto también puede conmutarse a través del software.

En modo de servicio de acoplamiento galvanico, la alimentacion de sensor es asumida por el
aparato. En modo de servicio de separacion galvanica, la alimentacién de tensién del sensor de
producto y del nivel de entrada del aparato se produce de forma externa. Esto puede ser necesario,
cuando, por ejemplo, la sefial del sensor de producto proviene de un PLC o cuando varios aparatos
se “reparten” el sensor de producto (maquina de embalaje + alphaJET, varias impresoras alphaJET).

Modo de servicio con acoplamiento galvanico:

m La salida de sefial del sensor conectado debe poder impulsar una corriente bajo carga de al
menos 20 mA. La entrada de sefiales en la impresora necesita una corriente min. de 20 mA, de lo
contrario estado flotante.

m  Enlaimpresora se debe ajustar el modo de funcionamiento correcto.

Datos técnicos

VCC (+UB interno — GND interno) 24V +5%
ILmax: 100 mA
Umbral de conmutacién, flanco positivo 15V
Umbral de conmutacién, flanco negativo 5V

Tein de la sefial del sensor de producto: 0,3 ms

Modo de servicio con separacion galvanica:

m  En este modo de servicio, no hay disponible una conexién galvanica entre el aparato y los
dispositivos periféricos conectados.

m Las conexiones VCC y GND deben estar conectadas con el suministro de tension externo.
m Enlaimpresora se debe ajustar el modo de funcionamiento correcto.

Datos técnicos adicionales
VCC (+UB externo — GND externo) max.: 29V
VCC (+UB externo — GND externo) min.: 20V
Sefial del sensor de producto Iy;n: 4 mA
Sefial del sensor de producto Iy 20 mA
° Nota
l Para e_I modo de funcionamien_to con separacidn/acoplamiento gqlvénicq se d~ebe
seleccionar en el software el ajuste correcto, ya que de lo contrario podria dafiarse el
aparato.

ver menu Configuraciéon > Base
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Generador de impulsos giratorio (encéoder)

Para conseguir una imagen de escritura uniforme, se debe informar al aparato de la velocidad con la

gue el producto se mueve frente al cabezal impresor. Para ello se conecta un generador de impulsos

giratorio (encdder) con, por ejemplo, una cinta transportadora.

Se pueden conectar encdder de uno o dos canales. En principio es suficiente para el aparato con un

encoder de un canal para la deteccién de la velocidad. El uso de un encoéder de dos canales permite

una deteccion automatica de la direccion de la impresion.

Nota:

m El uso de un encoder de un canal requiere del empleo de un pin de conexién de Pista A. La Pista
B, por tanto, no esta conectada.

m La Pista B puede entonces utilizarse como entrada de direccion externa. Incluso aunque no haya
conectado un encéder, se puede utilizar la Pista B para la deteccion de la direccién.

Modo de servicio con acoplamiento galvanico

m La salida de sefial del sensor conectado debe poder impulsar una corriente bajo carga de al
menos 20 mA. La entrada de sefiales en la impresora necesita una corriente min. de 20 mA, de lo
contrario estado flotante.

m Enlaimpresora se debe ajustar el modo de funcionamiento correcto.

Datos técnicos

VCC (+UB interno — GND interno) 24V 5%
ILmax: 100 mA
Imin Pistas A, B: 6 mA
Umbral de conmutacién Pistas A, B: 16,5V
Fmax Pistas A, B: 100 kHz

Modo de servicio con separaciéon galvanica:

m En este modo de servicio, no hay disponible una conexion galvanica entre el aparato y los
dispositivos periféricos conectados.

m Las conexiones VCC y GND deben estar conectadas con el suministro de tensién externo.
m Enlaimpresora se debe ajustar el modo de funcionamiento correcto.

Datos técnicos adicionales
VCC (+UB externo — GND externo) max.: 29V
VCC (+UB externo — GND externo) min.: 20V
Imin Pistas A, B: 5 mA
Imax Pistas A, B: 10 mA
PY Nota
l Para e'I modo de funcionamienfto con separacion/acoplamiento gglvénico, se d~ebe
seleccionar en el software el ajuste correcto, ya que de lo contrario podria dafiarse el
aparato.

ver menu Configuracién > Base
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2.3.3

m Las entradas y salidas opcionales pueden utilizarse para una comunicacién ampliada a nivel de la

Entradas y salidas de sefial opcionales

maquina con el aparato. La asignacion de las sefiales depende del programa de impresion

seleccionado.

m  Aqui también es posible elegir entre una conexién galvanica al “mundo exterior” o la separacion
galvanica de las entradas y saldias desde el aparato. En este caso, hay que tener en cuenta que
las entradas se configuran independientemente de las salidas.

m La asignacién de las conexiones puede diferir en funcidén del programa PrintControl.

Nota

® Para garantizar un funcionamiento sin errores del aparato y evitar la aparicion de
l sefiales de interferencia, se recomienda que utilice cables apantallados.

En caso de que no pueda utilizar cable apantallado, debera conectar la conexion de

masa utilizada con la caja del enchufe.

m La sefial para las salidas puede provenir de salidas con caracteristicas de conmutacion NPN
(activo a 0 V) o caracteristicas de conmutacion PNP (activo a 24 V).

m Las salidas del aparato tiene la caracteristica PNP.

ver menu Configuracién > Base

Asignacion de las conexiones del conector hembra E/S

Vista del zécalo conector Pin Designacién Funcién

1 OUTPUT_GND

2 INPUT_7 Seleccion de elementos (bit 2)

3 INPUT_GND

4 OUTPUT_O Imprimir

5 INPUT_O Restablecer WSM

6 OUTPUT_1 Llenar depésito

7 INPUT_1 Restablecer separador de

marcas de impresion

OUTPUT_2 Listo
INPUT_VCC

10 OUTPUT_3 Alarma

11 OUTPUT_VCC

12 INPUT_2 Restablecer OPS

13 INPUT_3 Restablecer contador interno

14 INPUT_4 Restablecer lista de textos

15 INPUT_5 Seleccion de elementos (bit 0)

16 INPUT_6 Seleccion de elementos (bit 1)

Carcasa | Pantalla del cable
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Modo de servicio con acoplamiento galvanico:
m Las salidas VCC son alimentadas por la impresora.
m En la impresora se debe ajustar el modo de funcionamiento correcto.

Datos técnicos

VCC (+UB interno — GND interno) 24V 5%
U, de una salida 24V - 10%
li max de una salida: 100 mA

li max de todas las salidas: 400 mA
Imin de una entrada: 4 mA

Imax d€ una entrada: 10 mA
Ump_ral de conmutacion de una entrada, flanco 15V
positivo:

Umbral de conmutacion de una entrada, flanco 5V
negativo:

Modo de servicio con separacion galvanica:

m En este modo de servicio, no hay disponible una conexién galvanica entre el aparato y los
dispositivos periféricos conectados.

m Las conexiones VCC y GND deben estar conectadas con el suministro de tension externo.
m En la impresora se debe ajustar el modo de funcionamiento correcto.

Datos técnicos adicionales

VCC (+UB externo — GND externo) max.: 29V
VCC (+UB externo — GND externo) min.: 20V
Imin de una entrada: 4 mA
Imax de una entrada: 20 mA

Advertencia: jPosible dafio del aparato o de sus componentes!

iLa potencia total de los componentes alimentados por la impresora no debe superar
los 10W!
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2.34 Salida de alarma

A través de la salida de la alarma, el aparato proporciona el contacto de conmutacion de un relé. El
relé puede utilizarse como contacto de trabajo o de reposo (véase la asignacion de las conexiones).

Vista del conector del Pin Designacion
aparato
1 NO (Contacto de cierre)
2 C (Contacto central)
3 NC (Contacto de apertura)
4 PE

Datos técnicos

Corriente de carga:

1A

Tensién de conmutacion:

230V
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2.35 Interfaz de serie

Para la transmision de datos de inkJET a un PC u otra terminal de
00 control, se utiliza la interfaz serial. El cable de conexién (cable serial)
para ello, debe ser lo que se conoce como “cable de médem nulo”.

Estructura de un cable de médem nulo para la conexion de inkJET a un PC:

l/\\ I/-\\

o [
Al | *._\'1\
[c 204 | N 1 [
(¢ o
© J X X o ©
© /" N\ c
0% ] 2o

] e
i Vo
\ v /!
ol - - - ——/
Figura 12: Médem nulo
Pin 1 DCD
Pin 2 RxD
Pin 3 TxD
Pin 4 DTR (salida)
Pin 5 GND
Pin 6 DSR (entrada)
Pin 7 RTS (salida)
Pin 8 CTS (entrada)

El aparato dispone de dos interfaces RS232. El ajuste de los parametros se realiza por medio de
la interfaz de usuario del aparato.

Las interfaces RS232 son compatibles con el protocolo de interfaz G-PRINT.
Las interfaces admiten exclusivamente conexiones Peer-to-Peer (P2P).
No es posible realizar una transmisién en bucle entre los aparatos.

2.3.6 Interfaz Ethernet

(no en la variante del aparato light)

Interfaz estandar (TCP/IP)

Integracion en redes informaticas

Transmision rapida de datos

Servidor FTP para un acceso rapido a los datos
Posibilidades sencillas de mantenimiento remoto
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2.4 Equipamiento

2.4.1 Accesorios normalizados incluidos en el suministro

Juego de accesorios 1037.9958

Designacion Cantidad Unidad N.° de pedido
Pulverizador (contenido: 250 ml) 1 ud. 1011.6720
Boquilla del frasco de lavado 1 ud. 1008.6314
Pafios de limpieza (en cartén, 200 unidades) 1 ud. 1011.6739
Cierre del tubo colector 1 ud. 1038.0457
Tapon de manguera 2 Uds. 1038.1098
Tubo de evacuacion flexible 1 ud. 1038.0280
Conector macho de 7 polos 2 Uds. 1007.2588

2.4.2 Accesorios especiales

Accesorios de mantenimiento
Designacion Cantidad Unidad N.° de pedido
Cuba de lavado 1 ud. 1008.6310
Pulverizador (contenido: 250 ml) 1 ud. 1011.6720
Boquilla del frasco de lavado 1 ud. 1008.6314
Cierre del tubo colector 1 ud. 1038.0457
Tapdn de manguera 1 ud. 1038.1098
Crema de manos Reduran (en tubo, contenido: 100 ml) 1 ud. 1011.6728
Limpiador de manos (en tubo, volumen: 250 ml) 1 ud. 1011.6724
Locién de proteccion de manos 1 ud. 1011.6725
(en botella, contenido: 250 ml)
Guantes desechables de latex, sin talco 1 ud. 1011.6735
(en cartdn, contenido: 100 unidades)
Parfios de limpieza (en cartén, 200 unidades) 1 ud. 1011.6739
Dispositivo de limpieza 1 ud. 1038.0573
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Otros accesorios

Designacién Cantidad Unidad N.° de pedido
Soporte para cambio rapido del cabezal de impresién 1 ud. 1037.8208
Proteccion anti-salpicaduras para el soporte de cambio 1 ud. 1038.0590
rapido

Generador de impulsos giratorio 5000 1 ud. 1011.3595
Generador de impulsos giratorio 1000 1 ud. 1011.3597
Iniciador 1 ud. 1007.1872
Unidad de regulacion de la presién del aire 1 ud. 1010.2269
Barrera fotoeléctrica con cable de fibra optica 1 ud. 1011.5233
(fabricante: Balluf)

Barrera fotoeléctrica con cable de fibra optica 1 ud. 1011.5235
(fabricante: Omron)

Barrera fotoeléctrica para montaje en soporte de cambio 1 ud. 1011.5238
rapido (fabricante: Omron)

Barrera fotoeléctrica, modelo: Sensor reflex 1 ud. 1011.5219
(fabricante: Sick)

Cepillo antiestatico 1 m 1009.2125
(material: fibra de carbono, por metros)

Cepillo antiestatico (material: cable de acero inoxidable 1 m 1009.2122
trenzado, por metros)

Cepillo antiestatico (material: fibras de carbono; 1 ud. 1011.6682
longitud: 330 mm), incluye 10 m de tubo conector

Columna de sefalizacién para el montaje en la carcasa 1 ud. 1037.9971
alphaJET

Columna de sefializacion para el montaje externo 1 ud. 1038.0567
Conector de acoplamiento, 16 polos (sefial E/S) 1 ud. 1007.2593
Enchufe de conexidn, 6 polos 1 ud. 1038.1327
(semaforo externo/remoto)

Zbcalo de conexion (relé de alarma) 1 ud. 1038.0884
Label Conversion Tool (software), para convertir textos 1 ud. 1038.5221
de AJC en AJD (no en la variante del aparato light)

1039.0029-ES 3.1
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Tintas y disolventes
7 Consulte el anexo Resumen de datos sobre tintas.

Encontrard una vision general sobre las tintas y disolventes autorizados para su inkJET en Internet
en el area de clientes de la pagina web KBA-Metronic (http://www.kba-metronic.com).

Para poder descargarse un resumen de datos sobre las tintas en el area de clientes, necesitara una
autorizacion de acceso individual protegida por contrasefia. En caso necesario, dirijase a su socio
autorizado de distribucion y servicio de KBA-Metronic.

2.43  Repuestos

Designacién Cantidad Unidad N.° de pedido
Amortiguador completo con bomba de presion 1 ud. 1037.8095
Bomba de membrana (bomba de aspiracion) 1 ud. 1000.9878
Véalvula magnética 1 ud. 1008.6505
Filtro principal 1 ud. 1037.1235
Filtro de aire 1 ud. 1037.1258
Filtro previo 1 ud. 1037.8131
Filtro de retorno 1 ud. 1037.9091
Conexién de botella con filtro (botella de tinta) 1 ud. 1037.8332
Conexion de botella con filtro (botella de disolvente) 1 ud. 1037.8331
Filtro de suelo 1 ud. 1038.6234
Pila de botén de litio de 3V (placa base) 1 ud. 1007.0314
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3.1 Representacion

3.1.1 Estructura de una indicacion de seguridad

46

(1) Nivel de peligro (2) Tipo y origen del peligro

(3) Posibles consecuencias del peligro

(4) Medidas para evitar o minimizar el peligro

(5) Comportamiento en el caso de una averia

Figura 13: Estructura de una indicacion de seguridad — ejemplo
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3.1.2 Explicatién

Las indicaciones de seguridad de los niveles de peligrosidad PELIGRO, ADVERTENCIA y
CUIDADO constan de cinco elementos.

1 |Nivel de peligrosidad Una palabra de sefial (peligro, advertencia, cuidado, indicacion,
importante) segun el sistema de clasificacion ANSI Z535.4
muestra el nivel de peligrosidad (véase el capitulo Niveles de
peligrosidad (palabras de sefal)).

2 |Tipoy fuente del peligro. Se especifica al usuario el peligro concreto.

3 | Posible(s) consecuencia(s) |Se muestran al usuario las posibles y probables consecuencias
del peligro. personales si no actla correctamente.

4 | Medidas para evitar o Se informa al usuario del modo en que debe actuar para evitar o
minimizar el peligro. reducir al minimo el peligro potencial que existe en la fuente de

peligro, por ejemplo llevando ropa protectora.

5 |Qué hacer en caso de que |Reglas de actuacion para el usuario:

se produzcan dafios. = ¢Qué se debe hacer si se produce un dafio o accidente?

m ¢ Qué no debe hacer nunca el usuario si se produce un dafio 0
accidente?

m ¢ Qué medidas de primeros auxilios se deben tomar en caso
de que se hayan producido heridas?

m Cuando ha ocurrido el accidente, ¢,qué se debe hacer antes de
poder volver a conectar la maquina?

m  Opcional: ¢qué medidas de proteccion medioambiental se
deben tomar?

3.1.3 Niveles de peligrosidad (palabras de sefial)

A cada nivel de peligrosidad (véase Estructura de unaindicacién de seguridad) le corresponde
una palabra de sefial, que indica el peligro potencial inherente y la probabilidad de que se produzca
un peligro. La clasificacion sigue el ANSI Z535.4.

Nivel de peligrosidad | Significado
(palabra de sefal)

PELIGRO Para un peligro inminente que provocara de forma irremisible la muerte o
lesiones corporales graves.

ADVERTENCIA Para una situacion posiblemente peligrosa que podria provocar la muerte o
lesiones corporales de gravedad media o alta.

CUIDADO Para una situacion posiblemente peligrosa que podria provocar lesiones
corporales leves o dafios materiales graves en la maquina.

INDICACION Para una situacién que podria provocar dafios en la maquina o en otra cosa
gque se encuentre en su entorno; sirve especialmente para las indicaciones
relativas al medio ambiente.

IMPORTANTE Para las indicaciones al usuario y demas informacion util.
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314 Simbolos

Generalidades

iPeligro! jAdvertencia! jCuidado!
m Este simbolo advierte al usuario ante un peligro determinado.
m La indicacion de seguridad especifica la fuente de peligro concreta.

m La indicacién de seguridad informa sobre como debe protegerse el usuario ante el
peligro o cémo puede reducir al minimo el riesgo de lesiones que implica dicho
peligro.

m Laindicacion de seguridad explica qué debe hacer el usuario en cado de accidente.

iProhibicion!
m Este simbolo indica al usuario que hay algo que no puede hacer.
m Laindicacién especifica la actuacion concreta que el usuario debe omitir.

iObligacién!
m Este simbolo indica al usuario que hay que hacer algo.
m Laindicacién especifica la actuacion concreta que el usuario debe realizar.

Indicacion de informacidén importante
m Este simbolo llama la atencién al usuario sobre informacién importante.

1 m Este simbolo también puede aparecer asociado a un simbolo de peligro, prohibicion
u obligacién.

Importante “Léase el manual de instrucciones”
Ijg m Cuando el usuario ve el simbolo “Léase el manual de instrucciones”, significa que

debe tener en cuenta con exactitud lo que dice el manual.

ADVERTENCIA jPosible dafio del aparato o de sus componentes!

La no observancia puede producir un mal funcionamiento o dafios en el aparato o
Sus componentes.
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3.2 Seguridad del producto

m El aparato cumple con los Ultimos avances técnicos y con las normas de técnica de seguridad
homologadas. En el caso de que existan riegos potenciales especificos del producto, debido al
disefio o la construccion, se han reducido a una medida razonable. Para ello es necesario que se
respeten todas las normas de seguridad, especialmente las especificas del producto.

m Eltipoy el alcance de estas indicaciones de seguridad especificas del producto son el resultado
de un analisis de riesgos.

Constituye un deber del usuario poner en funcionamiento el aparato solamente si se encuentra en
perfecto estado técnico.

3.21 Objetivo de la utilizaciéon

Queremos hacer especial referencia a que...

m lainkJET y los medios operativos que utiliza no son adecuados para la impresion sobre seres
VivOos U objetos explosivos.

m las tintas y disolventes suministrados con la inkJET son apropiados exclusivamente para su uso
en la impresora inkJET y no sirven para el barnizado, pintado o limpieza de seres vivos ni
objetos.
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3.3 Zonas de peligro

3.3.1 Lugares de trabajo

m En el lugar de trabajo en torno a la maquina solo podra permanecer personal
autorizado.

I m  Si se respetan todas las normas de seguridad, no existen mayores peligros para el
personal en su trabajo con la maquina.

iNo bloguee nunca el lugar de trabajo!

m  No reduzca en ningun caso el area de trabajo en torno a la maquina, por ejemplo
dejando alli algiin material u otros objetos.

m  Sino deja libre el lugar de trabajo, se esta poniendo en peligro Vd. mismo y esta
poniendo en peligro a los demas.

iMantenga limpio el lugar de trabajo!
m Retire de inmediato cualquier suciedad que caiga al suelo, como liquidos, etc.

® Sino mantiene limpia el area de trabajo, se est4 poniendo en peligro Vd. mismo y
esté poniendo en peligro a los demas.
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3.4 Cuestiones personales y de organizacion

3.4.1 Obligacion del usuario a actuar debidamente

La maquina ha sido construida teniendo en cuenta las normas técnicas vigentes, un andlisis de
peligrosidad y numerosas especificaciones técnicas mas. Se basa en estado actual de la técnica y
garantiza en gran medida la seguridad durante el manejo.

Sin embargo, en la practica esta seguridad sélo se puede conseguir tomando todas las medidas
necesarias. Planificar estas medidas y controlar que se cumplan realmente es obligacion del usuario
de la maquina.

El usuario debe asegurarse de que ...
m se tengan en cuenta y se cumplan las reglas reconocidas de seguridad en el trabajo.
m se emplee la maquina Unicamente segun su finalidad.

m  se emplee la maquina soélo cuando esté en perfecto estado y en buenas condiciones de
funcionamiento.

m se compruebe regularmente el buen estado de funcionamiento de los dispositivos de seguridad.

m el personal encargado del manejo, mantenimiento y reparacion disponga de todo el equipo de
proteccion personal necesario (por ejemplo, trajes de seguridad) y lo emplee.

m este manual de instrucciones esté siempre completo y legible en el lugar de empleo de la
maquina.

m exclusivamente personal cualificado y autorizado se encargue del manejo, mantenimiento y
reparacion de la maquina.

m este personal sea informado regular y debidamente sobre la seguridad laboral y la proteccién del
medio ambiente.

m este personal conozca el contenido del manual de instrucciones, especialmente las indicaciones
de seguridad que contiene.

m todas las indicaciones de advertencia y seguridad incorporadas en la maquina siempre
permanezcan legibles, que no sean retiradas ni permanezcan escondidas.

® no se realicen modificaciones ni reformas en la maquina y sus sistemas de control.

3.4.2 Requisitos del personal
m La méquina sélo puede ser utilizada por personas que hayan sido convenientemente formadas,
instruidas y autorizadas para ello.

m Todas las personas que manipulen la maquina deben haberse leido completamente este manual
de instrucciones antes de empezar a trabajar.

m Los usuarios también deberdn confirmar personalmente mediante firma que han comprendido el
manual de instrucciones.

m El personal de manejo que esta en proceso de aprendizaje sélo puede trabajar en la maquina
bajo la vigilancia de una persona que conozca bien su funcionamiento. Cuando una instruccion
haya concluido con éxito, tanto el instructor como el instruido deberan confirmarlo por escrito.

m Es preciso cumplir las reglas reconocidas de seguridad en el trabajo.

m El personal de manejo esta obligado a informar a su superior acerca de los fallos y los dafios que
sufra la maquina.

m Se deberan establecer claramente las autorizaciones del personal de manejo.
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Medidas de seguridad béasicas durante el funcionamiento normal

La maquina sélo puede ser manejada por personas especialmente formadas y
autorizadas para ello, que se hayan leido y hayan comprendido este manual de
instrucciones.

Cada vez, antes de conectar la maquina, deberd comprobarse y garantizarse que ...
m todas las puertas y cubiertas estén montadas y funcionen correctamente.
Los dispositivos de seguridad cubren las zonas de peligro de la maquina.
D:ﬂ m solo haya personal autorizado en la sala de trabajo de la maquina.

m antes de cada inicio de produccion, se deberd comprobar que la maquina no
presente darfios visibles.

m los defectos y las observaciones extrafias, como un ruido demasiado alto durante el
servicio, olores extrafios, vibraciones, etc., deberan ser comunicados
inmediatamente al superior.

m la maquina soélo se emplee en perfecto estado técnico.

Medidas béasicas de seguridad para el mantenimiento y la reparacion

iTenga en cuenta las instrucciones de mantenimiento y de reparacion de los
componentes individuales de este manual del operador!

Antes de que el personal autorizado comience con las tareas de mantenimiento y
reparacion, debe ...

® apagar la maquina.
m desconectar la alimentacion eléctrica con el interruptor principal.

m  Antes de trabajar en médulos o piezas conductoras de tension: jextraer el
conector de red del enchufe!

m despresurizar el suministro de aire comprimido.

Equipo eléctrico

El equipo eléctrico de la maquina deben estar protegidos de la humedad.

Los dispositivos eléctricos so6lo podran ser mantenidos y reparados por electricistas
cualificados y familiarizados con los sistemas eléctricos de la maquina.

Las tareas de estos electricistas son, entre otras ...

m comprobar regularmente los equipamientos eléctricos.

m fijar las conexiones que se hayan soltado.

m cambiar inmediatamente los cables o conductos dafiados.
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3.5 Peligros especificos del producto

PELIGRO iCorriente eléctrica peligrosa!

m  Peligro de lesiones graves, internas y externas, en caso de contacto con
piezas cargadas de corriente.

7 En primer lugar, apague siempre el interruptor principal.

Todas las conducciones marcadas en marron siguen siendo portadoras
de corriente incluso con el interruptor principal apagado.

En los equipos eléctricos y cajas de transformadores del aparato
Unicamente podra trabajar personal electricista especializado.

AV

Desconecte inmediatamente el aparato de la corriente.
Proteja la maquina para que no pueda volver a conectarse.
Saque a los heridos de la zona de peligro.

Proporcione primeros auxilios, informe a quienes vengan en auxilio y, en
cualquier caso, reclame la presencia de un médico.

N N N N

PELIGRO jPeligro de incendio por materiales inflamables!

m Peligro de quemaduras letales por inflamacién de fluidos y vapores de
facil combustién.

7 iNo fume en el lugar de ubicacion de la inkJET!

7 Nunca trabaje con la inkJET en las proximidades de fuentes de
ignicién como llamas abiertas, fuerte calor o aparatos 0 maquinas que
generen chispas.

7 Mantenga el cabezal de impresién de la inkJET lejos de recipientes con
fluidos facilmente inflamables, especialmente con el aparato conectado.

7 El trabajo con la inkJET esté s6lo autorizado en espacios bien
ventilados.

7 Nunca almacene grandes cantidades de material operativo en las
proximidades del lugar de instalaciéon de su aparato.

7 En el area del lugar de trabajo, almacene sélo tinta o disolvente
suficientes para el consumo de un dia.

Los espacios en los que se almacene tinta, deben estar dotados de
ventilacion suficiente.

7 Deberan tomarse las medidas suficientes contra la descarga de
electricidad estética que pueda producirse en las inmediaciones del
material operativo o del cabezal de impresion.

En caso de urgencia:
jActive la alarma contra incendios!

iLlame a los bomberos!
Saque a los heridos de la zona de peligro.
Combata el fuego con los medios apropiados.

N N N N
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PELIGRO

Peligro por materiales toxicos

Peligro de dafios graves para la salud, incluso letales, por contacto
directo o indirecto con tintas, colorantes o disolventes.

N N N N

iNo trague tinta, colorante ni disolvente!
Evite la aspiracion de vapores de tintas, colorantes o disolventes.
iEvite el contacto de tintas, colorantes o disolventes con la piel!

jAl trabajar en el cabezal de impresion, lleve siempre proteccién
ocular!

N

Si traga tintas, colorantes o disolventes, llame inmediatamente a un
médico.

Si después de aspirar vapores de tintas, colorantes o disolventes
siente vomitos, mareos o dolor de cabeza, consulte sin demora a un
médico.

Si entra en contacto con sus 0jos tinta, colorante o disolvente,
enjuaguese inmediatamente los o0jos con agua limpia. Después llame
a un medico.

Lave las salpicaduras de tinta, colorante o disolvente de la piel con
agua limpia o un limpiador adecuado.

Nunca retire de la piel salpicaduras de tinta, colorante o disolvente
con los detergentes utilizados para la limpieza del aparato.

ADVERTENCIA jPosible dafio del aparato o de sus componentes individuales!

A2

iNo sumerja nunca el cabezal impresor en disolvente!

ADVERTENCIA jPosible dafio del aparato o de sus componentes individuales!

A

iNunca cierre el cabezal impresor sobre un recipiente de limpieza lleno de
disolvente!

iLa tapa del cabezal impresor debe permanecer abierta!

¢Por qué?: Con el cierre de la tapa del cabezal se vuelve a activar
automaticamente la alta tension, la cual podria inflamar los gases del
cabezal.

54




alphaJET into Norma de seguridad

PRECAUCION Posibles dafios de la inkJET por encendido automaético.

7 Asegurese de que la inkJET no se encuentre en el modo STAND BY
antes de introducir las manos en el sistema entintador.

Motivo: En modo STAND BY, lainkJET se enciende peridodicamente de
forma auténoma para iniciar el modo de mantenimiento de tinta.

ADVERTENCIA jPosible dafio del aparato o de sus componentes individuales!

7 Con la alta tensién activada, no realice pruebas de impresion sin
supervision.

Algunos materiales utilizados en la inkJET tienen componentes que contienen sustancias
enumeradas en la normativa de materiales peligrosos vigente en Alemania (“GefStoffV”).

Para la utilizacion de estos materiales deben tenerse en cuenta las siguientes medidas de proteccion
y normas de conducta:

A

7
A
7

A|

El trabajo con la inkJET esta sélo autorizado en espacios bien ventilados.
iEn los trabajos en médulos que conducen tensién, deben separarse antes el enchufe de la red!
Debe instalarse un extintor de CO, en un radio de diez m de la inkJET y facilmente accesible.

Nunca trabaje con la inkJET en las proximidades de fuentes de ignicibn como llamas abiertas,
fuerte calor u objetos que generen chispas.

Nunca almacene grandes cantidades de material operativo en las proximidades del lugar de
instalacion de su aparato. En el area del lugar de trabajo, almacene sélo exactamente la tinta o
disolvente que necesite para el consumo de un dia. También los espacios en los que se
almacenen tinta o disolventes deben estar dotados de ventilacién suficiente.

iNo fume en el lugar de instalacion del aparato!

Tome medidas contra las descargas de electricidad estatica que puedan producirse en las
inmediaciones del material operativo o del cabezal impresor.

Evite la exposicion a tintas de impresion o disolventes por tragarlos o por contacto con la piel, asi
como la respiracion de vapores de disolventes.
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3.6 Peligros adicionales

Solo deben emplearse tintas, detergentes, pafios de limpieza y fluidos de limpieza orignales KBA-
Metronic GmbH, pues en caso de uso de agentes extrafios no nos responsabilizamos de dafios o

dafios derivados en el aparato o su entorno.
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4 Estructuray funcionamiento
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4.1 Modo de funcionamiento

El modo de funcionamiento del aparato esta basado en el principio de chorro continuo inkJET.

Una tinta conductora es empujada mediante una bomba integrada a través de una tobera. De este
modo se crea un chorro de tinta. Un elemento piezoeléctrico genera vibraciones ultrasénicas que
disgregan el chorro de tinta en un punto de ruptura definido en gotas pequefias. En este punto de
ruptura se cargan las gotas. A continuacion, las gotas atraviesan un campo de alta tensién que
desvia las gotas cargadas. Esta desviacion determina el posicionamiento de la gota en el material de
impresién. Las gotas superfluas son recogidas por un tubo colector y devueltas al sistema entintador.

41.1 Tintas

La inkJET trabaja con tintas de secado rapido, que muestran muy buenas propiedades de
adherencia.

Tintas no pigmentadas

Las tintas no pigmentadas se utilizan en la mayoria de las aplicaciones de identificacion industrial con
una impresora de chorro de tinta.

Las tintas no pigmentadas estan disponibles en una gran variedad de colores y para un gran nimero
de materiales.

En el caso de exigencias especiales a la opacidad para la identificacién con tintas de colores claros
se utilizan tintas pigmentadas.

Tintas pigmentadas
Las tintas pigmentadas se utilizan sobre todo para impresiones claras cubrientes.
Si tiene un aparato con tintas pigmentadas, debe tener en cuenta una serie de particularidades.

Puesto que existe el peligro de que los pigmentos de color, con el transcurso del tiempo, se
acumulen en el fondo de la botella de tinta, se han integrado los siguientes dispositivos adicionales
en la maquina.

Dispositivo agitador

En el depdsito de tinta se encuentra un dispositivo agitador magnético, que remueve la tinta a
intervalos regulares.

Funcion de mantenimiento de la tinta (arranque Wake-up)

La maquina se pone en modo STAND BY automaticamente a intervalos regulares durante un corto
espacio de tiempo, para accionar el dispositivo agitador y la bomba de presion.
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4.2 Dispositivos de seguridad y control

Seméaforo de la maquina

Figura 14: Dispositivos de seguridad y control: Semaforo de la maquina

Semaforo de la maquina

Lampara de sefializacién “Consumibles”

Lampara de sefializacién “Ready” (Listo)

Lampara de sefializacion “Servicio”

gl |lwWIN|F

Lampara de sefializacion “Error”
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Terminal de control

alphaJET

alphaJET .xt

alphalET

*
Hi2o Contador product 0

Infacn.: default pcf
hombre usuario:user -I:I;n‘ f
Nombre impresora:alphajetd2 (192.168.38.82) configh

Conectado con: IP:localhost, Port 3000
Estado impresora:ready

PrintControl dll

Memoria utiizadz; 58.858 % f/d 1‘

EEEOE 02

Figura 15: Dispositivos de seguridad y control: Terminal de control
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Lampara de sefializacion “Consumibles”

Lampara de sefalizacién “Error”

Lampara de sefializacion “Servicio”
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Lampara de sefializacién “Ready” (Listo)
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5.1 Elementos de control y sefializacion

5.1.1 Interruptor principal

4
'/ I

Figura 16: Elemento de mando: Interruptor principal

1 | Interruptor principal

7 Encienda el aparato con el interruptor principal.
M La alimentacion eléctrica del aparato est4 encendida. El aparato est4 en modo Stand-By.
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5.1.2 Tecla RUN/STOP y LED de estado
)
“____,_,_.-o—"'"_'_'__r.__'-._ — — a . -
I”'_,,_,-a—ﬂ"""r PR
— e
l 2
| READY * EMPTY | POWER STANDBY

5 4 3

Figura 17: Elemento de mando: Tecla RUN/STOP y LED de estado

Tecla «RUN/STOP»:

Para encender el aparato, pulse brevemente la tecla Run/Stop (1) -> ...Arranque normal hasta la
disponibilidad operativa
Para encender el aparato, pulse la tecla Run/Stop (1) hasta que se encienda el LED “POWER”->

...Arranque de servicio

Para apagar el aparato, pulse brevemente la tecla Run/Stop (1) -> ...El aparato se apagay
permanece en el modo Stand-By

LED de estado:

LED Indicacion Significado
2 STAND BY parpadea m Latension de red esta conectada.
(naranja) m El aparato esta en modo Stand-By.
3 Power centelleo lento m  Proceso de encendido:
(verde) El aparato cambia al régimen operativo.
parpadeo rapido m Proceso de apagado:
El aparato cambia al modo Stand-By.
luz permanente m El aparato esta en funcionamiento.
2/3 | Ink Care centelleo lento m  Modo de mantenimiento de la tinta (sélo sistemas
(naranja/verde) pigmentados)
El aparato estd en modo Stand-By. Cada 4 horas
funcionan durante 10 minutos el dispositivo
agitador y la bomba de presion.
4 Empty luz permanente = La botella de tinta o la botella de disolvente estan
(azul) vacios.
7 Cambiar la botella de tinta o la botella de
disolvente.
5 READY luz permanente m El aparato esta listo para funcionar.
M Con la siguiente activacion de impresion a través
(verde) e IR
del sensor de producto se imprimira el texto
seleccionado.

1039.0029-ES
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5.1.3 Terminal de control con pantalla tactil

alphaJET o0 30 0000 =R

alphaJET bt

alphalET

Contador product

Inform.: default pct
Nombre usuario:user
Mombre impresora:alphajet2 (192.168.58 82) configh
Conectado con: [P localhost, Port 3000
Estada impresoraiready

PrintControl dil
hMemoria utilizaca: 58 858 %

Figura 18: Terminal de control con pantalla tactil

Como terminal de control se utiliza un panel tactil de 10,4".

Este dispone de una pantalla tactil resistiva, es decir, la pantalla reacciona a la presion que conecta
puntualmente dos capas eléctricamente conductoras. Por medio de un cambio de la resistencia entre
estas dos capas se determina la posicion del punto de presion.

Gracias a una resolucion de 800 x 600 pixeles y a la representacion en color permite un manejo claro
y comodo del aparato.
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514 Manejo del editor

Figura 19: Manejo del editor

m Cierra el teclado

esc

m Tecla para cambiar temporalmente entre mayusculas/minusculas

m Tecla para cambiar de forma fija entre mayusculas/mindsculas

= Abre teclados adicionales con caracteres especiales (en funcion del idioma)

Tabulador

m Desplaza el cursor una posicion hacia la izquierda o hacia la derecha

m Con latecla de retroceso se borran caracteres en sentido opuesto a la
direccion de escritura.

fBEncc
| |

m Con latecla «del» (Supr.) se borran caracteres en direccion de la escritura y
los caracteres siguientes de la linea avanzan una posicion.

del

Pulse la tecla para finalizar la introduccién y aceptar los valores

N
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5.15 Insercidn de caracteres Unicode

Para la creacion de textos de impresion también es posible utilizar a partir de la version del
software 3.0.1.7 caracteres Unicode *).

Si utiliza el teclado de pantalla estandar, pulse sucesivamente la tecla Mayus y la tecla SC para abrir
el teclado de introduccién Unicode.

El teclado Unicode permite utilizar caracteres que no estan disponibles en el teclado estandar.
*) Para informacion acerca de los caracteres Unicode, consulte el documento de KBA-Metronic

que puede solicitar a technical-support@kba-metronic.com

o descargar en Internet
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6.1 Introduccion
6.1.1 Indicaciones de seguridad

®m La maquina podré ser cargada y transportada exclusivamente por personal
especializado debidamente formado.

m Para la descarga utilice s6lo aparatos y accesorios adecuados y seguros, y teniendo
en cuenta su capacidad de carga maxima (por ejemplo carretillas elevadoras,
carretillas con horquillas, gruas, cables de eslingado de carga, etc.)

m  Antes de efectuar cualquier paso, compruebe, especialmente al elevar objetos, que
la carga esté bien sujeta y equilibrada.

®m La acometida eléctrica de la maquina sélo puede ser instalado por electricistas con
la formacion adecuada.

m La acometida eléctrica debe ser debidamente conectada, teniendo en cuenta la
regulacién de seguridad.

m El equipamiento eléctrico de la maquina solo puede ser manipulado por electricistas
con la formacion adecuada.

6.1.2 Requisitos para el personal

El aparato podré ser instalado exclusivamente por personal cualificado y autorizado por KBA-
Metronic GmbH, respetando las indicaciones de seguridad.
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6.2 Colocacion

6.2.1 Requisitos previos
Para evitar dafios en el aparato o heridas graves en la colocacion de la maquina, deben respetarse
escrupulosamente los puntos siguientes:

7 Antes de iniciar los trabajos de colocacion, deben investigarse posibles dafios de transporte en la
inkJET.

Opere la inkJET sélo en espacios bien ventilados.
Coloque y monte la inkJET en posicidn recta, horizontal y sin sacudidas ni vibraciones.
En al medida de lo posible, monte y coloque la inkJET en su altura de trabajo.

N N N N

Para una entrada y salida del aire sin problemas: Asegurese de que haya una distancia suficiente
alrededor de las aperturas de entrada y salida de aire de la inkJET.

A

Active todos los dispositvos de seguridad y de parada de emergencia antes de la puesta en
marcha.

7 Disponga todas las conexiones de la maquina (cables, tubos, conducciones) de forma que no
puedan producir tropiezos.

7 Coloque o cuelgue la carcasa del equipo en un lugar lo méas protegido posible de calor, humedad
y polvo.

7 Debe tener en cuenta, que la puerta de la carcasa se pueda abrir lo suficiente como para permitir
un rellenado o reposicién comodos de material.

2 Al colocar los cables, tubos o conducciones, respete exactamente los radios de flexion
establecidos.

Las conducciones mal colocadas (p.ej., un radio de flexion demasiado pequefio) pueden causar
carbonizacion o incendios en los cables.

Debe desenrollar siempre completamente el tubo de alimentacion y respetar durante la
instalacion el radio de flexion prescrito. Un radio de flexion demasiado pequefio puede afectar al
funcionamiento del cierre automatico de las toberas.

m Los conservantes, disolventes o lubricantes caducados, en contacto directo con la piel, pueden
producir causticacion.

7 Respete las normas (hojas de datos de seguridad) para las tintas. disolventes y materiales de
trabajo empleados.

m Distancia minima con todas las aperturas de refrigeracion y descarga de la inkJET : 10 cm.

m Conforme a VDE 0100, la inkJET debe conectarse a la red a través de una caja de enchufe con
toma de tierra.

m Latension de red disponible en el lugar de instalacion debe coincidir con la informacion de la
placa identificadora.
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6.2.2 Dispositivos de seguridad para el transporte

Retirar el cierre del tubo colector

Figura 20: Retirar el cierre del tubo colector

1 | Cierre del tubo colector

Como proteccién contra el derrame de tinta, el cabezal impresor de la inkJET esta dotado de un
seguro protector para el transporte que debe retirarse antes de la puesta en marcha:

7 Abrir la tapa del cabezal.
7 Retirar el cierre insertado sobre el tubo colector.

o
l 7 Conserve los seguros de transporte durante todo el ciclo de vida del aparato.
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6.3 Montaje

6.3.1 Instalacion en una linea de produccion

Montaje del cabezal de impresion

1
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Figura 21: Montaje del cabezal de impresién

1 | Vista lateral del cabezal impresor

Vista trasera del cabezal impresor con la posicion de los orificios de fijacién

Alineacion del cabezal impresor con respecto a la direccion de transporte del material

En principio, el trabajo de impresion es posible desde cualquier posicion del cabezal impresor, si
bien es preferible la impresion con direccidn hacia abajo que con direccion hacia arriba.

La ranura de salida del chorro de tinta siempre debe estar alineada de forma transversal con
respecto a la direccion de transporte del material.

En la practica, la distancia entre el cabezal impresor y el producto (segun el tamafio de la tobera)
debe ser de 1 a 25 mm. Las distancias mayores reducirdn la calidad de la escritura.

El lugar de montaje del cabezal impresor deberia elegirse de forma que la tapa del mismo esté
bien accesible. Si esto no fuera posible, recomendamos utilizar el soporte para cambio rapido,
disponible como accesorio, y, para aumentar la seguridad en el trabajo, el soporte de cabezal
impresor de KBA-Metronic GmbH.

El cabezal impresor no debe instalarse mas de un metro por debajo del nivel de la carcasa para
el mando. En todo caso, es preferible el montaje del cabezal impresor al mismo o superior nivel.

El tubo de alimentacion entre el cabezal impresor y la carcasa para el mando debe colocarse de
forma que no le puedan afectar sacudidas ni otras influencias mecanicas.

Debe desenrollar siempre completamente el tubo de alimentacion y respetar durante la
instalacion el radio de flexion prescrito. Un radio de flexién demasiado pequefio puede afectar al
funcionamiento del cierre automéatico de las toberas.
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[ ]
l El radio de flexiébn no debe ser en ningun caso inferior a 250 mm.

Si no puede evitarse la instalacién en un lugar con mucho polvo o expuesto a salpicaduras de agua,
es posible mejorar la seguridad en el trabajo mediante la proteccion contra salpicaduras, que puede
adquirir como accesorio especial.

Soporte para cambio rapido

Con ayuda del soporte para cambio rapido, puede extraerse el cabezal de su posicién de forma
rapida y sencilla con fines de servicio. Si se usan varias placas base, se garantiza un cambio sin
problemas del cabezal desde su posicion de impresién o de servicio.
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Figura 22: Soporte para cambio rapido

Soporte para montar en el aparato o en posicién de servicio

Regleta de insercion para fijar en el cabezal

1
2
3 Cabezal impresor con regleta de insercion
4

Direccion de insercion del cabezal en el soporte para cambio rapido
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Compensador de potencial
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Una elevada diferencia de potencial eléctrico entre el cabezal impresor y el material a imprimir o su
soporte, puede mermar la calidad de impresion y la seguridad laboral.

Figura 23: Compensador de potencial

Para compensar la posible existencia de una alta diferencia de potencial entre cabezal y material de
impresion o su soporte, un técnico autorizado de KBA-Metronic GmbH conectara un compensador
especial de potencial, disponible como equipamiento especial opcional, a peticién y previo pago por
separado.

Para poder conectar, en caso necesario, la conduccion del compensador de potencial en el cabezal
de impresion (1) de forma rapida y segura, en la parte superior del cabezal viene de serie una rosca
hembra M5 (2). Cuando se entrega el aparato, la rosca hembra esta protegida con un tapén cénico

(1009.5278) contra dafios y suciedad.

Instrucciones de montaje para el personal técnico:

7 Retire el tapdn conico del orificio de la rosca hembra para la conexién del compensador de
potencial en el cabezal impresor.

7 Para retirar la capa anodizada (de baja conduccién eléctrica): Repase el orificio de la rosca (2) de
la conexién del compensador de potencial con un roscador.

7 De forma alternativa o adicional al repaso de la rosca: coloque bajo los ojetes para la conexion de
la conduccion del compensador, una arandela dentada o de frenado M5.

Nota: para proporcional una compensacion de potencial, la arandela dentada o de frenado debe
traspasar la capa anodizada en los puntos de apoyo de la conexién del compensador de
potencial.

N

Fije la conduccién del compensador de potencial con un tornillo roscado M5 en el cabezal.

7 Una el otro extremo de dicha conduccién al soporte del material a imprimir, por ejemplo la unidad
de transporte de material.

M La conduccion del compensador de potencial esta conectada.

4 La compensacion de potencial entre cabezal impresor y el material a imprimir o su
soporte puede obtenerse también por medio de la conexién con un potencial comun,
por ejemplo contacto de tierra.
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Descargas de electricidad estatica

i

Figura 24: Descargas de electricidad estatica

m Las descargas de electricidad estéatica entre el objeto a imprimir y el cabezal impresor afectan
negativamente tanto a la imagen de impresion como a la seguridad en el trabajo con la inkJET,
debido a sedimentaciones de tinta en torno al cabezal y dentro del mismo.

®m Los componentes electronicos puede dafarse debido a procesos electroestéticos.

7 Por tanto, asegurese de que exista una derivacion suficiente de las descargas electroestaticas,
por ejemplo con cepillos de fibra de carbono (disponibles como accesorio especial).
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6.3.2 Suministro de energia, medios operativos

Advertencia: jPeligro de muerte por corriente eléctrica!

7 En los trabajos con las partes eléctricas del aparato, desconecte siempre el
enchufe de red.

Apertura de la parte trasera del aparato exclusivamente por personal técnico.

m Margen admisible tension de alimentation para conectar el dispositivo: 80V — 230V.

6.3.3 Conexion de las sefiales externas

Sensor de Si desea una impresion en una posicion exacta del producto, debera
producto conectar una barrera luminosa o un interruptor de proximidad en la
entrada externa Sensor de producto/Encéder.

Para la impresion esparcida, no es necesario el sensor de producto.

Encoder Si el producto no va a desplazarse ante el cabezal impresor a una
velocidad absolutamente constante, es necesario un transmisor de
impulsos giratorio, que registre la velocidad del producto y controle el
trabajo de impresidn de acuerdo con la misma.

Alarma Puede conectar en la salida de alarma, en caso necesario, una luz de
sefial, o conectar la salida con la instalacion transportadora de forma
gque ésta se detenga automaticamente en caso de fallo.

Entradas/Salidas También pueden unirse las entradas y salidas opcionales con la
instalacion transportadora, para, por ejemplo, cambiar de texto de
impresion externamente, o reiniciar el contador de productos.

La funcionalidad de las entradas y salidas depende de cada programa
de impresion

@ KBA-Metronic GmbH ofrece como accesorio para la maquina diversos sensores de
producto, transmisores de impulsos giratorios y otros similares, que se entregan con
Sus conectores correspondientes.

En caso de que desee conectar otro dispositivo periférico o una terminal de control PLC o similar en

las entradas o salidas externas, puede consultar la asignhacion de las conexiones del zdcalo en el

capitulo Sefal de entradas y salidas.

1039.0029-ES 3.1 31.07.2012
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6.4 Primera puesta en marcha

6.4.1 Medidas antes de la primera puesta en marcha

Llenado del sistema (primer llenado)

Sistema tinta > Servicio

Figura 25: Llenado del sistema (primer llenado)

7 Coloque la botella de tinta (1 litro) en el portafrascos y conéctela.
Coloque la botella de disolvente (1 litro) en el portafrascos y conéctela.
Cierre el tubo colector con su dispositivo de cierre.

Arranque el aparato en modo SERVICE.

N N NN

Pulse en el menu “Tintensystem/Service” (Sistema de tinta/Servicio) la tecla «Erstbefillung»
(Primer llenado).

M El proceso de llenado se inicia automaticamente y se detiene aprox. a los 20 minutos.

Llenar el cabezal impresor

m Tras el llenado del sistema se deben purgar el cabezal impresor y sus tubos de alimentacion.
7 El aparato se encuentra en el modo “SERVICE”".

7 Active la funcién “Entluften” (Purgar) en el menu “Tintensystem” (Sistema de tinta).

7 Vuelva a desactivar la funciéon “Entliften” (Purgar) tras aprox. 10 minutos.

*) Consulte también la informacion relativa al primer llenado o al rellenado después del transporte
en

la hoja adjunta de KBA-Metronic >>1038.0972_GmbH_Transportsicherung AJD_DE-EN.pdf<<
(incluida en el volumen de suministro de la impresora INKJET)
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6.4.2 Establecer la disponibilidad para la impresion

7 Conecte el cabezal impresor y la pantalla al aparato; para ello...

m Conecte los cables de conexion a las conexiones del lado superior del aparato.
(ver Descripcion del producto/Interfaces)

7 Encienda el aparato; para ello...
m Establezca la conexion de red.
m Encienda el aparato con el interruptor principal.
M EILED amarillo “STANDBY” parpadea.

7 Llene el sistema; para ello...
m ver Medidas antes de la primera puesta en marcha/Llenar el sistema.

En caso de que sea la primera vez tras la entrega que pone en marcha el aparato, debera realizar
este primer llenado.

7 Establezca la disponibilidad para la impresién; para ello...
m Abra la tapa del cabezal impresor.

m  Sujete o fije el cabezal impresor de la forma mas vertical posible, ya que al iniciarse el chorro
de tinta puede salir una pequefia cantidad de tinta hasta que el chorro de tinta incida de forma
controlada en el tubo colector.

Utilice para ello el dispositivo de limpieza opcional, n° de pedido 1038.0573.

M El aparato funciona en modo de servicio.

m Establezca la disponibilidad de impresién pulsando en el menu “Sistema de tinta” la tecla «
Listo para imprimir.
Se activan la bomba de presion, la bomba de aspiracién y la tinta.

m  Compruebe el chorro de tinta en el cabezal impresor. El chorro de tinta debe incidir de forma
controlada en el tubo colector.

m Cierre la tapa del cabezal impresor.
m  Se enciende el LED “Ready” (Listo) del aparato.
M Se ha establecido la disponibilidad para la impresion.

6.4.3 Instalacion en una linea de produccién

Descripcion de la instalacion en el ejemplo de una linea de produccién con sefial de velocidad
procedente de un encdder y de una sefial de impresion procedente de un sensor de producto.

7 Conecte el encéder; para ello...

m Conecte el cable de conexién a la conexion del lado superior del aparato.
(ver Descripcion del producto/Interfaces)

7 Conecte el sensor de producto; para ello...

m Conecte el cable de conexion a la conexion del lado superior del aparato.
(ver Descripcion del producto/Interfaces)
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6.4.4 Configuracién y normalizacién

Para ajustar la interaccién del alphaJET con las sefiales externas de la linea de produccién debera

realizar ajustes en el mend...

m  Configuracion > Configuracion base

= Configuracion > Configuracion instalacion
m  Configuracion basica PrintControl.

Ajuste basico de la configuracion

Configuracién > Basis

configidefault pcf

Avanzar

Encader I

Lovw activo entradas

@ ¢

Sensor producto

Tensidn ext entradas v/

o]~

del alphaJET) o externa?

Paso 1: El encéder y el sensor de producto, ¢ deben recibir alimentacion eléctrica interna (es decir,

Tecla: Tension ext. ENC/PS

interna

reciben alimentacion eléctrica del
alphaJET

L1: El generador de impulsos y el sensor
de producto reciben alimentacion eléctrica de producto reciben alimentacion

Los periféricos que suministran sefiales

M: El generador de impulsos y el sensor

eléctrica externa

Los periféricos deben disponer de una
alimentacion eléctrica propia

Paso 2: ¢Qué tipo de generador de rotacion hay instalado? (monofasico, bifasico, etc.)
Tenga en cuenta los datos técnicos del generador de rotacion.

Lista de seleccion Generador de rotacion

m Laindicacién suplementaria “-INV* invierte la indicacion de la direccién en la
ventana de informacién “Hacia delante”. De este modo es posible detectar la
direccion detectada por el generador de rotacion como “Hacia delante”.
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hacia atras)

Paso 3: ¢Qué direccion de transporte de la cinta transportadora se debe definir? (hacia delante,

Hacia delante

= Campo indicador para el control de la direccion de transporte del producto

m X sOlo aparecera si se ha ajustado la direccién de transporte del producto HACIA
DELANTE.

Paso 4: ¢De qué caracteristica de conmutacién dispone el sensor de producto instalado? (PNP, NPN)
Tenga en cuenta los datos técnicos del sensor de producto.

PHP HMPH

Caracteristica de conmutacion del sensor de producto
m  Seleccion de una caracteristica de conmutacion del sensor de producto

PNP o NPN

Paso 5: ¢ Suministra el sensor de producto una sefal?

Sensor de producto
m  Campo indicador para el control de la sefial del sensor de producto
m X sélo aparecera si el sensor de producto suministra una sefial.

Configuracion basica PrintControl

PrintContral cil

Direccidn incio impr

adelante

Sensor producto

Inicio impr.

atras

ambos

ighore

Distancia [mm]

: Marcar
Lista texto an igrorar impresion

Paso 6: ¢Qué ajuste se debe realizar para el inicio de impresion?

Lista de seleccidn: Inicio impr.

En este ejemplo:
m  Sensor de producto: Impresion con cada sefial del sensor de producto.

Paso 7: ¢Qué direccion de transporte se debe definir como direccion de inicio de la impresion?

En este ejemplo:
m “hacia delante”

Sefial del sensor de producto solo si se ha definido la direccion de transporte del
producto HACIA DELANTE
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Seleccionar tipo de normalizacion

alphaJat L mm-> |
S n
0 10 20

mm

Desplazam.

cabezal adelante Flanco PS

ra

cabezal atras

sz o -

PS invertido

@eo
r&

E3

Paso 8: ¢Qué tipo de normalizacién se debe seleccionar?

alphaJdet
S A [ -

0 10 20
mm

m Tipo de normalizacion,

cuando se desconocen los valores del encoder para recorrido e
impulsos/recorrido.

7 Cargue texto con cantos verticales, p. ej. “‘HHHHHHHHHH® (pm_07 o pm_15).

7 Introduzca el valor divisor (p. ej. 66) + confirme la entrada, realice una impresion
de prueba sin salir de esta ventana. (en el caso de impulsos internos el valor
divisor es > 400)

7 Mida con exactitud la longitud del resultado de la impresion de prueba.

M Sila longitud medida del resultado de la impresion de prueba no se encuentra
entre 50 y 100 mm, la longitud del resultado de la impresion de prueba no
corresponde a un resultado mensurable.

7 Cambie el valor divisor paso por paso hasta que el resultado mensurable se
encuentre entre 50 y 100 mm.
Introduzca "Valor divisor" + confirme la entrada.

M Sila longitud medida del resultado de la impresiéon de prueba se encuentra entre
50 y 100 mm.

7 Introduzca el valor en [mm] + confirme la entrada + pulse la tecla "Actualizar” (en
el campo "Medir longitud impresion®.

M Ahora, la impresora alphaJET esta normalizada para el encoder utilizado.
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| <= mm - |

Tras esta normalizacién se debe volver a introducir la longitud nominal del texto
(longitud de impresion [mm]), porque este valor se restablece durante la
normalizacion a “0“.

No obstante, la exactitud de este tipo de normalizacion es limitada y depende de la
exactitud y de la constancia de la velocidad introducida.

Tipo de normalizacion,

cuando se conocen los valores del encoder para recorrido e impulsos/recorrido.
Introduzca los valores conocidos.

Campo de entrada "Recorrido" : Perimetro de la rueda de friccion (en mm)

Campo de entrada "Impulsos/Recorrido” : Namero de impulsos (p. €j. el tacometro
del tipo 5000 proporciona 5.000 impulsos por vuelta)

Ahora, la impresora alphaJET est4 normalizada para el encéder utilizado.

Tipo de normalizacion,

si se conoce la velocidad del producto.

En "Recorrido” se introduce el valor 1.

La entrada para los impulsos/recorrido se calcula mediante la férmula
>>|Impulsos/Recorrido = 35357/velocidad<<

debiéndose introducir la velocidad en m/min.
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6.4.5 Configurar el texto de impresion

Enel alphaJET evo se pueden guardar los textos de impresion y la configuracion de los mismos de
forma separada.

Asi se puede utilizar la misma configuracion para los textos de impresion con diferente contenido,
pero con una imagen de impresion idéntica.

También es posible asignar al mismo texto de impresién diferentes imagenes de impresion a través
de configuraciones modificadas.

De fabrica se ha almacenado y cargado un texto de impresion de prueba. (ver Vista preliminar de
impresion en la ventana de inicio).

Este texto esta configurado para una velocidad de impresién y una legibilidad 6ptimas.
En el menu “Configuracion® se muestran los pardmetros ajustados.

Tras crear y guardar un nuevo texto de impresion también deberd crear y guardar una configuracion
individual para este texto de impresion.

¢ COmo se crea un nuevo texto de impresion? ver el menu “Editor del texto de impresiéon®

¢ COmo se crea una nueva configuracion? ver el menu “Configuracion”
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7.1 Introduccion

7.11 Pantalla tactil

alphaJET o0 30 0000 =R

alphaJET .t

alphalET

(VAR Contador product

Inform.: default pct
Nombre usuario:user
Mombre impresora:alphajet2 (192.168.58 82) configh
Conectado con: [P localhost, Port 3000
Estado impresoraiready

PrintControl dil

hemaotia utilizada: 58 858 %

Figura 26: Manejo: Pantalla tactil

Manejo

A

A

84

No utilice nunca la pantalla tactil con objetos en punta o cortantes, como un destornillador o un
cuchillo.

Presione siempre una sola tecla o interruptor cada vez, si es posible con el dedo indice de la
mano izquierda o de la derecha, y sélo lo suficiente para que la representacion de la tecla o el
interruptor pase al estado “presionado”.

Para ejecutar un comando determinado, presione la tecla o el interruptor correspondiente
solamente una vez.

Excepcién: Cuando se le pide expresamente que presione una tecla o un interruptor mas de una
vez, 0 que los mantenga presionados.

Presione la pantalla tactil mas bien de forma suave que demasiado enérgica. Si la presiona con
demasiada fuerza, la pantalla tactil puede sufrir dafios.

Mantenga limpia la pantalla tactil. Evite que vayan a parar a la pantalla tintas, suciedad, grasa o
liquidos.
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7.2  Funcionamiento de la maquina/uso diario

7.2.1 Comprobaciones antes de la conexion

Familiaricese lo suficiente con...

las medidas a tomar en casa de emergencia,

los dispositivos de seguridad de la maquina,

los elementos de manejo y control de la maquina,
el equipamiento de la maquina,

el funcionamiento de la maquina y

el entorno inmediato de la maquina.

Antes de cada encendido:

AT
4‘.,_,.‘?,\‘,/ 1
2
3
4
5
6

Figura 27: Manejo: Pantalla tactil

7 Compruebe si la placa superior de alta tension (1), la espiga de deteccion (2), el electrodo de
carga (3) y el electrodo de alta tension (5) estan sucios, limpielos en caso necesario.

ver el apartado “Mantenimiento/Limpiar el cabezal impresor”

7 Compruebe si el cierre de la tobera (4) esta sucio (p. €j. restos de tinta secos) y limpielo en caso
necesario.

ver el apartado “Mantenimiento/Limpiar el cabezal impresor”

7 Compruebe si el tubo colector (6) esta sucio (p. e]. restos de tinta secos) y limpielo en caso
necesario.

ver el apartado “Mantenimiento/Enjuagar el tubo colector”
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7.2.2 Arranque

1) EMPTY  (y) POWER

1 STANDBY

Figura 28: Encendido/apagado

Tecla «<RUN/STOP»

LED “STAND BY”

LED “POWER”

LED “EMPTY”

a|lbhiwiN|BF

LED “READY”

El LED parpadeante STAND BY indica que el aparato esta conectado a la alimentacion de corriente

y el interruptor principal esta encendido.

7 Para encender el aparato, pulse brevemente la tecla RUN/STOP.

M EILED POWER parpadea.

Se enciende de forma permanente cuando el sistema se haya iniciado completamente Fin del

proceso de inicio.

Hasta que se alcance el estado de preparado para imprimir, se ejecutaran automaticamente las fases
detalladas a continuacion en la secuencia exacta indicada, y en caso necesario se repetiran, varias

veces si fuera preciso.

m  Fase 1: Arranque y autocomprobacion del terminal de control y del sistema de tinta.

Fase 2: Se activan las bombas y el chorro de tinta.

|
m Fase 3: Se activa la alta tension (para ello, el cabezal impresor debe estar cerrado).
m Fase 4: Disponibilidad para la impresion alcanzada: el LED PRINT READY se ilumina).
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7.2.3 Inicio de SERVICIO
7 Para arrancar el aparato en modo SERVICE, pulse la tecla «<RUN/STOP» y manténgala pulsada
durante aprox. 5 a 10 segundos, hasta que se ilumine el LED POWER.

M El aparato se enciende sin que las bombas, el chorro de tinta o la alta tensién se inicien
automaticamente.

7.2.4 Desconexién

Desconexién del aparato

7 Para comenzar el proceso de desconexion automatico con la inkJET encendida (LED POWER
iluminado), pulse la tecla RUN/STOP.

M EILED POWER comienza a parpadear (rapidamente).

M Funciones de desconexién que se ejecutan de manera automatica:

Cancelacion de las tareas de impresion.

Desconexion de la tinta y las bombas de presién.

Cierre automatico de la tobera.

Limpieza de la conduccién del tubo colector.

Autodesconexion: el LED POWER se apaga, el LED STAND BY comienza a parpadear.

m Si el chorro de tinta estaba desactivado cuando se pulsé la tecla RUN/STOP, la desconexion
tarda aproximadamente 10 segundos.

m Si por el contrario estaba activado cuando se pulsoé la tecla RUN/STOP, la desconexion puede
tardar hasta cinco minutos.
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7.2.5 Seleccién del texto

m Seleccione y cargue el texto de impresion almacenado.

-

ver el menu “Cargar texto impr.”

7.2.6 Impresion de texto

m Cargue la configuracion correspondiente para el texto de impresién cargado.
ver el menu “Configuracion/Cargar configuracion®.

7.2.7 Pantalla de parametros de impresion

m Consulte el estado del aparato.

’

ver el menu “Info estado equipo”

7.2.8 Reponer materiales operativos

Cuando se ilumina la indicacion de estado azul “Empty” (LED en la unidad de control, indicacion en
pantalla, seméaforo de maquina opcional), el aparato esta indicando una falta de tinta o de disolvente.
Ademas aparece una ventana en la pantalla que indica “Tinta vacia” o “Disolvente vacio”.

7 Consulte, a través de la tecla « Mensajes informativos», si es necesario reponer disolvente o
tinta. Este control puede realizarse también visualmente en las botellas.

7 Sustituya la tinta y el disolvente sélo por botellas del mismo tipo.
) . :
Tinta pigmentada
l 7 jAgite vigorosamente la botella de repuesto antes de introducirla!
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7.3 Menu

El manejo del aparato se realiza a través de una pantalla tactil. La superficie grafica esta configurada
de forma sencilla y muy clara.

7.3.1 Estructura del menu

El volumen de funciones de su aparato depende de las licencias disponibles.

11

al P halET 00,00 6000

alphaJET bt

alphalET

3
o |

Ty

1
Contador product 0

Inform.: default pef 8
Nombre usuariouser
Nombre impresora:alphajets2 (192.168.38 82) configy

Conectado con. IP:localhost, Port 3000
Estado impresora:ready .
PrintControl dil

o= oo

Memaria utilizada: 58.858 %

Eﬂ N

3 4

Figura 29: Ventana de inicio del menu

1 123 Contador de
productos
2 ) Sistema de tinta . Servicio
- Configuracion
"\ Faseado
- Experto
- Diagndstico
3 : Ajustes del sistema "\ Licencias
- Contador de horas de trabajo
- Ajustes de comunicacion
- Configuracién fecha / nombres
- Versiones
- Informe
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Estado del sistema

Admin. usuarios

Crear nuevo usuario
Borrar usuario

Modificar derechos

Administraciéon de
archivos

Crear carpeta nueva
Renombrar carpeta
Copiar archivo/carpeta

Borrar archivo/carpeta

Configuracion basica
PrintControl

S I S B

Cargar lista de textos
Lista de textos

"\ Lista de textos nueva
- Abrir lista de textos

"\ Guardar lista de textos
Cargar PrintControl

Opciones de PrintControl

Configuracion

S S B e

Nueva configuracion

Cargar configuracién

Instalacion

Base

"\ Tiempo de supresién de rebotes para PS/encéder
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9
o,

Editor del texto de - Crear nuevo objeto
impresion
- Objeto de datos
"\ Dialogo texto
"\ Texto estéatico
- Texto dindmico — Formato nimeros
- Texto dindmico — Formato fecha/hora
- Configuracion fecha / hora
"\ Texto dindmico — Formato capas
"\ Dialogo cddigo barras
- Dialogo DataMatrix
- Campo de datos objeto
- Dialogo texto
- Dialogo codigo barras
"\ Didlogo DataMatrix
- Objeto de vector
- Objeto de linea
- Objeto rectangular
"\ Objeto de elipse
- Objeto de logotipo
- Logotipo estatico

- Campo de datos logotipo

10

Cargar etiqueta

ol

Mensajes

. ) Borrar
informativos

N Historial
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7.3.2 Descripcién de la ventana de menus

Los valores en las capturas de pantalla utilizadas pueden diferir en funcién del aparato.

25 24 23 22 21 20

il 2/phalET

- i
3—u alphaJET txt 19
alphalET
18
4 *
5 l v/
1 Contador product 0
17
6 — i defau*t.pcf 16
Nombre usuario;user
Mambre impresora:alphajeta? (192.168.38 82) configh

Conectado con: |P:localhost, Port3000
Estado impresora:ready

Pn‘ntéontrnl.dll 14
Memaria utilizada: 58.858 %

12 13
Figura 30: Ventana de inicio del menu
1 m Tipo de aparato
2 m  Nombre y ruta de archivo del texto de impresion actualmente cargado
3 Vista preliminar impr.

(s6lo aparece si estd ajustado en la administracion de usuarios)
m Texto de impresion actualmente cargado
m Las areas atenuadas no se imprimen

m  Valor actual del contador de productos

123 Contador de productos
m  Ajustar contador de productos

6 Inform.: |Indicacién de
m Estado impresora

m  Ocupacion de la memoria de trabajo

®= Nombre de usuario
=  Nombre impresora
m TCP/IP
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g

Sistema de tinta

Realizar ajustes del sistema de tinta

Hﬂ

Ajustes del sistema

Realizar ajustes del sistema del aparato
Interfaces p. ej. Ethernet, serie, remota;
Idioma, hora y fecha del sistema
Nombres de los dias y meses

oL
e

Informacién del estado del sistema

Consultar estado del sistema

10

Admin. usuarios

Crear nuevo usuario
Modificar o borrar el usuario existente
Registro como usuario diferente

11

Y

Administraciéon de archivos

Copiar, borrar, renombrar archivos

12

Parada impresion

una pulsacién -> parada de impresion tras la impresion de la etiqueta actual

dos pulsaciones -> parada inmediata de la impresion -> el aparato cambia al
estado NotReady (no listo)

-> El aparato vuelve a estar listo para la impresion tras pulsar la tecla de
liberacion de la impresion

13

<

Liberacion de laimpresion

El estado del aparato cambia de “no listo para la impresion” a “listo para la
impresion”.

En el estado “listo para la impresion” se inicia la tarea de impresion
actualmente cargada.

14

N

Configuracion basica PrintControl

Ajustes relativos a p. ej. inicio de la impresion, distancia, marcas de
impresion, OPS (OverPrintSuppressor), tiempo de vuelo, tipo de relé, lista de
texto

15

Nombre de los ajustes actuales PrintControl

16

Configuracion

Crear, guardar, cargar la configuracion del aparato y de la impresion
Normalizacion
Tiempos de supresién de rebotes

17

Nombre de la configuracion actualmente cargada

18

EH
\*

Editor del texto de impresién

Crear un nuevo texto de impresion, cambiar el texto de impresion existente

19

N
i

Cargar texto de impresion

Cargar el texto de impresion existente

1039.0029-ES
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20

Lampara de sefalizacion “Ready” (Listo)
= El aparato esta listo para imprimir

21

Lampara de sefalizacion “Servicio”
m El aparato indica que es necesario realizar una tarea de servicio

22

Lampara de sefalizacion “Error”
= El aparato indica un fallo

23

Lampara de sefalizacion “Consumibles”
m Indica un nivel bajo de consumibles
m  Rellenar a tiempo los consumibles

24

E-ul}“

Mensajes informativos

m  Se abre la ventana «Info» (Informacion)

m  Simbolo rojo: existen mensajes nuevos que todavia no se han leido
m  Simbolo gris: se listan los mensajes ya leidos

25

dd.mm.aaaa
hh:mm

m Fecha actual del sistema
m Hora actual del sistema
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7.3.3 Ventana Informacioén

Inform.

05.05.2011 14:42:28

GUl iniciado

1I|Z|0]
ITIEIOI
7ITIR|O

O SEEe

Figura 31: Ventana de menu “Info” (Informacion)

1

m Existe un mensaje nuevo

= No existen mensajes nuevos
®m Se muestran los mensajes existentes
Explicacion de los simbolos:

C (Categoria): A — Advertencia, E — Error, | — Informacion
P (Proceso): P — Servidor de impresién, G — Gui, E — Extension
L (Linea)

Borrar lista de informacién
m se borran todas las entradas de la lista y se mueven a history (historial)

La funcion history almacena las 10 ultimas listas de informacion borradas

7 Pulse el botén < para hojear en direccion de las entradas de lista mas
antiguas

Actualizar
m Se vuelve a cargar la lista de errores

7 Pulse el botén > para hojear en direccion de las entradas de lista mas
actuales
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Salir de la ventana

—]
—

Hojear lista
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7.3.4 Contador de productos

Contador productos

FPaner cantadar

Figura 32: Ventana de menu Contador de productos

1 Cancelar y salir de la ventana

= No se aplican los cambios
2 Aplicar los ajustes y salir de la ventana
3

Campo de entrada: Ajustar contador de productos
= Ajustar el contador al numero de unidades deseado

1039.0029-ES
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7.3.5 Sistema de tinta

Sistema de tinta

Presidn [mbar] Sensar tinta
H ] Yisco arriba
Temp [*C] Wisco ahajo

Temp. cabezal [*C] Disolvente vacio

Flujo tinta Agregar tinta
Viscosidad

Agregar disolvente

Tiempo llenado [s] Cahezal arriba

Figura 33: Ventana de menu Sistema de tinta

1 Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios
2 Servicio
- m Funciones relativas a la puesta en marcha, al mantenimiento, al servicio
técnico, la puesta fuera de servicio y al transporte del aparato.
3 Configuracion
®m  Funciones relativas al ajuste especifico del aparato
4 Faseado
- m Funciones relativas al ajuste de modulacién
® Indicacion de los valores de control
5 Diagnéstico
m  Exclusivamente para los técnicos de mantenimiento
6 Aplicar los ajustes y salir de la ventana
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Campo indicador: Presion [mbar]

La presion de la tinta (mbar) esta ajustada de fabrica.
m  Tobera de 55 p: 3000 mbar = 30 mbar

m Tobera de 70 p: 2500 mbar = 30 mbar

Campo indicador: HV [V]

Tension del electrodo de desviacion en el cabezal. La tensién de desviacion
influye sobre la altura de la fuente.

Campo indicador: “Temp” [°C]

Temperatura de la tinta en el sistema de tinta.

10

Campo indicador: Temp. cabezal [°C]

Temperatura de la camara de tinta en el cabezal impresor.

11

Campo indicador: Flujo tinta

El valor se reduce si el chorro de tinta ya no incide o sélo incide parcialmente
sobre el tubo colector.

Si no se alcanza el valor limite ajustable, se desconectard autométicamente el
chorro de tinta para evitar una contaminaciéon del entorno por el vertido de la tinta.
En la pantalla aparece un mensaje de error.

12

Campo indicador: Visco
Viscosidad de la tinta.

Requisito: se ha ajustado correctamente el tipo de tinta (ver Sistema de
tinta>Setup)

= Valor de regulacion: 0
m  Advertencia: con valores a partir de -30 o +30,
m Desconexion: con valores a partir de +80.

13

Campo indicador: Tiempo llenado [s]

Tiempo de llenado del viscosimetro en segundos de "Sensor tinta Visco abajo"
hasta "Sensor tinta Visco arriba".
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14

Campo indicador: Sensor tinta

Indica si el sensor de tinta en el depdsito de mezclado esta actualmente cubierto
por tinta.

Si la cruz aparece de forma permanente, se ha alcanzado el nivel de tinta
maximo.

15

Campo indicador: Visco arriba

Indica si el sensor de tinta superior en el viscosimetro esta cubierto por tinta.
Durante un ciclo de llenado del viscosimetro se indica primero “Visco abajo” y
después “Visco arriba” (célculo del tiempo de llenado).

16

Campo indicador: Visco abajo
Indica si el sensor de tinta inferior en el viscosimetro esta cubierto por tinta.

17

Campo indicador: Disolvente vacio

Este mensaje indica que la botella de disolvente esté vacia. Cuando esté vacia
también aparecera un mensaje de aviso.

18

Campo indicador: Agregar tinta
La impresora agrega al depésito de mezclado tinta de la botella de tinta.

19

Campo indicador: Agregar disolvente

La impresora agrega al depésito de mezclado disolvente de la botella de
disolvente.

20

Campo indicador: Cabezal abierto
Indica si la tapa del cabezal impresor esté abierta.
[J: Tapa del cabezal impresor cerrada/[X]: Tapa del cabezal impresor abierta

Mientras esté abierto el cabezal estara encendida la lampara de sefializacion
SERVICIO en la pantalla tactil y, dado el caso, también en el seméforo de la
maquina.

21

Tecla: Bomba de presion
Enciende o apaga la bomba de presion del sistema.
[J: Bomba de presion off/Ml: Bomba de presion on

m Centellea hasta que se alcance la presion prescrita (ver Sistema de
tinta>Setup).

22

Tecla: Bomba de aspiracion
Enciende o apaga la bomba de aspiracion de la impresora.
[J: Bomba de aspiracién off/M: Bomba de aspiracion on

m Parpadea durante el proceso de apagado hasta que la bomba de aspiracion
se apaga automaticamente tras 2 minutos, si no hay ninguna otra orden activa
(p. €j. Tinta).

23

Tecla: Tinta
Conecta o desconecta el chorro de tinta en el cabezal impresor.
[: Tinta off/M: Tinta on

m Las bombas de presién y de aspiracion se encienden si todavia no estaban
encendidas

m  Centellea hasta que se haya conectado de forma segura el chorro de tinta.
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24 Tecla: Listo paraimprimir

Establece la disponibilidad para la impresién del cabezal.

[J: no listo para imprimir/lZl: listo para imprimir

® Requisito: la tapa del cabezal impresor esta cerrada.

m La bomba de presion, de aspiracion y la tinta se encienden si todavia no
estaban encendidas

=  Centellea hasta que se haya establecido la disponibilidad para la impresion
del cabezal impresor.

25 Tecla: Purgar
O: Purgado off/IM: Purgado on

Purgado del sistema de tinta, del cabezal impresor y del tubo de alimentacion.

Tras un cambio de tinta o de filtro o después de una reparacion en el sistema de
tinta, esta orden se debe activar durante aprox. 10 minutos.

26 Tecla: Enjuague boquilla (aspirar)
OJ: Aspirar off/M: Aspirar on
Limpieza manual de la tobera en el cabezal de impresion.

7 Cierre el tubo colector con su dispositivo de cierre.
7 Sujete el cabezal impresor con la tapa del cabezal impresor abierta

verticalmente hacia arriba.

Vierta unas gotas de disolvente sobre la abertura del cierre de la tobera.
Conecte la funcion “Aspirar”.
Desconecte la funcion “Aspirar” tras aprox. 5 segundos.

Limpie el cierre de la tobera con un pafo de limpieza empapado con
disolvente.

N N NN

27 Tecla: Prueba de estabilidad
[: Prueba de estabilidad off/M: Prueba de estabilidad on

Esta funcion enciende y apaga periddicamente la valvula de purga del cabezal
impresor. De esta forma se creard un cambio de presién. El chorro de tinta
tambien debe incidir bajo estas condiciones en el tubo colector.

7 Abra la tapa del cabezal impresor.

7 Conecte la funcién “Prueba de estabilidad”.

7 Compruebe la estabilidad del chorro de tinta en el tubo colector.
7 Desconecte la funcién “Prueba de estabilidad”.

28 Tecla: Limpieza toberas

[J: Limpieza toberas off/M: Limpieza toberas on

Con esta funcién se pueden eliminar mediante la conexién y desconexion
periddicas del chorro de tinta las incrustaciones de tinta de la tobera.
Abra la tapa del cabezal impresor.

Cierre el tubo colector con su dispositivo de cierre.

Fije una toallita de papel absorbente delante del cierre de la tobera.
Sujete el cabezal impresor verticalmente hacia arriba.

Conecte la funcion “Limpieza toberas”.

Desconecte la funcion “Limpieza toberas” tras aprox. 15 segundos.
Retire la toallita de papel y limpie el cierre de la tobera con disolvente.

N N N N N N YN
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Sistema de tinta-Servicio

Sistema tinta > Servicio

Primer llenado

X
<

Figura 34: Ventana de menu “Tintensystem” (Sistema de tinta > Servicio)

1 Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios

2 J Aplicar los ajustes y salir de la ventana

3 Tecla: Agregar tinta
Se agrega tinta al depésito de mezclado.
[J: Agregar tinta off/M: Agregar tinta on

Durante el funcionamiento normal se agrega automaticamente tinta al deposito
de mezclado.

Pulsando esta tecla también puede agregar manualmente tinta al deposito de
mezclado cuando desee realizar tareas de servicio técnico.

4 Tecla: Agregar disolvente
Se agrega disolvente al depdsito de mezclado.
[1: Agregar disolvente off/M: Agregar disolvente on

! . . L. .
- Durante el funcionamiento normal se agrega autométicamente disolvente al
depdsito de mezclado.

Pulsando esta tecla también puede agregar manualmente disolvente al depésito
de mezclado cuando desee realizar tareas de servicio técnico.
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Tecla: Llenado inicial

Llenado del sistema de tinta vacio.

: Llenado inicial off/M: Llenado inicial on

Esta funcion puede tardar hasta 30 min.

Ver también Puesta en marcha/ Primera puesta en marcha/Llenar el sistema.

Tecla: Vaciar sistema
Vaciado del sistema de tinta.
[: vaciar sistema off/M: Vaciar sistema on

La tinta se extrae con la bomba del sistema. Utilice esta funcién para preparar el
sistema para el transporte o para un cambio de tinta.

ver tambien Mantenimiento/Cambio de tinta/Vaciar el sistema

Tecla: Sensor de retorno apagado
O: sensor de retorno on/M; Sensor de retorno off

Mediante este interruptor puede cancelar la desconexion automatica del chorro
de tinta por el sensor de retorno.

El ajuste no se guarda cuando se apaga el aparato.

Tras apagar y volver a encender el aparato, el sensor de retorno vuelve a estar
activo.

Tecla: Espesar tinta
OJ: Espesar tinta off/M: Espesar tinta on

Se aumenta el rendimiento de la bomba de aspiracion para que pueda
evaporarse mas disolvente.

7 Conectar el chorro de tinta
7 Abrir la tapa del cabezal

Tecla: Lavar sistema
[: Lavar sistema off/M: Lavar sistema on

7 Insertar el tubo de aspiracion de tinta y de disolvente en la botella de
disolvente aprox. medio llena

7 Sellar el tubo colector
7 Conecte la funcion “Lavar sistema”. Se enjuaga el sistema incl. el cabezal.

7 Conecte la funcion “Vaciar sistema”. El disolvente se extrae con la bomba del
sistema.

10

Tecla: Abrir cierre de latobera

[: Cierre de la tobera cerrado/M: Cierre de la tobera abierto
m Centellea hasta que se alcance el estado seleccionado “abierto/cerrado®.

11

Tecla: Vaciar el circuito de tinta
O: vaciar circuito tinta off/M: Vaciar circuito tinta on
m Vacia el circuito de tinta y el cabezal impresor al depésito de mezclado.
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Sistema de tinta-Setup

Sistema tinta > Servicio

Huhin []
Tarmafio boguilla [um] Hy/M &[]

Tipo tinta
Frecuencia modulacidn [Hz] Reflujo nivel
Fresidn [mbar Feltier Offzet

Fresion offset [mbar] Temperatura cahezal [*C]

Bomba suctidn [%] 33 visco offset

3500

6000

O
<

Figura 35: Ventana de menu “Tintensystem > Setup” (Sistema de tinta > Setup)

Aplicar los ajustes y salir de la ventana

1 Cancelar y salir de la ventana
m = No se aplican los cambios
2 Actualizar
C_} m Se aplican los cambios actuales
m No se sale de la ventana
3
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Lista de seleccion: Tamafio tobera [um]

El tamafio de la tobera se debe ajustar a la tobera insertada ya que a través de
este valor se realiza el ajuste de la presion de tinta, de la frecuencia de
modulacion y de los algoritmos de impresion.

El tamafio de la tobera insertada se puede determinar mediante el nimero de 5
cifras en la cAmara de tinta en el cabezal impresor. La primera cifra de este

namero indica el tamafio de la tobera (5 £ 55um, 7 2 70um).

En los sistemas que sélo disponen de un Unico tamafio de tobera no es posible
realizar una seleccion.

Campo indicador: Frecuencia de modulacién [Hz]
Indicacion de la frecuencia de modulacion preajustada por el sistema.

Campo indicador: Presién [mbar]
Indicacion de la presion de tinta preajustada por el sistema.

Campo de entrada: Presién offset [mbar]

Para compensar la diferencia de altura entre el cabezal impresora y la unidad de
control se puede ajustar aqui un valor de offset entre -200 mbar y +400 mbar.

Una diferencia de altura de un metro corresponde a una diferencia de presion de
aprox. 80 mbar (cabezal impresor por encima de la unidad de control + 80 mbar o
por debajo - 80 mbar).

Ajuste de fabrica: 0 mbar.

Campo de entrada: Bomba de aspiracion [%)]

El valor nominal de la bomba de aspiracion se debe ajustar a un valor
suficientemente alto para asegurar la potencia de aspiracién en el tubo colector.

Campo de entrada: HVMin [V]

Este valor determina la alta tensién minima.

Este valor esta ajustado de fabrica de forma que durante la impresién las gotas
de tinta no se queden colgadas en el tubo colector.

Este ajuste de fabrica no se debe modificar.

La desviacion de las gotas de tinta influye en la altura de impresién y se puede
ajustar en el menu Configuracion, produciendo el ajuste 1% una desviacion
minima y 100% una desviacion maxima de las gotas de tinta.

10

|

Campo de entrada: HVYMax [V]

Este valor determina la alta tensién maxima.

Este valor esta ajustado de fabrica de forma que durante la impresién las gotas
de tinta no se queden colgadas en la placa superior de alta tension.

Este ajuste de fabrica no se debe modificar.

La desviacion de las gotas de tinta influye en la altura de impresién y se puede
ajustar en el menu Configuracion, produciendo el ajuste 1% una desviacion
minima y 100% una desviacion maxima de las gotas de tinta.

11

|

Campo de entrada: Tipo tinta

El tipo de tinta que se debe ajustar depende de la tinta utilizada. Encontrara el
tipo de tinta en el resumen de datos sobre tintas incluido.

1039.0029-ES

3.1 31.07.2012 105




El manejo

alphaJET into

12

Campo de entrada: Reflujo nivel

Ajuste del valor limite para la monitorizaciéon del chorro de tinta. (preajustado en
funcion del tipo de tinta)

El chorro de tinta se desconectard automéaticamente en cuanto el valor de flujo de
la tinta indicado en el menu «Sistema de tinta» descienda por debajo del valor del
nivel de retorno ajustado.

Mediante este valor se puede ajustar la regulacion de la viscosidad de la tinta de

13 Campo de entrada: “ Peltier Offset”
Ajuste de la potencia de recuperacion del disolvente.
La potencia de recuperacion del disolvente se puede adaptar a las condiciones
- operativas del aparato.
Ajuste de fabrica: valor 0,
potencia aumentada: valores de 1 a 10,
potencia reducida: valores de -1 a -10.
14 Campo de entrada: Temperatura del cabezal [°C]
Ajuste de la temperatura de la calefaccion del cabezal impresor.
- La temperatura del cabezal impresor se puede ajustar, en funcion de la
aplicacion, a las condiciones ambientales. Por principio, la temperatura del
cabezal impresor debe estar por encima de la temperatura ambiente.
Ajuste de fabrica: 27 °C
15 Campo de entrada: Visco offset

modo que la tinta sea mas espesa (valor de -1 hasta -100) o mas fluida (valor
de +1 hasta +100).
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Sistema de tinta-Phasing

Sistema tinta > Phasing

Tensidn modulacian []

30

*
P
*
*
»
“."

Fase actual Phasing forzado [seq] m
Contador Phasing n

Phasing continuo

*ags®

Experto

Figura 36: Ventana de menu Sistema de tinta > Phasing

Experto

1 Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios

m  Exclusivamente para los técnicos de mantenimiento

3 J ; Aplicar los ajustes y salir de la ventana
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4 Campo indicador: Tension modulacién [V]

Este valor determina de manera decisiva la forma de las gotas que se forman a

partir del chorro de tinta.

Ajuste de la tension de modulacién 6ptima:

Requisito: Esta activado el “phasing” continuo.

Para el ajuste la tinta debe estar conectada (jno lista para la impresion!) y el
cabezal impresor debe estar cerrado. El aparato debe haber alcanzado la
temperatura de funcionamiento.

7 Comience con un valor de modulacion de 5. Aumente ahora este valor por
pasos (con la tecla “+") y observe la indicacion circular. Los segmentos del
circulo visualizados cambian de posicién en el sentido contrario a las agujas
del reloj, pero posteriormente en el sentido de las agujas del reloj.

7 Aumente la modulacion hasta que los segmentos del circulo cambién de
posicion. Este es el denominado punto de inversion.

En la practica conviene ajustar una tension de modulacion ligeramente inferior a

este punto de inversion para evitar de forma segura una posible

sobremodulacion.

M Siobserva el chorro de tinta a través de la mirilla del cabezal impresor, este
debe descomponerse en el campo visual en gotas individuales de tamafio
idéntico. Los extremos alargados de las gotas deben estar dirigidos hacia
arriba (hacia la tobera).

Si estan dirigidos hacia abajo, la tensién de modulacion es demasiado alta.
Si se forman pequefias gotas adicionales, las denominadas gotas satélites, la
tension de modulacién es demasiado baja.
5 Campo indicador: Fase actual
m Posicion de fase determinada de forma automatica por el aparato
= Depende de la tension de modulacion ajustada
6 Campo indicador: Contador Phasing
= Contabiliza las pruebas de fase realizadas desde el inicio del aparato.
7 Phasing continuo

m Activar el “phasing” manual continuo
L1: Phasing continuo off/[M: Phasing continuo on

m Al salir del cuadro de didlogo se desactivara autométicamente el “phasing”

continuo.

8 Campo de entrada: Phasing forzado [seq]

m  Tiempo desde el ultimo “phasing” exitoso hasta el siguiente “phasing” forzado.
Intervalo de entrada 1 — 6550 s

9 Reducir la tensién de modulacion
10 Aumentar la tension de modulacion
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7.3.6 Sistema

Sistema

Conexian con impresora fiLele=1|glek1 (vl Hora 12:44
| &

Port 3000 Fecha 20.12.2010

Impresora disponihble Idioma

ocalhr

b

Figura 37: Ventana de men( “System” (Sistema)

1 X Cancelar y salir de la ventana
m  No se aplican los cambios
2 Licencias
m Indicacion de la ID de licencia, del tipo de aparato y de las licencias
concedidas para el aparato
La concesion de licencias se realiza a través de una mochila hardware.
3 Contador de horas de servicio
- m Indicacion de las horas de servicio o de las horas de servicio totales
®m Reposicion del contador de horas de servicio
4 Com
m Ajustes de comunicacion (USB, Ethernet, interfaces de serie)
5 Fech. nombres
- m  Configuracion del nombre de las fechas para los nombres de los dias de la
semana y de los meses.
6 5 Versiones
- m Indicacion de las versiones de los componentes del aparato
7 Aplicar los ajustes y salir de la ventana
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Campo de entrada: Conexién con laimpresora

m Indicacion de la direccion IP seleccionada o del nombre de la red informatica
en la lista de las impresoras disponibles (localhost = impresora local)

® [ntroduccién manual de la direccion IP o del nombre de la red informatica de
la impresora que desee conectar

Campo de entrada: Puerto
® [ntroduccién del canal de comunicacion utilizado
Valor preajustado: 3000

10

Actualizar
m  Aplicar los ajustes

11

Lista de seleccion: Impresoras disponibles
m Lista de las impresoras que se pueden conectar con la impresora local

12

Al pulsar el boton, se incluye en la lista de las impresoras disponibles la direccion
IP introducida en el campo <Conexion con la impresora> o el nombre de la red
informatica.

13

Al pulsar el boton, se borra el elemento marcado de la lista de impresoras
disponibles.

14

Campo de entrada: Hora
® Introduccion de la hora deseada
7 La entrada se acepta mediante “Actualizar”

15

Campo de entrada: Fecha
m Introduccion de la fecha deseada
7 La entrada se acepta mediante “Actualizar”

16

Actualizar
m  Se acepta la hora y/o la fecha introducida

17

Lista de seleccion: Idioma
m  Seleccion del idioma deseado
7 La seleccion se acepta mediante “Actualizar”

18

2l Afvclicd B

Actualizar
m  Se acepta el idioma seleccionado
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7.3.7 Sistema > Parametros comunicacién

Sistema > Parametros comunicacion

Direccidn IP

o baudios

Subnet Maske

Fuerto

Mombre de red

Gateway

Permitir USB

Figura 38: Ventana de menu Sistema > Pardmetros comunicacion

1 x Cancelar y salir de la ventana
- = No se aplican los cambios
2 Actualizar
C} m  Aplicar los ajustes
3 Aplicar los ajustes y salir de la ventana
4 Campo de entrada: Direccion IP
m Introduccion de la direccion IP de la impresora
- Direccion de 32 bhits de 4 posiciones (bloques de 4 bytes),
en notacion decimal (respectivamente 0-255) para el direccionamiento
inequivoco del aparato
5 Campo de entrada: Mascara de subred
- Mascara de bits que divide la direccion IP en direccion de red informatica y
direccion del PC
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Campo de entrada: Puerto

m Ladirecciéon IP y el nimero de puerto forman juntos un punto terminal de
comunicacion

Zdcalo para la asignacion de los paquetes de datos al nievl superior siguiente

Campo de entrada: Nombre de red

m  Nombre bajo el cual se puede establecer comunicacién con la impresora en la
red informética

Campo de entrada: Puerta de enlace

m Direccion IP para el PC de puerta de enlace de un segmento de la red
informatica

Nota:
Para vaciar los campos Direccién IP, Mascara de subred y Puerta de enlace se debe introducir el
valor 0.0.0.0 en el campo correspondiente. Si s6lo borra el valor del campo, se volvera a introducir
autométicamente el dltimo valor introducido.

I

Tecla: Permitir DHCP

Asignacion dindmica de una direccién IP por DHCP (Dynamic Host Configuration
Protocol)

[: DHCP off/M: DHCP on

9 Tecla: Permitir USB
Activacion de la interfaz USB
[: usB off/M: USB on
10 Lista de seleccién: Tasa de baudios (COM1 /COM2)
m  Seleccion de la velocidad con la que se realiza la comunicacién de dos
aparatos a través de la interfaz serial.
11

Lista de seleccién: Paridad (COM1 /COM2)

m  Seleccion del tipo de comprobacién de paridad
none -> ninguna
even -> par

odd -> impar
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7.3.8 Versiones

Versiones

\Bin

GUT

SCREENSHOTS ENABLED
METCOMEDLL
METSTART

FRINTSERVER
PRINTCONTROL
FLATFORM
FEGA
CONTROLLER
CFLD
MAINBOARD
DEVICEID

s
.

o
s

:95:00:47:6R

Figura 39: Ventana de menu Versiones

Nota:

La figura solo es un ejemplo y no representa las versiones de su impresora

1 Salir de la ventana
= No se aplican los cambios

2 Informe
m  Funcion sélo para casos de servicio
Crea un archivo de informe con informacién acerca de las versiones de los
componentes y los archivos de sistema en el USB-Stick conectado.
3 Salir de la ventana
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4 GUI Version de la interfaz de usuario gréfica

5 METCOMPDLL Versi(?n de los componentes de la interfaz de
usuario

6 METSTART Version de la interfaz de arranque

7 PRINTSERVER Version del procesamiento de la impresion

8 PRINTCONTROL Version del control de la impresion

9 PLATFORM Version del firmware basico

10 FPGA Version FPGA

11 CONTROLLER Version del controlador de la placa base

12 CPLD Version de la placa base - CPLD

13 MAINBOARD Version de la placa base
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7.3.9

Informacién

PS Entrada 0 Salida 0
Avanzar Entrada 1 Salida 1
Progresa Impresian (%] Entrada 2 Salida 2
Frecuencia impresian [Hz] Entrada 3 Salida 3
Welocidad [mimin] Entrada 4 Relé alarma
Capacidad utilizada [%] Entrada 5

Pixel Entrada B

Tiempo entre impresiones 0 Entrada ¥

Tiermpo entre Busy 0

Figura 40: Ventana de menu “Info” (Informacion)

1 n Cancelar y salir de la ventana

2 Salir de la ventana

3 Campo indicador: SP
Se indica el estado del sensor de producto.
[1: sensor no detectado/[X]: Sensor detectado

4 Campo indicador: Hacia delante
Se indica la direccion de desplazamiento del producto.
L1: Hacia detras/[XI: Hacia delante

5 Campo indicador: Progreso impresién [%]
Se indica el estado actual de la tarea de impresion.

6 Campo indicador: Frecuencia de impresion [Hz]
Este valor indica la frecuencia actual de la tarea de impresion en impresiones
por segundo.
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Campo indicador: Velocidad [m/min]

En este campo se indica la velocidad del producto calculada. La velocidad actual
en m/min se puede utilizar para la comprobacion del transmisor de impulsos
giratorios.

Campo indicador: Capacidad utilizada [%]

Este valor le informa sobre el grado de utilizacion actual, indicado en tantos por
ciento de la capacidad de impresién maxima.

Este valor no debe superar por regla general el 100 %.

Campo indicador: Pixeles

Se indica el numero de puntos del texto de impresion actual. Puede utilizar este
valor para determinar p. ej. el consumo de tinta.

10

Campo indicador: Parametros para la determinacién del grado de utilizacion
del sistema

m Los valores se indican en rojo si la carga es demasiado alta.

Tiempo entre impresiones

Indica el tiempo entre el final de la impresion y el siguiente inicio de la impresién.
Tiempo entre Busy

Indica el tiempo entre el final del célculo del siguiente texto de impresién y el
inicio de la impresién del mismo.

11

Campo indicador: Entrada 0 —7

[1: Entrada no asignada/[X]: Entrada asignada

12

Campo indicador: Salida 0 -3

[J: salida no establecida por el aparato/[X]: Salida establecida por el aparato

13

Campo indicador: Relé de alarma

[: relé de alarma no conmuta/[X]; Relé de alarma conmuta
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7.3.10 Derechos de usuario

Derechos usuario

Mombre usuario

b

Figura 41: Ventana de menu Derechos de usuario

1 Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios
2 Crear nuevo usuario
m  Crear nombre de usuario y contrasefia
m  Asignar derechos de usuario
3 Cambiar usuario creado
m  Cambiar nombre de usuario y contrasefa
m Modificar derechos de usuario
4 m Borrar usuario creado
5 Actualizar
C_} m Se aplican los cambios actuales
®m  No se sale de la ventana
6 Aplicar los ajustes y salir de la ventana
7 L= [Listade seleccién: Nombre de usuario
el | = Seleccion del usuario creado
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Derechos de usuario > Nuevo

Derechos usuario = Nuevo

Mamhre usuaria

user2 Contrasefia administrator

: oner contador de productos
Derechos usuario :
concedidos

Derechos usuario
disponibles

b

Figura 42: Ventana de menu Derechos de usuario > Nuevo

1 Cancelar y salir de la ventana

= No se aplican los cambios

Aplicar la seleccién y salir de la ventana

Campo de entrada: Nombre de usuario

® Introduccién del nombre de usuario deseado

Campo de entrada: Contrasefa

m Introduccion de la contrasefia deseada

Lista de seleccion: Derechos de usuario disponibles
m  Seleccion de los derechos de usuario disponibles

Lista de seleccion: Derechos de usuario asignados
® Indicacion de los derechos de usuario asignados

agregar

eliminar

cafiliBNRE
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Derechos de usuario > Modificar derechos

Derechos usuario > Modificar

Mambrea usuario Contrasefia

Derechos usuario Derechos usuario
disponibles n concedidos

Figura 43: Ventana de ment Derechos de usuario > Modificar derechos

b

1 x Cancelar y salir de la ventana
m  No se aplican los cambios
2 Aplicar la seleccién y salir de la ventana
3 - Campo de entrada: Nombre de usuario
® Introduccion del nombre de usuario
4 Campo de entrada: Contrasefa
® Introduccion de la contrasefia
Por motivos de seguridad no se muestra la contrasefia actual.
La contrasefia actual permanece activa en un segundo plano hasta su
modificacion.
5 — Lista de seleccion: Derechos de usuario disponibles
— m  Seleccion de los derechos de usuario disponibles
6 — Lista de seleccién: Derechos de usuario asignados
L | = Indicacion de los derechos de usuario asignados
7 n agregar
8 n eliminar
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7.3.11 Administracién de archivos

Admin. archivos

0- @:

Figura 44: Ventana de menu Administracion de archivos

1 x Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios

2
-* Nueva carpeta
m  Crear carpeta nueva

3 Renombrar archivo/carpeta
ABCP— m  Cambiar el nombre existente del elemento seleccionado
iNo se debe cambiar el nombre de las carpetas de sistemal

4 o Seleccién sencilla
m  Se puede seleccionar un archivo para copiarlo o borrarlo

5 °_ Selecciéon multiple
= m Se pueden seleccionar varios archivos para copiarlos o borrarlos

6 Copiar archivo(s)
m Copiar archivo(s) seleccionado(s)
No se pueden copiar las carpetas.

Borrar archivo(s)
m  Borrar archivo(s)/carpeta(s) seleccionado(s)

Para poder borrar una carpeta, ésta debe estar vacia.
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8 - Aplicar los ajustes y salir de la ventana
9 Activar/desactivar el teclado de pantalla
- m Busqueda rapida del archivo deseado o de la carpeta deseada mediante la
introduccion de la letra inicial
10 . Desplazamiento hacia arriba, desplazamiento hacia abajo
11 _ |Jerarquia de directorios
B m Hacia abajo, es decir, cambiar a la carpeta de nivel inferior

m Solo aparece si esta seleccionado un directorio

12 _ Jerarquia de directorios
.; m Hacia arriba, es decir, cambiar a la carpeta de nivel superior
m Solo aparece si esta seleccionado un directorio
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7.3.12 Cargar texto de impresion

Cargar texto impr.

alphalET

Figura 45: Ventana de menu Cargar texto de impresion

1 Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios
m  Se cancela la carga del texto
2 Aplicar la seleccién y salir de la ventana
m  Se carga el texto seleccionado
3 Activar/desactivar el teclado de pantalla
m Busqueda rapida del archivo deseado o de la carpeta deseada mediante la
introduccion de la letra inicial
4 Desplazamiento hacia arriba, desplazamiento hacia abajo
m Seleccion del texto deseado
5 Jerarquia de directorios
m Hacia abajo, es decir, cambiar a la carpeta de nivel inferior
m Solo aparece si esta seleccionado un directorio
6 Jerarquia de directorios
m Hacia arriba, es decir, cambiar a la carpeta de nivel superior
m Solo aparece si esta seleccionado un directorio
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7.3.13 Editor del texto de impresion

Editor texto impr.

||EI|

Qbjeto Herramientas

218 g @0
AEE- e 2

Figura 46: Ventana de menu Editor del texto de impresion

1 Cancelar y salir de la ventana

= No se aplican los cambios

Nuevo
m  Crear nuevo texto de impresion

Abrir
m Cargar el texto de impresion en el editor

Guardar
m  Guardar el ultimo texto de impresion editado

Salir de la ventana

Si sale del editor tras haber modificado un texto de impresion existente,
aparecera la consulta ¢ Guardar? y podrd transferir el texto de impresion
directamente en la memoria intermedia de impresion.

ROURE
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6 Pantalla del editor
m  Vista previa WYSIWYG del texto de impresion
(What You See Is What You Get, en inglés, "lo que ves es lo que obtienes")
7

Desplazarse hacia laizquierda, desplazarse hacia la derecha en la pantalla
del editor

Desplazarse hacia arriba, desplazarse hacia abajo en la pantalla del editor

Hacer zoom en la pantalla del editor

@)
K=)
®
@
o

[EnY
o

Crear nuevo objeto

=
[N

Editar
m Editar el objeto seleccionado

12

©
DO EEED g

Borrar
m  Borrar el objeto seleccionado

Herramientas

13

Cambiar grosor de linea
m  Reducir el grosor de linea, aumentar el grosor de linea

m Seindica el grosor de linea ajustado

14 :
Kl L5l

Trazos en blanco

m Extension horizontal de los caracteres

15 Distancia entre caracteres
A+4+B JAGEBE . . . . .
m  Reducir la distancia entre los caracteres del texto, aumentar la distancia entre
los caracteres del texto
16

)2

m  Desplazar el objeto seleccionado hacia la derecha o la izquierda

La posicion x/y del objeto seleccionado se puede leer en el campo indicador
“Inform. objeto”

.

m Desplazar el objeto seleccionado hacia arriba o abajo

La posicién x/y del objeto seleccionado se puede leer en el campo indicador
“Inform. objeto”

18
AA
A

Fuente
m Seleccion de la fuente y de la altura de la fuente
m  Seleccione las opciones de fuente negrita, cursiva, subrayado
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19 Invertir/Inversion aspecto fuente
= Invertir el objeto seleccionado
20 Cambiar tamafio

m  Reducir, ampliar el objeto seleccionado

El tamafio se maodifica en sentido vertical y horizontal.

-

Girar objeto

m  Girar el objeto seleccionado en pasos de 90° hacia la izquierda o la derecha

.

Reflejar objeto

m Reflejar verticalmente el objeto seleccionado

Informacioén sobre el objeto

23

Campo indicador: Informacién sobre el objeto

Informacion sobre el contenido

Informacion sobre el tipo de objeto: texto, cddigo, matriz, linea, rectangulo,

elipse, logotipo

Informacion sobre el nimero de objetos en la pantalla del editor

Campo de datos si/no

Informacion sobre la posicion y el tamafio en pixeles

24

Ren AR

Seleccionar objeto
m Seleccionar el objeto en la pantalla del editor mediante la pulsacion de una

tecla

m  Seleccionar el objeto en la pantalla del editor tocandolo en la pantalla tactil
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Ancho de lineas y trazos en blanco (ancho de caracteres):

Los parametros Ancho de

linea 1y Ancho de
caracteres a titulo de

ejemplo con las fuentes
m7x5y ar7x5.

Los pixeles en la horizontal

se encuentran
directamente uno al lado

del otro.

= N w ESN ol (o3} ~ (o]
[ J

Los parametros Ancho de

linea 1y Ancho de
caracteres a titulo de

ejemplo con las fuentes
m7x5y arx5.

Se duplican las columnas

de pixeles.

= N w BN ol » ~ (o]
[ J
[ J

Los parametros Ancho de

linea 1y Ancho de
caracteres a titulo de

ejemplo con las fuentes
m7x5y ar7x5.

Se triplican las columnas

de pixeles.

PN WM O] O N| 00
°
(]
(]
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Los parametros Ancho de
linea 2y Ancho de
caracteres atitulo de
ejemplo con las fuentes
m7x5y arxs.

Tras cada columna de
pixeles se inserta una
columna en blanco.

P N W ] O] O N| 0

Los pardmetros Ancho de
linea 3y Ancho de
caracteres atitulo de
ejemplo con las fuentes
m7x5y arx5.

Tras cada columna de
pixeles se insertan dos
columnas en blanco.

P N W ] O] O N| 0

Los pardmetros Ancho de
linea 2 y Ancho de
caracteres atitulo de
ejemplo con las fuentes
m7x5y arx5.

Se duplican las columnas
de pixeles y tras cada
columna de pixeles se
inserta una columna en
blanco.

R N W ] O] O N| 0
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Editor del texto de impresiéon > Abrir texto de impresion

Abrir texto impr.

alphalET

Figura 47: Ventana de menu Abrir texto de impresion

1 x Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios
2 Aplicar la seleccién y salir de la ventana
3 Activar/desactivar el teclado de pantalla
- m Busqueda rapida del archivo deseado o de la carpeta deseada mediante la
introduccion de la letra inicial
4 : . . . . :
Desplazamiento hacia arriba, desplazamiento hacia abajo
5 Jerarquia de directorios
= : . . . e
E m Hacia abajo, es decir, cambiar a la carpeta de nivel inferior
m Solo aparece si esta seleccionado un directorio
6 Jerarquia de directorios
| — g . . . . . .
™ m Hacia arriba, es decir, cambiar a la carpeta de nivel superior
m SoOlo aparece si esta seleccionado un directorio
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Editor del texto de impresién > Guardar texto de impresion

Guardar texto impr.

alphalET ]

Marnbre archiva alphaJET .t

0- @:

Figura 48: Ventana de menl Guardar texto de impresion

1 x Cancelar y salir de la ventana
m No se aplican los cambios

2 T Nueva carpeta
[
= Crear carpeta nueva

3 Renombrar archivo
m  Cambiar el nombre existente del archivo seleccionado

4 o Seleccion sencilla
— . . .
m  Se puede seleccionar un archivo para copiarlo o borrarlo

5 °_ Seleccion miltiple
= m Se pueden seleccionar varios archivos para copiarlos o borrarlos

6 EE Copiar archivo(s)
- = Copiar archivo(s) seleccionado(s)
7 m Borrar archivo(s)
m Borrar archivo(s) seleccionado(s)
8 Aplicar los ajustes y salir de la ventana
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Desplazamiento hacia arriba, desplazamiento hacia abajo

10 Jerarquia de directorios

m Hacia abajo, es decir, cambiar a la carpeta de nivel inferior
m  Soélo aparece si esta seleccionado un directorio

11 Jerarquia de directorios

‘-
'.T nlnuJ

m Hacia arriba, es decir, cambiar a la carpeta de nivel superior
m  Soélo aparece si esta seleccionado un directorio

130



alphaJET into El manejo

Editor del texto de impresion/Nuevo objeto

Editor textos impr. > Nuevo objeto

Datos ohjeto Campo de datos objeto Yectar objeto Logotipo ohjeto

ABC ABC +

COE
t

Figura 49: Ventana de menu Nuevo objeto

1 Cancelar y salir de la ventana

= No se aplican los cambios

Objeto de datos

2 Crear nuevo objeto de texto

ABC m El objeto puede incluir elementos estaticos y dinAmicos (numero, fecha, hora,
turno)

m El objeto no puede incluir campos de datos

3 Crear nuevo objeto de cédigo de barras

W m El objeto puede incluir elementos estaticos y dinAmicos (numero, fecha, hora,
turno)

m El objeto no puede incluir campos de datos

4 Crear nuevo objeto DataMatrixCode
(no en la variante del aparato light)

= El objeto puede incluir elementos estaticos y dinamicos (numero, fecha, hora,
turno)

m El objeto no puede incluir campos de datos
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Objeto de campo de datos (no en la variante de aparato light)

5

Crear nuevo campo de datos de texto *)

ABC + = Rellenado de forma externa a través de la interfaz (a través del indice de
campo)

Crear nuevo campo de datos de codigo de barras *)

m Rellenado de forma externa a través de la interfaz (a través del indice de
campo)

g+

Crear nuevo campo de datos DataMatrix *)

2 4 . . p PR
37 m Rellenado de forma externa a través de la interfaz (a través del indice de
campo)

Objeto de vector (no en la variante de aparato professional)

8 Crear nuevo objeto de linea
9 n Crear nuevo objeto de rectangulo
10 n Crear nuevo objeto de elipse

Objeto de logotipo

")

11 Cargar nuevo objeto de logotipo
®m  Formato: Bitmap monocromatico o MLG (logotipo AJC); tamafio de archivo <
40 KB
12 Crear nuevo campo de datos logotipo *)

(no en la variante del aparato light)

Los campos de datos de logotipo se pueden rellenar de dos formas:

m Llenado directo del campo de datos de logotipo con datos binarios a través
de la interfaz. Para ello, los datos binarios deben estar disponibles en el
formato Base64.

Envio de la ruta del logotipo junto con el nombre del archivo al campo de datos.

La impresora carga el logotipo indicado del disco Flash interno en la memoria

intermedia de impresion.

o Nota:

l Si los campos de datos se crean sin un texto o logotipo comodin, la impresora sélo
cambiara al estado PrintReady cuando se hayan completado todos los campos de datos.
Si los campos de datos se crean con un texto o logotipo comodin, la impresora también
se encontrara en el estado PrintReady aunque no se hayan completado todos los campos
de datos. En este caso, la impresora imprimira el texto comodin o el logotipo comodin.

Para informacion acerca de la utilizacién de los campos de datos, consulte adicionalmente el

documento de KBA-Metronic

Protocolo de interfaz G-PR[int] | Comandos "G-Print" /Campo de datos

que puede solicitar a <technical-support@kba-metronic.com>
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Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Dialogo texto

Dialogo texto

FixiPRAREI0001A ’

Editar elemento Seleccionar elementa
seleccionado

)

MNuevo elemento de Muevo elemento de texta dindmico
texto estatico

00

Figura 50: Ventana de menu Diélogo texto

1 Cancelar y salir de la ventana

m  No se aplican los cambios

Aplicar los ajustes y salir de la ventana

NE

3 Vista preliminar
m Vista preliminar del objeto de texto creado

El objeto de texto puede estar compuesto por varios elementos, p. €j. de
un elemento de texto estatico + un elemento de tiempo + un elemento de
contador + un elemento de turno

Los elementos dentro de un objeto conjunto se formatean conjuntamente.
Los objetos solo se pueden formatear individualmente.

4 : Seleccionar elemento
. m  Seleccionar en la vista preliminar el elemento anterior
Se muestra el tipo del elemento seleccionado

3) _ Seleccionar elemento

aad m  Seleccionar en la vista preliminar el elemento siguiente

Se muestra el tipo del elemento seleccionado
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6 Editar elemento seleccionado
m Editar en la vista preliminar el elemento seleccionado
7 —m_ Borrar elemento seleccionado
m  Borrar en la vista preliminar el elemento seleccionado
8 ABC Crear elemento de texto estéatico
m El texto fijo se imprime tal como se ha creado
9 123 Elemento numeérico dinamico
m  El elemento numérico se modifica de forma dinamica durante la impresion
10 Elemento de fecha/hora dindmico
¥ = El elemento de fecha/hora se modifica de forma dindmica durante la
impresion
11 o Elemento de turno dindmico

m El elemento de turno se modifica de forma dinamica durante la impresion
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Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Dialogo texto/Texto estatico

Texto estatico

Text first shift

Mame

Figura 51: Ventana de menu Texto estéatico

1 Cancelar y salir de la ventana

= No se aplican los cambios

J Aplicar los ajustes y salir de la ventana

2

Campo de entrada: Texto
m Introduccion del texto para el elemento de texto estatico

m Introduccion del nombre para el elemento de texto si "Prompted"” (Solicitadas)
esta activo.

4 - Campo de entrada: Nombre

5 "Prompted"” (Solicitadas)

m Las variables "prompted" (variables solicitadas) se consultan al cargar un
texto y se pueden modificar directamente en caso necesario si esta activo
"Prompted" (Solicitadas).

"Prompted" (Solicitadas) permite crear un disefio de texto con datos de
impresion especificos sin necesidad de editar, guardar y cargar de nuevo el
texto, p. €j. nimeros de personal, fechas de caducidad irregulares o
similares.

[J: Prompted off/M: Prompted on

Si el texto de una variable es més largo que el espacio disponible hasta el
siguiente elemento, se producira una superposicion de los elementos en la
impresion. Por ello, la imagen de impresion se debe controlar en la vista
previa y modificar en caso necesario.
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Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Dialogo texto/Cargar texto estatico

Enter Prompted Variable
e txt

E]

shift nr.

first shift

E3

Figura 52: Ventana de menu Cargar texto estatico

1 Cancelar y salir de la ventana

= No se aplican los cambios

Campo de entrada: Texto de variable

m aceptar el texto de variable indicado sin cambios -> continuar con la tecla
verde

= cambiar el texto de variable indicado -> introducir los cambios mediante el
teclado de pantalla -> continuar con la tecla verde

2 - Aplicar los ajustes y salir de la ventana
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Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Dialogo texto/Formato nimeros

Formato numeros

Inicio

Fin 2147483647

Repeticion

Armplitud

Formato

Dinitos

Frampted

Cadigos alfa Marme

Figura 53: Ventana de meni Formato nimeros

Campo de entrada: Amplitud

1 Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios
2 Aplicar los ajustes y salir de la ventana
3 Campo de entrada: Inicio
- m Valor en el cual comienza a contar el contador
Si el valor de inicio es mayor que el valor final, se contara hacia atras.
4 - Campo de entrada: Fin
m Valor en el cual se para el contador
S Campo de entrada: Repeticion
m Elvalor indica el nUmero de veces que se debe repetir la impresion del
namero de unidades indicado en el contador
Ejemplo: Repeticion 2, impresion =1,1;2,2;3,3;4,4;5,5.....
6 -

m  El valor indica la amplitud por la cual cambiara el contador con cada
activacion de impresion.

Ejemplo: Amplitud 5, impresion =5, 10, 15, 20, 25,.....
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Campo de entrada: Digitos
m  Numero max. de digitos impresos (ver también Lista de seleccion: Formato)

Cdédigo alfa
m El nimero se codifica mediante caracteres, p. ej. A-Z, a-z

[1: cédigo alfa off/M: Cédigo alfa on

Campo de entrada: Cédigo alfa
m Los numeros se codifican con caracteres alfanuméricos
Introduccion decimal:

Se deben introducir 10 caracteres. El primer caracter se codifica para el valor
"0", el segundo caracter para el valor "1", ..., el décimo caracter para el valor "9".
Ejemplo:
El nimero a codificar 100578 es sustituido en el texto impreso por BAAFHI.

O |12 |2 |3 |4 |5 |6 |7 [8 |9

A B |C |D |E |F |G |H |I [J

Introduccién hexadecimal:

Se deben introducir 16 caracteres. El primer caracter se codifica para el valor
"0", el segundo caracter para el valor "1", ..., el decimosexto caracter para el
valor "15". Ejemplo:

El nimero a codificar 100578 es sustituido en el texto impreso por 188E2.
O |1 |2 |3 |4 (5 |6 |7 |8 |9 |10|11|12(13 |14 |15
O |2 |2 |3 |4 (5|6 |7 |8 |9 |A|B|C|D|E |F

10

I

Reposicionable

m  El valor se puede restablecer mediante un interruptor de reposicion externo
0, Si esté activada la funcion "Autostop" y se alcanza el valor final, mediante
la tecla Liberacion de la impresion en la ventana de inicio.

[J: Reposicionable off/IM: Reposicionable on

11

Parada automatica

m Si estd activado "Autostop”, se parard el contador si se ha alcanzado el valor
final ajustado y la impresora saldra del modo PrintReady.

= Si"Autostop” esta desactivado, el contador volverd a iniciar el contaje a partir
del valor de inicio tras haber alcanzado el valor final.

[J: Autostop off/M: Autostop on

12

Repeticion Reposicionable

m Si esta activado Repeticidn Reposicionable, también se restablecera el
contador de repeticiones interno al restablecer el contador a través de la
interfaz E/S.

Si Repeticién Reposicionable esta desactivado, el contador seguird contando
si reposicion.

Consulte al respecto Funcién "Lot and Boxes" (Lote y cajas) en la pagina
siguiente

[1: Repeticién Reposicionable/ M: Repeticion Reposicionable on
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13 ﬁ Lista de seleccion: Formato
m  Ceros/espacios en blanco antepuestos:

ﬁ Siempre se imprimen al menos tantas cifras decimales como se ha ajustado
en “Digitos”. Las cifras decimales que no se necesitan se rellenan con
ceros/espacios en blanco.

m  Alinear texto a la izquierda:
El texto se imprime alineado a la izquierda.

14 "Prompted" (Solicitadas)

m Las variables "prompted" (variables solicitadas) se consultan al cargar un
texto y se pueden modificar directamente en caso necesario si esta activo
"Prompted" (Solicitadas).
"Prompted" (Solicitadas) permite crear un disefio de texto con datos de
impresién especificos sin necesidad de editar, guardar y cargar de nuevo el
texto, p. ej. nUmeros de personal, fechas de caducidad irregulares o
similares.

O: Prompted off/M: Prompted on
Si el texto de una variable es mas largo que el espacio disponible hasta el
siguiente elemento, se producira una superposicidén de los elementos en la
impresion. Por ello, la imagen de impresion se debe controlar en la vista
previa y modificar en caso necesario.

Si la funcion "Prompted"” (Solicitadas) esta activa en el contador, el ultimo
valor del contador se almacenara en el texto al cerrar el sistema y al cargar
un texto de impresion diferente y se mostrard al volver a cargarlo en la
ventana de introduccion.

15

Campo de entrada: Nombre

m Introduccién del nombre para el elemento de texto si "Prompted" (Solicitadas)
esta activo.

Combinaciones funcionales de Parada automatica y Reposicionable:

Parada

automatica ble

Reposiciona | Funcion

El contador se procesa de forma repetitiva continua desde el valor de
incio hasta el valor final. EI contador sélo se puede restablecer si se
vuelve a cargar el texto de impresion.

El contador se procesa una Unica vez desde el valor de incio hasta el
valor final. S6lo podra realizar una impresion adicional si vuelve a
cargar el texto de impresion.

El contador se procesa de forma repetitiva continua desde el valor de
incio hasta el valor final. Es posible restablecer el contador
externamente.

N B

N H N

El contador se procesa una Unica vez desde el valor de incio hasta el
valor final.

Es posible restablecer el contador y activar la impresién para una
impresion adicional a través de una sefial de entrada.

De este modo no es necesario volvera a cargar el texto de impresion
para reiniciar la tarea de impresion. La activacion de la impresion
para una secuencia de impresion adicional se realiza en el aparato
con la tecla Liberacién de la impresion.

&
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Ejemplo: Funcién "Lot and Boxes" (Lote y cajas)

Un producto se debe embalar en una cantidad de 10 unidades en cajas de carton.

El producto se debe rotulart de forma continua con un namero (1-10) y con el nUmero de cartén.
Si se produce un error del producto, es posible volver a rellenar la caja de cartén actual con
productos (1-10) tras realizar una reposicion.

Label-Editor B A En este caso, el texto de impresion deberia
' constar de dos contadores.

El primer contador que cuenta el nimero de
lote de (1-10) y un

segundo contador

gue cuenta el numero de la caja

nl ot: 01 Box: 001

Objact Tools

BE Sy @i
n ' 18 0
o -1 B0 @
=2

Figura 1

(ver Figura 1).

El contador de numeros de lote (1-10)

esta ajustado a "rucksetzbar" (reposicionable)
(ver Figura 2),

para reiniciarse tras una reposicién con

el valor de inicio "1".

Mumber-Format

El contador de los nimeros de caja esta
ajustado a "nicht rucksetzbar" (no
reposicionable).

En este caso se activa la funcion "Repetition
Resetable” (Repeticion Reposicionable)

(ver Figura 3),

para restablecer el contador de repeticiones
interno.
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ica
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ion gra

7

7

Representac

S[eo0:xog 01 107
%[£00:x0g 60 107
®[g00:x0g 80 107
~[e00:xog 20 107
S[e00:x0g 0} 107 ©[¢00:x0g 90 107 S[eoo:xog 0L 107 S[e00x0g 0} 107
®[£00:x0g 60 107 ©[¢00:x0g 50 107 %[¢00:x0g 60 107 ®[£00:X0g 60 107
©[£00:x0g 80 107 ~|e00:x0g $0 107 ®[¢00:x0g 80 107 ©[g00:x0g 80 107
~[g00:x0g 20 107 ®[g00:x0g €0 107 ~[eoo:xog 20 107 ~|e00xog 20 307
©[g00:x0g 90 107 | N[e00x08 z0 107 ©[eo0:x0g 90 107 ©[g00x0g 90 107
©[¢00:x0g G0 107 8[~[eooxoa 10107 ©[¢00:x0g 50 107 ©[g00x0g G0 107
~[g00:x0g $0 107 ~[e00:xog ¥0 107 ~{e00x0g $0 307
®[g00:x0g €0 107 S[zo0:xog 01 107 ©[¢00:x0g €0 107 ©[g00x0g €0 107
|N[e0oxog z0 101 ®[z00:x0g 60 107 | N[c00x08 z0 107 | N|€00x08 20 107
3[~[eo0xog 10307 ©[Z00:x0g 80 107 &I~ [co0xog 10 107 B[[eooxoa 10107
~[zo0:xog 20 107
S[zo0:xog 0F 107 ©[z00:x0g 90 107 S[zo0:xog 0L 107 ©[z00:x0g 90 107
©[Z00:x0g 60 107 ©[Z00:x0g 50 107 %[z00:%0g 60 107 ©[z00x0g 50 107
©[Z00:x0g 80 307 <[z00:x0g $0 107 ®[Z00:x0g 80 107 <[z00x0g $0 107
~[z00:xog 20 107 ®[z00x08 €0 107 ~[zooxog 20 107 ©[z00x0g €0 107
- ©[zo0x0g 90 307 «|N[z00x08 z0 707 - ©[z00:%0g 90 107 «|N[zo0x0g z0 707
8 ©[Z00:x0g G0 107 8[~[cooxoa 10307 8 ©[Z00x08 50 107 3|~ [zoox0g 10307
~[z00x0g $0 107 ~[z00:xog ¥0 107
®[z00:x0g €0 107 ©[z00:xog €0 107
«|N[zo0:x0g z0 101 «|N[z00%08 20 107
x = - X[= - -
o 3|~ [eooxom 10107 R B[~ [eooxog 10307
o ye}
© o
Q Q
m 2[100:x0g 01 307, m 2(100:x0g 01 107
gl < ®[100:x0g 60 107 < %[100:x0g 60 107
M ©[|00:x0g 80 107 mp ®[00:x0g 80 107
2 ~[100:x0g 20 107 & ~[100:x0g 20 107
_ ©[100:x0g 90 107 _ ©[100:x0g 90 107
© ©
2 ©[,00:x0g 50 107 2 ©[100:x0g 50 107
g ~[100:x0g $0 107 g* ~[100:x0g %0 107
& ©[L00:x0g €0 107 2 ©[100:x0g €0 107
5 _[~[rooxog zo 307 = _[~[rooxog zo 307
5|8 3~ 100:x0g 10 307 55|38 8~ [ro0xog 10 107
N||o [*3] N|J|@ 23]
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Editor del texto de impresién/Nuevo objeto/Dialogo texto/Formato fecha/hora

Formato fecha/hora

Wista preliminar

Formatao fechaihora %H.%M.%S

Config.

Figura 54: Ventana de menu Formato fecha/hora

1 Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios
2 Configuracion
m Configuracion de la fecha de caducidad, del ciclo en minutos, de los ceros a
la izquierda
3

Aplicar los ajustes y salir de la ventana
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4

Campo de entrada: Formato fecha/hora

“Afadiendo” varias veces diferentes variables de formato se puede ajustar el
formato de fecha/hora deseado.

Ejemplo: Hora actual: H:Min:S corresponde a la seleccién de la lista

%H : Horas en formato 24 h (00-23)
%M : Minutos en decimales (00 - 59)
%S : Segundos en decimales (00 - 59)

Una variable de formato siempre estd compuesta por dos signos. El primer
signo es siempre “%", para el segundo signo ver la lista de seleccion.

Si se postpone a la variable de formato la combinacién de signos &0 - &9, se
puede reducir la representacidén de una variable a una posicién determinada.
Ejemplo: %H =12 (hrs), %H&0 =1, %H&1 = 2

Los ceros antepuestos se suprimen insertando un # entre % y la variable de
formato.
Ejemplo: %H = 08 (hrs) -> %#H = 8 (hrs)

Los signos de separacion, p. €j. el punto doble, asi como todos los demas
signos se introducen manualmente con el teclado de pantalla.

La introduccion o la correccion de la entrada se pueden realizar con el
teclado de pantalla.

Vista preliminar

Vista preliminar del formato seleccionado
Ejemplo: Hora actual: 14:23:57

Lista de seleccion: Formato fecha/hora

Lista de las variables de formato disponibles

Agregar

Transferencia de la variable de formato seleccionada al campo “Formato
fecha/hora”
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Editor del texto de impresién/Nuevo objeto/Dialogo texto/Formato fecha/hora/Configuracion
fecha/hora

Configuracion fecha / hora

Dias

Fecha caducidad Meses

Afins

Par minutos (1-30)

Date change attime

X
<

Figura 55: Ventana de menu Configuracion fecha/hora

1 Cancelar y salir de la ventana

= No se aplican los cambios

Aplicar los ajustes y salir de la ventana

NE

Fecha caducidad

3 Campo de entrada: Dias
m A partir de la fecha actual
4 Campo de entrada: Meses
m A partir de la fecha actual
5

Campo de entrada: Afios

m A partir de la fecha actual
Ejemplo: Introduccion dias 1, meses 1, afios 1
Fecha de caducidad = fecha actual + 1 dia + 1 mes + 1 afio
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6 Campo de entrada: Ciclo en minutos (1-30)
m El valor indica la amplitud con la que se actualiza el objeto de tiempo.
Ejemplo: Amplitud 5, actualizacion cada 5 minutos, p. ej. 10:00; 10:05;
10:10;....
7

Campo de entrada: Cambio de fecha a hora
m Lafecha cambia a la hora introducida
Ejemplo: En lugar de a las 00:00 (hrs) p. €j. a las 06:00 (hrs)

SN1: 1. semana compl.

m  Como 12 semana natural (SN1) del nuevo afio se contabiliza la primera
semana completa de un afo.

O: off / M: on
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Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Dialogo texto/Formato capas

Formato capas

Hara inicio [hih] [mm]

e [hh] [mm] - -

Text

Hora inicio [hk] [mm]

Text

Figura 56: Ventana de menu Formato turno

Campo de entrada: Texto
m p. g]. “Cdodigo de la capa”

1 Cancelar y salir de la ventana
n = No se aplican los cambios
2 Aplicar los ajustes y salir de la ventana
3 Capas 1-4
®m Una capa dura p. €j. desde la hora de inicio de la Capa 1 hasta la hora de
inicio de la Capa 2.
m Activar objetos de capa
[J: capa X off / M: Capa X on
4 - Campo de entrada: Hora inicio [hh]
Ejemplo: Hora inicio 9:00 horas, entrada = 09 [hh]
5 - Campo de entrada: Hora inicio [mm]
Ejemplo: Hora inicio 9:00 horas, entrada = 00 [mm]
oL

146




alphaJET into

El manejo

Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Dialogo c6digo barras

Dialogo codigo barras

Posicidn texto claro

S
° 0123456729
0122456729
it
. e TN
20
. LT ] —
. S

o e ’ -

Zonareposo B

Altura rnddulo

Figura 57: Ventana de menu Diélogo cddigo barras

I

1 x Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios
2 Aplicar los ajustes y salir de la ventana
3 L= |Listade seleccién: Formato cédigo barras
L4 | = Se muestran todos los codigos de barras disponibles
4 Calc. suma de control

m  En funcién del cédigo de barras esta funcion esta prescrita, es opcional 0 no
esta disponible

En el caso de codigos de barras con un numero de digitos prescrito, se debe
prestar atencion al nimero maximo de digitos durante la introduccion.

p. €j. codigo EANS (8 digitos)

Sin > Calc. suma de control < se deben introducir los 8 digitos manualmente.
Con > Calc. suma de control < se deben introducir 7 digitos manualmente,

el octavo digito es generado automaticamente por la impresora.

[: calc. suma de control off / : Calc. suma de control on
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5 Zona reposo A
- m Indica la distancia en el lado izquierdo entre el codigo de barras o el codigo
de barras/texto abierto y el objeto adyacente en el texto de impresion.
Indicacion en pixeles.
6 Zonareposo B
- m Indica la distancia en el lado derecho entre el cédigo de barras o el codigo de
barras/texto abierto y el objeto adyacente en el texto de impresion. Indicacion
en pixeles.
7 - Altura médulo
= Indica la altura del codigo de barras sin texto abierto Indicacion en pixeles.
8 o . Posicién texto abierto
m  Seleccion de la posicion del texto abierto en la etiqueta del codigo de barras.
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Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Dialogo DataMatrix

(no en la variante del aparato light)

Dialogo matriz de datos

b
R

Figura 58: Ventana de menu Dialogo DataMatrix

1 Cancelar y salir de la ventana

= No se aplican los cambios

Aplicar los ajustes y salir de la ventana

Lista de seleccion: Formato Data Matrix

(<Y<

m Con el formato “Auto” se determina el tamafio automaticamente
y se ajusta segun los datos que se deben codificar
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Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Campo de datos - Didlogo texto

Campo datos -Dialogo texto

comatin deteto FDF:) _

Figura 59: Ventana de menu Campo de datos - Didlogo texto

1 Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios
2 - Aplicar los ajustes y salir de la ventana
3 Campo de entrada: indice CampoDatos *)
- m  Se asigha un indice al campo de datos.
A través del indice se controla el campo de datos en el protocolo G-Print.
4 Campo de entrada: Comodin de texto (<DF>)
- m El texto introducido se muestra para campos de datos sin contenido.
5 Asignaciéon de un logotipo comodin para campos de datos de logotipo
Z m  Ellogotipo asignado se muestra para campos de datos sin contenido.
6 m Borrado del logotipo comodin
m  Se borra el logotipo comodin para un campo de datos sin contenido.
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® Nota:

l Si los campos de datos se crean sin un texto o logotipo comodin, la impresora sélo
cambiara al estado PrintReady cuando se hayan completado todos los campos de datos.
Si los campos de datos se crean con un texto o logotipo comodin, la impresora también
se encontrara en el estado PrintReady aunque no se hayan completado todos los campos
de datos. En este caso, la impresora imprimira el texto comaodin o el logotipo comodin.

*) Para informacién acerca de la utilizacién de los campos de datos, consulte adicionalmente el
documento de KBA-Metronic

Protocolo de interfaz G-PR[int] | Comandos "G-Print" /Campo de datos

gue puede solicitar a <technical-support@kba-metronic.com>
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Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Objeto de linea

Editor texto impr.

Chijeto Herramientas

I

Figura 60: Ventana de menu Editor del texto impreso/Objeto de linea

1 Cancelar y salir de la ventana

= No se aplican los cambios

Nuevo
m Desechar los cambios y crear un nuevo texto de impresion

Abrir
m  Cargar el texto de impresion en el editor

Guardar
m  Guardar el ultimo texto de impresion editado

Salir de la ventana

SELURE
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6 Pantalla del editor
m  Vista previa WYSIWYG del texto de impresion (What You See Is What You
Get, eninglés, "lo que ves es lo que obtienes™)
7

Desplazarse hacia laizquierda, desplazarse hacia la derecha en la pantalla
del editor

Desplazarse hacia arriba, desplazarse hacia abajo en la pantalla del editor

(o)
EE DD &

Hacer zoom en la pantalla del editor

Objeto
10 Crear nuevo objeto
11 i
Editar
m Editar en la pantalla del editor el objeto seleccionado
12 = Borrar
]

m  Borrar en la pantalla del editor el objeto seleccionado

Herramientas

13

Cambiar grosor de linea
m  Reducir o aumentar el grosor de linea del objeto seleccionado
m Seindica el grosor de linea ajustado

14 Desplazar objeto
m  Desplazar la posicion x/y del objeto seleccionado con las teclas de flecha en
° o direccion horizontal y vertical con respecto al punto de origen.
La posicién x/y del objeto seleccionado se puede leer en el campo indicador
“Inform. objeto”.
15

Cambiar tamario del objeto

=  Desplazar la posicion x2/y2 del objeto seleccionado con las teclas de flecha
en direccién horizontal y vertical con respecto al punto de origen.

m  Se cambia el tamafio del objeto seleccionado.

La posicion x2/y2 del objeto seleccionado se puede leer en el campo
indicador “Inform. objeto”.

)
ABEC

Copiar
m  Duplicar el objeto seleccionado

17

Invertir
m Invertir el objeto seleccionado
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Informacién sobre el objeto

18

Campo indicador: Informacion sobre el objeto

Informacion sobre el contenido

Informacion sobre el tipo de objeto: texto, codigo, matriz, linea, rectangulo,
elipse, logotipo

Informacion sobre el nimero de objetos en la pantalla del editor
Campo de datos si/no
Informacion sobre la posicion y el tamafio

19

Seleccionar objeto

Seleccionar el objeto en la pantalla del editor mediante la pulsacion de una
tecla

Seleccionar el objeto en la pantalla del editor tocandolo en la pantalla tactil
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Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Objeto de rectangulo

Editor texto impr.

Chjeto Herramientas

I<—II—>I n-n
B: T

ﬂ]]]]] agEc

X

Figura 61: Ventana de menu Editor del texto impreso/Objeto de rectangulo

1 Cancelar y salir de la ventana

m  No se aplican los cambios

Nuevo
m Desechar los cambios y crear un nuevo texto de impresion

Abrir
m Cargar el texto de impresion en el editor

Guardar
m  Guardar el ultimo texto de impresion editado

Salir de la ventana

RELURE
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6 Pantalla del editor
m Vista previa WYSIWYG del texto de impresion (What You See Is What You
Get, en inglés, "lo que ves es lo que obtienes™)
7

Desplazarse hacia laizquierda, desplazarse hacia la derecha en la pantalla
del editor

Desplazarse hacia arriba, desplazarse hacia abajo en la pantalla del editor

(o)
EE DD &

Hacer zoom en la pantalla del editor

@)
K=)
®
@
o

[EnY
o

Crear nuevo objeto

=
[N
NE

Editar
m Editar en la pantalla del editor el objeto seleccionado

12

=1

Borrar
m  Borrar en la pantalla del editor el objeto seleccionado

Herramientas

13

Cambiar grosor de linea
m  Reducir o aumentar el grosor de linea del objeto seleccionado
m Seindica el grosor de linea ajustado

14 Desplazar objeto
m Desplazar la posicion x/y del objeto seleccionado con las teclas de flecha en
o o direccion horizontal y vertical con respecto al punto de origen.
La posicién x/y del objeto seleccionado se puede leer en el campo indicador
“Inform. objeto”.
15

Cambiar tamario del objeto

m Desplazar la posicion x2/y2 del objeto seleccionado con las teclas de flecha
en direccién horizontal y vertical con respecto al punto de origen.

m  Se cambia el tamafio del objeto seleccionado.

La posicion x2/y2 del objeto seleccionado se puede leer en el campo
indicador “Inform. objeto”.

-

Llenar
m Llenar el objeto seleccionado
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17 Copiar

= Duplicar el objeto seleccionado

18 Invertir

m Invertir el objeto seleccionado

Informacién sobre el objeto

19 Campo indicador: Informacién sobre el objeto
m Informacion sobre el contenido

m Informacion sobre el tipo de objeto: texto, cddigo, matriz, linea, rectangulo,
elipse, logotipo

m Informacién sobre el nUmero de objetos en la pantalla del editor
m  Campo de datos si/no
m Informacién sobre la posicion y el tamafio

20 Seleccionar objeto
A«

m Seleccionar el objeto en la pantalla del editor mediante la pulsacion de una
tecla

m  Seleccionar el objeto en la pantalla del editor tocdndolo en la pantalla tactil
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Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Objeto de elipse

Editor texto impr.

Ohjeto Herramientas

B0
B-

@

Figura 62: Ventana de menu Editor del texto impreso/Objeto de elipse

1 Cancelar y salir de la ventana

m  No se aplican los cambios

Nuevo
m Desechar los cambios y crear un nuevo texto de impresion

Guardar
m  Guardar el ultimo texto de impresion editado

Salir de la ventana

3 P Abrir
= Cargar el texto de impresion en el editor
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6 Pantalla del editor
m  Vista previa WYSIWYG del texto de impresion (What You See Is What You
Get, eninglés, "lo que ves es lo que obtienes™)
7

Desplazarse hacia laizquierda, desplazarse hacia la derecha en la pantalla
del editor

Desplazarse hacia arriba, desplazarse hacia abajo en la pantalla del editor

(o)
EE DD &

Hacer zoom en la pantalla del editor

=1

Objeto
10 Crear nuevo objeto
11 i
Editar
m Editar en la pantalla del editor el objeto seleccionado
12 Borrar

m  Borrar en la pantalla del editor el objeto seleccionado

Herramientas

13

T
-
n

Cambiar grosor de linea
m  Reducir o aumentar el grosor de linea del objeto seleccionado
m Seindica el grosor de linea ajustado

14 Desplazar objeto
m Desplazar la posicion x/y del objeto seleccionado con las teclas de flecha en
° o direccion horizontal y vertical con respecto al punto de origen.
La posicién x/y del objeto seleccionado se puede leer en el campo indicador
“Inform. objeto”.
15

Cambiar tamario del objeto

=  Desplazar la posicion x2/y2 del objeto seleccionado con las teclas de flecha
en direccién horizontal y vertical con respecto al punto de origen.

m  Se cambia el tamafio del objeto seleccionado.

La posicion x2/y2 del objeto seleccionado se puede leer en el campo
indicador “Inform. objeto”.

-

Llenar
m Llenar el objeto seleccionado
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17

Copiar
= Duplicar el objeto seleccionado

18

Invertir
m Invertir el objeto seleccionado

Informacién sobre el objeto

19

Campo indicador: Informacién sobre el objeto
m Informacion sobre el contenido

m Informacion sobre el tipo de objeto: texto, coddigo, matriz, linea, rectangulo,
elipse, logotipo

m Informacién sobre el nUmero de objetos en la pantalla del editor
m  Campo de datos si/no
m Informacién sobre la posicion y el tamafio

20

Seleccionar objeto

m  Seleccionar el objeto en la pantalla del editor mediante la pulsacion de una
tecla

m  Seleccionar el objeto en la pantalla del editor tocdndolo en la pantalla tactil
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Editor del texto impreso/Nuevo objeto/Objeto de logotipo

Cargar logotipo

€

Figura 63: Ventana de menu Cargar logotipo

1 x Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios
2 Aplicar los ajustes y salir de la ventana
3 Activar/desactivar el teclado de pantalla
- m Busqueda rapida del archivo deseado o de la carpeta deseada mediante la
introduccion de la letra inicial
4 . Desplazamiento hacia arriba, desplazamiento hacia abajo
5 Jerarquia de directorios
= : . . . e
E m Hacia abajo, es decir, cambiar a la carpeta de nivel inferior
m SOlo aparece si esta seleccionado un directorio
6 Jerarquia de directorios
| — g . . . . . .
™ m Hacia arriba, es decir, cambiar a la carpeta de nivel superior
m SoOlo aparece si esta seleccionado un directorio

1039.0029-ES 3.1 31.07.2012 161



El manejo alphaJET into

Indicaciones relativas a los logotipos alphaJET
Logotipos pueden ser p. €j...

ceém Oy KBA

KBA-Metronic GmbH

Es imprescindible tener en cuenta el tamafio de impresion maximo:

m alphaJET evo professional: 48 pixeles
m alphaJET evo standard, into standard, pico professional: 32 pixeles
m alphaJET tempo professional, into light, pico standard: 24 pixeles
® alphaJET tempo standard: 16 pixeles

Utilizacion de logotipos de alphaJET C vy E:
2 Copie los archivos de logotipos *.mlg en la carpeta logo\ -> listo

Utilizacion de logotipos procedentes de un PC y de Internet:

2 Guarde el archivo de logotipos como *.bmp

2 Reduzca el tamafio de imagen con un programa de tratamiento de imagen al tamafio de
impresion maximo o a un tamafio menor.

2 Guarde el archivo de logotipos con el formato *.bmp monochrome (blanco/negro)

2 Copie el archivo de logotipos en la carpeta logo\ -> listo
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Editor del texto impreso > Dialogo fuentes

Dialogo fuentes

Wista preliminz alphaJEr

b

Figura 64: Ventana de menu Diélogo fuentes

1 Cancelar y salir de la ventana

= No se aplican los cambios

Aplicar los ajustes y salir de la ventana

Vista preliminar
m Muestra los ajustes actualmente seleccionados

Lista de seleccion: Grupo fuentes
m Lista de los grupos de fuentes disponibles

Lista de seleccion: Altura
m Lista de las alturas de fuente disponibles

Tecla: negrita
m El grupo de fuentes seleccionado cambia a negrita

Tecla: cursiva
= El grupo de fuentes seleccionado cambia a cursiva

Tecla: subrayado

110N e

m  El grupo de fuentes seleccionado se subraya
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7.3.14 Configuracién

Longitud

impres. [mm]

Resolucidn
[urmiStroke]

Densidad [Strokes]

Optimizacian

b

Configuracion

ult.pcf

Altura impresion
(1%...100%;

Impresion
Qrientacidn

Altura pixel
[Fixel]

Modo impresidn

0
<

Figura 65: Ventana de menu Configuracion

1

Cancelar y salir de la ventana
m  No se aplican los cambios

Nueva configuracion

m  Se crea una nueva configuracion con los valores de la ultima congfiguracion
cargada.

Cargar configuracion
m  Se guarda automaticamente la Ultima configuracion cargada.

Instalacién

m  Se cambia a la seccidn de instalacion. Aqui se realizan p. €j. los ajustes
relativos a la normalizacién, al desplazamiento del cabezal o al sensor de
producto.

Base

m Se cambia a la seccion de base. Aqui se realizan p. €j. los ajustes relativos a
la alimentacion eléctrica externa e interna de las posibilidades de conexion, al
tipo de generador de rotacion o a la caracteristica de conmutacion del sensor
de producto.

Actualizar

SE R RLURBE

Aplicar los ajustes y salir de la ventana
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8 Campo de entrada: Longitud impres. [mm]
9 Campo indicador: Resolucion [um/Stroke]
m Distancia de trazo
10 Campo de entrada: Densidad [Strokes]
®m  Multiplicacién de trazos del texto de impresion completo
11 Lista de seleccién: Optimizacién
= Ofrece adicionalmente la posibilidad de optimizar la impresion.
Antes de intentar mejorar la impresion mediante la opcion Optimizacién, se debe
ajustar el valor Altura pixeles al texto de impresion utilizado.
— m Para cada texto de impresion se debe seleccionar primero el ajuste
predeterminado “Normal“.
n m  Con el ajuste Répida es posible obtener una impresion mas rapida, pero con
posibles limitaciones de la calidad de impresion.
m  Con el ajuste Calidad es posible obtener una impresién de mayor calidad,
pero con posibles limitaciones de la velocidad de impresion.
Se recomienda p. €j. para la impresion de codigos de barras o codigos
DataMatrix.
12 Lista de seleccion: Altura impresién [1%...100%)]
— = Ajuste de la altura de impresion = expansion vertical del trazo
— La altura de impresion se modifica mediante la desviacién de las gotas de
tinta, produciendo el ajuste 1% una desviacion minima y 100% una desviacion
méxima de las gotas de tinta.
13 Lista de seleccién: Altura pixeles [Pixeles]
m  Especificacién del nUmero maximo posible de pixeles en el trazo
m Para obtener una buena imagen de impresion junto con la maxima velocidad
posible se recomienda ajustar el valor Altura pixeles al nimero maximo
necesario de pixeles (en funcion de la altura de la fuente y del nimero de
lineas).
El valor Altura pixeles se debe ajustar al texto de impresion utilizado antes de
intentar mejorar la impresién mediante la opcion Optimizacion (ver arriba).
14 Lista de seleccion: Orientacién impresion
® normalizada m invertida m reflejada m hacia atras
O kBA o KBy va> G5 A g2
15

Lista de seleccién: Modo impresion

m ver Descripcion del producto/Datos técnicos/Descripcion de los modos
de impresion
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Nueva configuracion

Nueva configuracién

0- @:

Figura 66: Ventana de menu Nueva configuracion

Aplicar los ajustes y salir de la ventana

1 x Cancelar y salir de la ventana
m  No se aplican los cambios
2 x Nueva carpeta
-]
m Crear carpeta nueva
3 Renombrar archivo/carpeta
ABCI‘- m Cambiar el nombre existente del elemento seleccionado
iNo se debe cambiar el nombre de las carpetas de sistemal
4 Seleccién sencilla
O- . . .
m  Se puede seleccionar un archivo para editarlo
5 °_ Selecciéon multiple
= m  Se pueden seleccionar varios archivos para editarlos
6 B Copiar archivo
m  Copiar el archivo seleccionado
7 - Borrar archivo
= Borrar archivo seleccionado
8
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Desplazamiento hacia arriba, desplazamiento hacia abajo

10 Jerarquia de directorios

m Hacia abajo, es decir, cambiar a la carpeta de nivel inferior
m  Soélo aparece si esta seleccionado un directorio

11 Jerarquia de directorios

‘-
'.T nlnuJ

m Hacia arriba, es decir, cambiar a la carpeta de nivel superior
m  Soélo aparece si esta seleccionado un directorio
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Cargar configuracion

Cargar configuracion

Figura 67: Ventana de menu Cargar configuracion

1 x Cancelar y salir de la ventana
m  No se aplican los cambios
2 Aplicar los ajustes y salir de la ventana
3 Activar/desactivar el teclado de pantalla
m Busqueda rapida del archivo deseado o de la carpeta deseada mediante la
introduccion de la letra inicial
4 - Desplazamiento hacia arriba, desplazamiento hacia abajo
5 Jerarquia de directorios
= : . . . e
B m Hacia abajo, es decir, cambiar a la carpeta de nivel inferior
m  SOlo aparece si esta seleccionado un directorio
6 Jerarquia de directorios
| — A . . . . . .
™ m Hacia arriba, es decir, cambiar a la carpeta de nivel superior
m Solo aparece si esta seleccionado un directorio
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Configuracion > Instalacion

Configuracion > Instalacion

confighdefault pcf

Seleccionar tipo de normalizacion

alphaJet Lo mm-> |
I I —— h
0 10 20 T

mm

Desplazam. o ’F
cabezal atras

Desplazam. Flanco P8
cabezal adelante

P& invertido

YA

B2

Figura 68: Ventana de menu Configuracion > Instalacion

1

Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios

Actualizar

NE

Aplicar los ajustes y salir de la ventana

Seleccionar tipo de normalizacion

4 . m  Tipo de normalizacion,
cuando se desconocen los valores para recorrido e impulsos/recorrido.
alphadJet
o w1 =z |VerPuestaen marcha/Primera puestaen marcha/Configuraciony
mm normalizacion
5 . m  Tipo de normalizacion,
cuando se conocen los valores para recorrido e impulsos/recorrido.
| <= - |
. Ver Puesta en marcha/ Primera puesta en marcha/Configuracién y

normalizacion
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i

Campo de entrada: Desplazamiento del cabezal hacia delante [mm]

= Retraso del inicio de la impresion mediante la introduccion de una valor offset
en mm, cuando la activacion de la impresion se realiza en la direccion de
transporte del producto hacia delante.

p. €j. introduccion del valor 100 cuando la distancia entre el sensor de
producto y el cabezal impresor es de 100 mm.

De forma anéloga al ajuste de la direccién de inicio de la impresion en la
Configuracion basica PrintControl,el campo de entrada est4 activo o inactivo.

|

Campo de entrada: Desplazamiento del cabezal hacia atras [mm]

m Retraso del inicio de la impresion mediante la introduccion de una valor offset
en mm, cuando la activacion de la impresion se realiza en la direccién de
transporte del producto hacia atréas.

De forma anéloga al ajuste de la direccién de inicio de la impresion en la
Configuracion basica PrintControl,el campo de entrada esté activo o inactivo.

Tecla: PS invertido

La inversion del nivel 16gico es necesaria si el sensor de producto presenta un
comportamiento de conmutacion incorrecto durante la impresion continua o la
repeticion.

[J: desactivada M: activada

Flan

co PS

m Sefal del sensor de producto con flanco ascendente
(activacion de la impresién con flanco l6gico del sensor de producto)

10

m Sefal del sensor de producto con flanco descendente
(activacién de la impresion con flanco l6gico del sensor de producto)

11

® <00

YA

m  Sefal del sensor de producto con flanco ascendente o descendente
(activacién de la impresion con flanco l6gico del sensor de producto)
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Configuracion > Base

C

hfiguracion > Basis
oidefault.pcf

AvANZar Sensor producto

@
)

PHP

—_—
imemo b

Encoder
MPM

Tensidn ext. ENCIPS v Tensidn externa salidas v

) entradas

Tensidn ext. entradas

Figura 69: Ventana de menu Configuracion > Base

1

Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios

Tiempo de supresion de rebotes

m  Seleccion de los tiempos de supresion de los rebotes para el sensor de
producto/las entradas opcionales y el generador de rotacion

Actualizar

NERE

Aplicar los ajustes y salir de la ventana

Hacia delante

m Campo indicador para el control de la direccion de transporte del producto

m X sOlo aparecera si se ha ajustado la direccién de transporte del producto
HACIA DELANTE.

Lista de seleccion Generador de rotaciéon

m interno: la impresora imprime con impulso interno, independientemente de la
velocidad del producto

monofase: para encéder monofasicos (sin deteccion de la direccidn)
bifase: para encdder bifasicos (con deteccién de la direccion)

La indicacion suplementaria “-INV* invierte la indicacion de la direccion en la
ventana de informacion “Hacia delante”. De este modo es posible detectar la
direccion detectada por el generador de rotacion como “Hacia delante”.
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7 Sensor de producto

m Campo indicador para el control de la sefial del sensor de producto
m X sOlo aparecera si el sensor de producto suministra una sefial.

8 é é Caracteristica de conmutacion del sensor de producto
m Seleccion de una caracteristica de conmutacion del sensor de producto

PHP MPM

9 Tecla: Tension ext. ENC/PS
[1: El generador de impulsos y el M: El generador de impulsos y el
sensor de producto reciben sensor de producto reciben
alimentacion eléctrica interna alimentacion eléctrica externa
Los periféricos que suministran sefiales Los periféricos deben disponer de una
reciben alimentacion eléctrica del alimentacion eléctrica propia
alphaJET
10 Tecla: Low activo entradas
[: Controlar entradas si la sefial M: Controlar entradas si la sefial
es >18V. es < 3V.
11 Tecla: Tension externa salidas
[: Las salidas reciben alimentacion M: Las salidas reciben alimentacién
eléctrica interna eléctrica externa
Los periféricos que suministran sefiales Los periféricos deben disponer de una
reciben alimentacion eléctrica del alimentacion eléctrica propia
alphaJET
12 Tecla: Tensién ext. entradas

[J: Las entradas reciben alimentacién  M: Las entradas reciben alimentacion

eléctrica interna eléctrica externa
Los periféricos que suministran sefiales Los periféricos deben disponer de una
reciben alimentacion eléctrica del alimentacion eléctrica propia
alphaJET
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Configuracion > Base > Tiempo de supresion de rebotes

Configuration > Basic > Debounce Time

Sensor producta f Inputs Encoder

. E_ 600.001 ps . E_ 0.606 ps

Figura 70: Ventana de men( Configuracion > Base > Tiempo de supresion de rebotes

B

Cancelar y salir de la ventana

No se aplican los cambios

2

Aplicar los ajustes y salir de la ventana

Los diferentes ajustes permiten filtrar las interferencias durante el procesamiento de las sefiales.

Sensor de producto / Entradas

5 .E

3 . m  30.300 ps -> La sefial del sensor de producto debe estar presente durante al
_{F menos 30,3 us para ser reconocida como sefial valida
4 ‘ H m 600.001 us -> La sefial del sensor de producto debe estar presente durante
al menos 600 ps para ser reconocida como sefial vélida
m 1000.021 us -> La sefial del sensor de producto debe estar presente durante

al menos 1 ms para ser reconocida como sefial valida

Generador de rotacion

8 .E

6 . _{F ®m 0.303 us -> La sefial del generador de rotacion debe estar presente durante
al menos 0,3 ps para ser reconocida como sefial valida

7 ‘ H m 0.606 us -> La sefial del generador de rotacion debe estar presente durante
al menos 0,6 us para ser reconocida como sefal valida

m 1.030 us -> La sefial del generador de rotacion debe estar presente durante

al menos 1 us para ser reconocida como sefial valida
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7.3.15 Configuracion béasica PrintControl

Configuracion basica PrintControl

Direccidn incio impr.

ensor producto adelante
Inicio impr.
atras

ambos

ignare
Distancia [mm]

. Marcar
Lista texto an ignorar impresion
Qpciones (yl J
| &

Figura 71: Ventana de menu Configuracion basica PrintControl

Opciones

m Posibilidades de ajuste para...
“OPS” (OverPrintSuppressor)
Relé de alarma
WSM (medicién de recorridos)
Compensacion del tiempo de vuelo
contar siempre (impresion virtual)

1 Cancelar y salir de la ventana
= No se aplican los cambios
2 Load (Cargar) TL
- m cargar listas de textos (TL) creadas previamente
solo es posible si esta activada la funcion Lista texto on
3 Lista de textos
- m crear nueva lista de textos/modificar lista de textos existente.
El orden de impresion de los textos de impresion almacenados se puede
determinar en listas de reproduccion. *) solo en la variante "professional”
4 Cargar PrintControl
- m cargar programas PrintControl especificos de los clientes *) sélo en la
variante "professional”
5
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6 BT | Actualizar
)
| =
7 -—"—“, Aplicar los ajustes y salir de la ventana
8 ﬁ Lista de seleccion: Inicio impr.
ﬁ ®m Impresion continua: La tarea de impresion se repite de forma continua
(impresién esparcida).
No es necesario un sensor del producto. La distancia de las impresiones
depende del valor de entrada “Distancia”.
m  Sensor de producto: Impresion con cada sefial del sensor de producto.
m  Repeticidon: Mientras esta activo el sensor de producto se realiza una impresion
continua.
La distancia de las impresiones depende del valor de entrada “Distancia”.
m Tecla inicio: Impresion con cada pulsacion de la tecla “Liberacién de la
impresion” en la ventana de inicio.
9 Campo de entrada: Distancia [mm]
- Sdélo es posible realizar una introduccién si se ha seleccionado en el inicio de la
impresién “Impresién continua” y “Repeticion”.
m Distancia entre las impresiones (Final -> Inicio)
10 Tecla: Listatexto *) sélo en la variante "professional”
[1: Funcién “List texto” off M: Funcién “Lista texto” on

Direccién incio impr.

11

® hacia delante

Sefial del sensor de producto solo si se ha definido la direccion de transporte
del producto HACIA DELANTE

12

® hacia atras

Sefial del sensor de producto solo si se ha definido la direccion de transporte
del producto HACIA ATRAS

13

®m ambos

Sefial del sensor de producto con direccion de transporte del producto HACIA
DELANTE y HACIA ATRAS

14

m ignorar
Sefial del sensor de producto con direccion de transporte del producto HACIA
DELANTE y HACIA ATRAS. Impresion siempre como con sefial en direccion
HACIA DELANTE.

15

Campo de entrada: Ignorar marcas de impresion

m Retraso de la activacion de la impresion si se ignora el numero definido de
sefales del sensor de producto

p. €j. valor introducido = 3 significa que se ignoraran tres sefiales del sensor
de producto y que se iniciaré la impresién con la cuarta sefial.

1039.0029-ES
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Opciones de PrintControl

Opciones de PrintControl

PrintContral.dll

OPS Tipo relé

nunca De cierre Medicidn de

en impresian De apertura

siempre

Duracidn
wuela [0.1ms]

X
O
<

Figura 72: Ventana de menu Opciones PrintControl

1 Cancelar y salir de la ventana

m  No se aplican los cambios

Actualizar

Aplicar los ajustes y salir de la ventana

o

“OPS” (OverPrintSuppressor)

La funcién de compensacioén del retorno interrumpe la impresién en cuanto la cinta transportadora se
desplace hacia atras y sélo permitir4 reanudar la impresion cuando este punto se vuelva a procesar
hacia delante. De este modo se pueden evitar errores en la imagen impresa causados por posibles
desplazamientos hacia atras.

4 B nunca -> Funcién desactivada

m durante laimpresion -> la funcion soélo esta activa durante la impresion

m siempre -> jLa funcion siempre esta activa (también compensa errores de
retorno en la medicion de recorridos)!

ol

Configuracion del relé de alarma

m Tipo de relé Contacto de cierre

\‘
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8 é m Tipo de relé Contacto de apertura
9 Tecla: conmutar si no LISTO -> conmuta si el estado es "no listo para imprimir"
¥
I— [: desactivada M: activada
10 Tecla: conmutar si SERVICIO -> conmuta si se enciende el LED de servicio
b
[: desactivada M: activada
11 Tecla: conmutar si ERROR -> conmuta si aparece un mensaje de error
b
[1: desactivada M: activada
12 Tecla: conmutar si VACIO -> conmuta si el dep6sito de tinta o de disolvente
esta vacio

[J: desactivada M: activada

WSM (mediciéon d

e recorridos)

13

Lista de seleccion: Medicion de

® Inicio a inicio: distancia de inicio de impresion a inicio de impresién jSeleccione
una distancia mayor que la longitud del texto de impresion!

®m  Fin ainicio: distancia entre las impresiones

Solo se debera realizar una seleccién en el caso de impresién continua y repeticion,
ver el menu Configuracion béasica PrintControl

14

|

Campo de entrada: Duracién vuelo [0,1 ms]

Esta indicacion de tiempo sirve para la compensacion del tiempo de vuelo. Mediante
esta funcién se puede compensar el desplazamiento generado del inicio de la
impresion con velocidades elevadas del producto.

El requisito para la introduccién de un valor en el campo Duracion vuelo es que se
haya introducido previamente un valor para el Desplazamiento del cabezal hacia
delante/hacia atras (ver Configuracion/Instalacion).

El valor de referencia para la duracién de vuelo es de 0,1 ms por centimetro de
distancia entre la salida de la tobera y la superficie del producto. Aumente el valor
hasta que ya no pueda detectar con la velocidad méaxima desplazamientos de la
imagen de impresion mayores a los obtenidos con velocidades menores (valor de
inicio introducido 35).

La compensacion del tiempo de vuelo reduce con velocidades mayores la posicion
de impresion, es decir, el desplazamiento ajustado entre el sensor de producto y la
impresion. Por ello debera seleccionar un valor de la posicion de impresién
suficientemente grande cuando ajuste la compensacion del tiempo de vuelo.

Si se producen regularmente aceleraciones (p. €j. cinta transportadora sincronizada)
no se debe seleccionar un valor de la posicion de impresion demasiado alto, ya
que de lo contrario pueden aparecer errores de la posicién de impresion resultante a
causa de los cambios de la velocidad (ver Configuracién ventanas).

15

I

Tecla: contar siempre

[: El contador de producto solo M: El contador de producto cuenta en cada
cuenta cuando se activa la activacion de impresién y la medicién de
impresion. Si se pulsa la tecla Stopp  gjstancia se sigue realizando aunque no
o se abre la tapa del cabezal, se exista disponibilidad para la impresion. Si se

interrumpira la.impresion en cursoy  py|sa la tecla Stopp, se imprime el texto actual
se borrara la memoria intermedia de  hasta el final y si se abre la tapa del cabezal,
Impresion. se seguira procesando virtualmente la

impresion.
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Lista de textos PrintControl

m en lavariante "professional”

Lista texto

Contenido lista

Modificar elemento seleccionado

Repeticiones -
e -

Figura 73: Ventana de menu Lista de textos PrintControl

Aplicar los ajustes y salir de la ventana

1 x Cancelar y salir de la ventana
- = No se aplican los cambios
2 _*_ Lista de textos nueva
m Crear una nueva lista de textos

3 F Abrir lista de textos

-y = Abrir lista de textos existente
4 Guardar lista de textos

. m  Guardar lista de textos actual

S (yl Actualizar

K
6
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de los niveles de sefiales en la interfaz E/S. No funciona con la impresion

7 — Lista de seleccién: Contenido lista
— m  Se muestra el contenido de la lista de textos seleccionada.
8 n Desplazar
m Desplazar la posicion de un texto en la lista de textos hacia arriba o hacia
n abajo.
9 Agregar
m  Agregar texto nuevo a la lista de textos
10 = Eliminar
m Eliminar texto de la lista de textos
11 Tecla: repetir todo -> cuando se haya alcanzado el ultimo elemento de la lista
de textos, se saltara al principio de la lista.
[1: desactivada M: activada
12 Tecla: un SP paratodos -> la lista de textos comienza con 1 sensor de
producto y después se realiza una impresion continua con distancia. No es
posible repetir la lista de textos.
[J: desactivada M: activada
13 Tecla: Selecc.ext. -> Seleccion del texto de impresién mediante la combinacion

continua.

[: desactivada M: activada

Modificar elemento seleccionado
Para el texto de impresion marcado se pueden ajustar las modificaciones siguientes.

14 m Repeticiones
Numero de veces que se debe imprimir el texto marcado.
15 m Distancia
Distancia del texto de impresion actual al texto de impresion siguiente
(en funcién del ajuste Medicién de: Inicio a inicio/Fin a inicio en el menu
Opciones de PrintControl
16 m Offset
- Trayecto en mm desde la activacion del sensor de producto hasta el inicio de
la impresion
17 Tecla: alternante -> El texto de impresion se imprime alternativamente de forma
normal e invertida
[1: desactivada M: activada
18 Tecla: invertido -> El texto de impresion sélo se imprime invertido
-

[: desactivada M: activada

m La lista de textos solo se puede restablecer a través de la interfaz E/S.
m  Através de la interfaz E/S es posible restablecer los contadores reposicionables de todos los

1039.0029-ES
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7.4  Particularidades del manejo

m  En una conexion de varios aparatos *) a través de una interfaz de red estandar, es posible
manejar cada aparato desde cada terminal de la conexion de red.

*) no en la variante del aparato light
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7.5

Problema

Fallos de funcionamiento

Controles, pruebas/resolucion del problema

Después de la impresion, la
tecla «<RUN/STOP>» no
arranca la inkJET.

¢ Hay alimentacion de tension de red?
¢ Esté el interruptor de red (de existir uno) encendido?
¢ Funciona correctamente el fusible de red?

La inkJET no imprime
(LED “PRINT READY”
iluminado)

Si

¢ Funciona el sensor de producto?
utiliza un transmisor de impulsos giratorio:

m ¢ Est4 bien ajustada la direccion de la impresion?
m ¢ Gira el transmisor?
m ¢ Esta conectado el enchufe del transmisor de impulsos giratorio?

Mala calidad del texto 7 Controle la posible suciedad del cabezal impresor.

Impreso 7 Revise la estabilidad del chorro de tinta con ayuda del test de
estabilidad.

Efectos de pulverizacion m La anchura o altura de las lineas esta ajustada de forma que

alrededor de la imagen algunas gotas de tinta se funden.

Impresa ®m Ante condiciones desfavorables, por ejemplo con material no
absorbente, resbaladizo o tendente a descargas estéticas, puede
aparecer lo que se conoce como efecto pulverizador.

7 Aumente la altura o anchura de las lineas.

El texto impreso aparece m ¢ Esta sucio el cabezal en el area del tubo colector o en la placa

cortado en el borde deflectora superior?

superior o inferior m ¢ Es correcta la viscosidad de la tinta?

7 Compruebe las reservas de disolvente.

Variaciones en la anchura
del texto impreso durante la
impresion

Con transmisor de impulsos giratorio:

[
A

El transmisor de impulsos giratorio envia demasiados impulsos.
Compruebe la instalacion del transmisor de impulsos giratorio.

Sin transmisor de impulsos giratorio:

Si no hay transmisor de impulsos giratorio, debido al propio
sistema se producen variaciones en la anchura del texto siempre
que cambie la velocidad de produccion y, con ella, la velocidad de
impresion.

Las placas de alta tension
estan con frecuencia muy
sucias

1039.0029-ES

Descargas de electricidad estética entre el cabezal impresor y el
objeto a imprimir (p.€j., tubo de plastico).

Desvie estas descargas de forma segura.
El cabezal impresor trabaja con una distancia minima al producto.
Limpie a menudo el cabezal.
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8 Mantenimiento
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8.5
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8.7

8.8
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8.1 Introduccion

8.1.1 Normas de seguridad

ADVERTENCIA jPosible dafio del aparato o de sus componentes individuales!
2 iNo sumerja nunca el cabezal impresor en disolvente!
ADVERTENCIA jPosible dafio del aparato o de sus componentes individuales!

7 iNunca cierre el cabezal impresor sobre un recipiente de limpieza lleno de
disolvente!

iLa tapa del cabezal impresor debe permanecer abierta!

¢Por qué?: Con el cierre de la tapa del cabezal se vuelve a activar
automaticamente la alta tension, la cual podria inflamar los gases del
cabezal.

ADVERTENCIA jPosible dafio del aparato o de sus componentes individuales!

7 Con la alta tension activada, no realice pruebas de impresion sin
supervision.

Algunos componentes de la inkJET utilizar materiales operativos que contienen sustancias
enumeradas en la normativa de materiales peligrosos vigente en Alemania (“GefStoffV”).

Para la utilizacion de estos materiales operativos deben tenerse en cuenta las siguientes medidas de
proteccién y normas de conducta:

A

A
A
A

AV

El trabajo con la inkJET estéa sélo autorizado en espacios bien ventilados.
iEn los trabajos en mddulos que conducen tension, deben separarse antes el enchufe de la red!
Debe instalarse un extintor de CO, en un radio de diez m de la inkJET y facilmente accesible.

No trabajé nunca con la inkJET en las proximidades de fuentes de ignicion como llamas abiertas,
fuerte calor u objetos que generen chispas.

No almacené nunca grandes cantidades de material operativo en las proximidades del lugar de
instalacion de su aparato. En el area del lugar de trabajo, almacene s6lo exactamente la tinta o
disolvente que necesite para el consumo de un dia. Los espacios en los que se almacenen tinta o
disolventes deben estar dotados de ventilacion suficiente.

iNo fume en el lugar de instalacion del aparato!

Tome medidas contra las descargas de electricidad estatica que puedan producirse en las
inmediaciones del material operativo o del cabezal impresor.

Mantenga el cabezal impresor lejos de recipientes con fluidos facilmente inflamables,
especialmente cuando el aparato esté conectado.

Evite sufrir la exposicion a tintas de impresion o disolventes por contacto con la piel o por
deglucidn, asi como la respiracion de vapores de disolventes.
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8.2 Plan de mantenimiento

Valores del mantenimiento

Valores del mantenimiento

o Supervisiéon X 2 Recambio, sustitucion
[ Limpieza 7 Vaciado
A |Ajuste A |Llenado
: Engrasado, lubricacién Personal autorizado
PU Personal de uso de la maquina
PT Personal técnico
© 3
9 o = =]
2| 8| 5| E|e |8
Médulo / componente 5 C_EG E | B |5 0 N
e c g ‘(7) & - c
9 @®© (7] ] ('_6 S \(]_)
s | §| 8|52 | 8|38
) N = n | < 0 )
Supervisar el nivel de llenado de la botella de tinta. [ PU
Supervisar el nivel de llenado de la botella de
: [ PU
disolvente.
Limpiar el cabezal de impresion. [ PU
Rew;e el cierre de latoberay, en caso necesario, ° - BP
limpielo.
Limpiar el aparato. | PU
Revisar la tela del filtro (en el suelo de la carcasa ° = PU
combinada), en caso necesario limpiar o reemplazar. 'S
Cambiar el filtro principal y el de retorno. 01) PE
Cambiar la tinta. &Y PE
Cambiar el filtro de aire (recuperacion). ¢ PE
Sustituir pulverizador < BP

1) | Intervalo de cambio como minimo semestral 0 (segun el plazo que antes venza)

y del caso de aplicacion.

1039.0029-ES
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m después de 1.500 horas de servicio (si se utilizan tintas pigmentadas)
m después de 2.000 horas de servicio (si se utilizan tintas no pigmentadas).

En funcion de la tinta utilizada, de las condiciones ambientales, de las condiciones operativas
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8.3 Inicio de SERVICIO
Para los trabajos de mantenimiento en la inkJET, existe la posibilidad de poner en marcha el aparato
en el modo de SERVICIO.

7 Para arrancar el aparato en modo “SERVICE”, pulse la tecla «<RUN/STOP» y manténgala pulsada
durante aprox. 5 a 10 segundos, hasta que se ilumine el LED “POWER”.

M El aparato se enciende sin que se inicien las bombas, el chorro de tinta o la alta tensién.

Después del arranque del sistema, pueden invocarse cada uno de los comandos del menu “ Sistema
de tinta > Servicio”, sin que el aparato cambie automéaticamente al modo de impresion.
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8.4 Reponer materiales operativos

Cuando se ilumina la indicacion de estado azul Consumibles con el cabezal impresor cerrado, el
aparato esta indicando una falta de tinta o de disolvente.
7 Consulte, a través de la tecla «INFO», si es necesario reponer tinta o disolvente.

Este control también puede realizarse visualmente en la botella de tinta o en la botella de
disolvente.

i Tinta pigmentada

7 jAgite vigorosamente la botella de repuesto antes del llenado!

Figura 74: Reponer materiales operativos

Sustituir la botella de tinta (1)

7 Si se indica una falta de tinta, sustituya la botella de tinta por una botella de repuesto del mismo
tipo de tinta.

7 Inserte el tapon de botella con el tubo de aspiracion en la botella y enrdsquelo firmemente en la
rosca de la botella.

7 Confirme el mensaje de menu Cambio de la botella de tinta.

Sustituir la botella de disolvente (2)

7 Si se indica una falta de disolvente, sustituya la botella de disolvente por una botella de repuesto
del mismo tipo de disolvente.

7 Inserte el tapon de botella con el tubo de aspiracion en la botella y enrésquelo firmemente en la
rosca de la botella.

7 Confirme el mensaje de menu Cambio de la botella de disolvente.
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8.5

Limpiar la pantalla tactil

alphaJET

alphalET

Contador product

Inform.:

Nombre usuario:user

Nombre Impresora:alphajets2 {192.168.38 82)
Conectado con: [P localhost, Port 3000
Estado impresoraiready

hemaotia utilizada: 58 858 %

alphaJET bt

fabeh

default.pct
configh

PrintControl dil

Figura 75: Limpiar la pantalla tactil

Limpieza

7 Antes de limpiar la pantalla tactil, apague el aparato.

Para limpiar la pantalla, frote su superficie con un pafio suave humedecido con algun detergente
especial para pantallas tactiles.

7 No utilice nunca liquidos de limpieza que contengan elementos disolventes, corrosivos o

188

abrasivos.



alphaJET into

Mantenimiento

8.6 Limpieza del cabezal de impresion

ADVERTENCIA jPosible dafio del aparato o de sus componentes individuales!
j 2 iNo sumerja nunca el cabezal impresor en disolvente!
ADVERTENCIA jPosible dafio del aparato o de sus componentes individuales!

>

7 iNunca cierre el cabezal impresor sobre un recipiente de limpieza lleno de
disolvente!

iLa tapa del cabezal impresor debe permanecer abierta!

¢Por qué?: Con el cierre de la tapa del cabezal se vuelve a activar
automaticamente la alta tension, la cual podria inflamar los gases del
cabezal.

0

Figura 76: Limpieza del cabezal de impresion

1039.0029-ES

Placa superior de alta tension

Espiga de deteccion

Electrodo de carga

Cierre de la tobera

Electrodo inferior de alta tensién

DOl W|IN|PF

Tubo colector
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El cabezal impresor es una pieza, debido a su tecnologia, sensible a la suciedad, y debe
comprobarse regularmente la limpieza de los componentes relevantes funcionalmente, y en caso
necesario limpiarlos.

Motivada por pulverizaciones, puede producirse suciedad en el cabezal.

7 Elimine estos restos en el contexto de unos intervalos de limpieza regulares (al menos una vez a
la semana), antes de que aparezca una averia (el LED “SERVICE” se ilumina).

7 Para la limpieza, utilice Unicamente un pafio de papel libre de pelusa humedecido con disolvente.
7 Para la limpieza utilice solamente el disolvente adecuado segun la tinta empleada.

7 Para la limpieza, abra la tapa del cabezal con el aparato desconectado y limpie los siguientes
componentes: placa superior de alta tension (1), espiga de deteccion (2), electrodo de carga (3),
cierre de la tobera (4), electrodo inferior de alta tension (5), tubo colector (6).

7 Seque totalmente el cabezal impresor después de los trabajos de limpieza.

8.6.1 Lavado del tubo colector

«‘(

Y

4

Figura 77: Lavado del tubo colector

| Tubo colector

1
2 | Frasco de lavado

7 Apague el equipo. Tras apagar el equipo, la bomba de aspiracién todavia sigue funcionando por
inercia durante 2 a 3 minutos. Limpie durante este tiempo el tubo colector con disolvente durante
aprox. 10 segundos.

7 Para ello, sujete el cabezal impresor abierto con la abertura de salida del chorro de tinta dirigida
hacia abajo sobre un recipiente.

7 Tras la limpieza, seque el cabezal impresor con papel absorbente.
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8.6.2 Limpieza del cierre de la tobera

Para una activacion fiable del chorro, el cierre de la tobera no debe presentar restos de tinta secos.
Si esta sucio, debera limpiar el cierre de la tobera.

Figura 78: Limpieza del cierre de la tobera

1 Cierre de la tobera

2 | Frasco de lavado

7 Sujete el cabezal impresor abierto con la abertura de salida del chorro de tinta dirigida hacia abajo
sobre un recipiente.

7 Lave el cierre de la tobera y la palanca de giro con disolvente hasta que se hayan disuelto los
restos de tinta secos.

7 Durante la limpieza, abray cierre varias veces el cierre de la tobera mediante la tecla «Abrir cierre
de la tobera» (ver el menu “Sistema de tinta/Servicio”).

De forma alternativa también puede abrir y cerrar el cierre de la tobera manualmente con la pa-
lanca de giro.

7 Tras la limpieza, seque el cabezal impresor con papel absorbente.

8.6.3 Cambio del frasco de lavado

) 7 Renueve los frascos de lavado de plastico al menos una vez al afio.

l Con el uso de disolventes, el plastico del frasco de lavado sufre un proceso de
envejecimiento quimico que debilita su estructura.
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8.7 Cambio de tinta
Debido a influencias motivadas por el medioambiente, la tinta sufre procesos de envejecimiento
guimico.

. . . ) ) 1
7 En condiciones operativas normales, cambie la tinta al menos cada seis meses. )

7 Después del vaciado del sistema de tinta, cambie el filtro.

1) | KBA-Metronic recomienda...

Intervalo de cambio como minimo semestral o (segun el plazo que antes venza)
m después de 1.500 horas de servicio (si se utilizan tintas pigmentadas)
m después de 2.000 horas de servicio (si se utilizan tintas no pigmentadas).

En funcidn de la tinta utilizada, de las condiciones ambientales, de las condiciones operativas
y del caso de aplicacion.
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8.7.1 Vaciado del sistema (evacuacion de la tinta)

Figura 79: Vaciado del sistema (evacuacién de la tinta)

7 Apague el aparato.

Cierre el tubo colector con su dispositivo de cierre.

Espere 5 minutos y extraiga el tubo de retorno (1) del depésito de mezclado.
Conecte un extremo del tubo prolongador (se suministra suelto) al tubo de retorno.

Introduzca el otro extremo del tubo prolongador en una botella vacia que sea resistente a
disolventes (capacidad minima de 1 litro).

Arranque el aparato en modo SERVICE.
Pulse en el menu “Sistema de tinta/Servicio“la tecla «Vaciar sistema».

N N N N

N N

El vaciado del sistema es supervisado por el aparato y finaliza automaticamente cuando el
sistema esté vacio.

N

Cuando haya finalizado el vaciado, extraiga el tubo prolongador del tubo de retorno.
Conecte el tubo de retorno a la conexién del depoésito de mezclado.
7 Retirar el cierre del tubo colector.

A|
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8.7.2 Llenado del sistema

Sistema tinta > Servicio

Figura 80: Llenado del sistema

Coloque la botella de tinta (1 litro) en el portafrascos y conéctelo.

Coloque la botella de disolvente (1 litro) en el portafrascos y conéctela.

Cierre el tubo colector con su dispositivo de cierre.

Arranque el aparato en modo SERVICE.

Pulse en el menu “Sistema de tinta/Servicio” la tecla «Primer llenado».

El proceso de llenado se inicia automaticamente y se detiene aprox. a los 20 minutos.

KN N N N N

Llenar el cabezal impresor

m Tras el llenado del sistema se deben purgar el cabezal impresor y sus tubos de alimentacion.
7 El aparato se encuentra en el modo “SERVICE".

7 Active la funcion “Purgar” en el menu “Sistema de tinta”.

7 Vuelva a desactivar la funcién “Purgar” tras aprox. 10 minutos.

() Después del rellenado, puede aparecer durante un determinado periodo de tiempo el
l mensaje de error “Tinta vacia”, aunque la botella de tinta esté suficientemente llena.

7 Confirme el mensaje de error.

7 Antes de la puesta en marcha del cabezal impresor, retire el cierre del tubo colector.
7 Conserve el cierre del tubo colector para futuros transportes.
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8.8 Sustitucidon de los componentes del sistema de tinta
Preparacion:

Para poder sustituir los componentes del sistema de tinta (p. €j. filtro principal, filtro de retorno, filtro
previo) de forma sencilla y limpia, se puede vaciar el circuito de tinta. La tinta se vacia del circuito de
tinta y del cabezal impresor al depdsito de mezclado.

8.8.1 Vaciar el circuito de tinta

Figura 81: Vaciar el circuito de tinta

7 Apague el aparato.

72 Cierre el tubo colector con su dispositivo de cierre.
7 Arranque el aparato en modo SERVICE.
2

Suelte el tubo de union entre el deposito de mezclado y el filtro de aire (1) en la entrada del filtro
de aire.

Suelte el tubo de union entre el depoésito de mezclado y la bomba de presion (2) en la entrada del
filtro previo.

|

o
l Al soltar las uniones puede salir una pequefa cantidad de tinta.
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8.8

N g N ®

N
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Pulse en el menu “Sistema de tinta/Servicio® la tecla «Vaciar el circuito de tinta».

Desactive la funcion tras aprox. 15 minutos. Ahora, practicamente toda la tinta se encuentra en el
depdsito de mezclado.

Inserte el tubo de unidn entre el depdsito de mezclado y la bomba de presion (2) en la entrada del
filtro previo.

Inserte el tubo de unién entre el depdsito de mezclado y el filtro de aire (1) en la entrada del filtro
de aire.

.2 Llenar el circuito de tinta

El aparato debe encontrase en el modo de servicio.

Pulse en el menu “Sistema de tinta/Servicio” la tecla «<Bomba de presidn».

Se activa la bomba de presion.

Cuando se alcance la presion nominal, pulse en el menu “Sistema de tinta“ la tecla «Purgar».
La funcién “Purgar” se activa. Se purgan el cabezal y sus tubos de alimentacion.

Vuelva a desactivar la funcién “Purgar” tras aprox. 10 minutos; para ello,

vuelva a pulsar menu “Sistema de tinta“ la tecla «Purgar».
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8.8.3 Cambio del filtro en el sistema de tinta
Use gafas protectoras y guantes.
A iRellene todos los trabajos sobre el sistema de tinta gafas y guantes de proteccion!

Advertencia: posible dafio del aparato o de sus componentes individuales.
jAl cambiar los filtros, no deben entrar polvo ni suciedad en el sistema de tintal

Figura 82: Cambio de filtros

Filtro principal

Filtro de retorno

Filtro previo

Filtro de tinta

Al lW|IN|PF

Filtro de disolvente
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Filtro principal (1)

Vacie el circuito de tinta.

Desconectar el dispositvo.

Afloje las tuercas racor de ambas uniones roscadas.
Separe el filtro de los tubos flexibles de conexion.

N N N N

o Al soltar los compuestos, una pequefia cantidad de fugas.
l 7 jTinta sigue siendo suavemente con una toalla de papel!
Inserte el nuevo filtro en los extremos de los tubos, teniendo en cuenta la direccion del flujo.
Para facilitar el montaje el tornillo lubricado con aceite.
Apriete las tuercas racor de las uniones roscadas.
Ha cambiado el filtro principal.
Inicie el dispositivo en el modo de servicio.
Llene el circuito de tinta.

N N N NN

Filtro de retorno (2)
7 Vacie el circuito de tinta.
7 Extraiga el tubo de la entrada del filtro.
7 Extraiga el filtro de retorno del bloque de vélvulas.
o Al soltar los compuestos, una pequefia cantidad de fugas.
l 7 jTinta sigue siendo suavemente con una toalla de papel!
7 Inserte el nuevo filtro en el bloque de vélvulas, teniendo en cuenta la direccion del flujo.
7 Inserte el tubo en la entrada del filtro.
M Ha cambiado el filtro de retorno.

Filtro previo (3)
7 Desconectar el dispositvo.
7 Extraiga el tubo de la entrada del filtro.
7 Extraiga el tubo de la salida del filtro.
o Al soltar los compuestos, una pequeiia cantidad de fugas.
l 7 jTinta sigue siendo suavemente con una toalla de papel!
7 Inserte en el nuevo filtro el tubo en la salida del filtro, teniendo en cuenta la direccién del flujo.
7 Inserte el tubo en la entrada del filtro.
M Ha cambiado el filtro previo.
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Filtro de tinta (4)

7 Desconectar el dispositvo.

7 Extraiga el tubo de la salida del filtro.
o Al soltar los compuestos, una pequefia cantidad de fugas.
l 7 jTinta sigue siendo suavemente con una toalla de papel!

7 Botella tapa con filtro de tinta sustituido por la tapa nueva.

7 Inserte el tubo en la tapa nueva.

M Ha cambiado el filtro de tinta.

Filtro de disolvente (5)

7 Desconectar el dispositvo.

7 Extraiga el tubo de la salida del filtro.
o Al soltar los compuestos, una pequefia cantidad de fugas.
l 7 jTinta sigue siendo suavemente con una toalla de papel!

7 Botella tapa con filtro de disolvente sustituido por la tapa nueva.

7 Inserte el tubo en la tapa nueva.

M Ha cambiado el filtro de disolvente.
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9 Puesta fuera de servicio, almacenamiento
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9.1 Puesta fuera de servicio

9.1.1 Desconexion durante un periodo de tiempo prolongado

Tinta no pigmentada:

Desconexion del aparato durante méas de cuatro dias hasta un maximo de cuatro meses.

7 Enjuague a fondo el tubo colector con el frasco de lavado, hasta que el disolvente administrado a
través del tubo colector alcance la salida de la bomba de aspiracion.

7 Cierre el tubo colector y la tobera con el obturador que se suministra con el aparato.

Desconexion del aparato durante méas de cuatro meses.

Recomendacion: llene con disolvente todo el sistema de tinta.

7 Vacie el sistema con la funcion “Vaciar sistema”, ver Cambio de tinta/Vaciar el sistema.
7 Conecte la botella de disolvente al adaptador de la botella de tinta.

7 Llene el sistema y el cabezal impresor, ver Primera puesta en marcha/Medidas antes de la
primera puesta en marcha/Llenar el sistema.

M Guarde el aparato en un lugar fresco y seco.

Para la puesta en funcionamiento de nuevo:

7 Vacie el disolvente de todo el sistema de tinta (evacuacion); para ello...

7 Vacie el sistema con la funcién “Vaciar sistema”, ver Cambio de tinta/Vaciar el sistema.
7 Conecte la botella de tinta al adaptador de la botella de tinta.
2

Llene el sistema y el cabezal impresor, ver Primera puesta en marcha/Medidas antes de la
primera puesta en marcha/Llenar el sistema.

Cambio del frasco de lavado

° 7 Renueve los frascos de lavado de plastico al menos una vez al afio.

Con el uso de disolventes, el plastico del frasco de lavado sufre un proceso de
envejecimiento quimico que debilita su estructura.
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Tinta pigmentada:

Conectado con lared: Desconexion del aparato durante mas de cuatro dias hasta un maximo
de dos meses.

Atencion: jEl aparato debe permanecer conectado con la red!
7 Arranque el aparato.

7 Enjuague a fondo el tubo colector con el frasco de lavado, hasta que el disolvente administrado a
través del tubo colector alcance la salida de la bomba de aspiracion.

7 Cierre el tubo colector y la tobera con el obturador que se suministra con el aparato.
7 Apague el aparato.
7 En el modo Stand-By esta automaticamente activo el modo de mantenimiento de la tinta.

En el modo de mantenimiento de la tinta se enciende periédicamente el agitador y la bomba de
presion (cada 4 horas durante 10 minutos).

Importante: Tras una interrupcion del suministro eléctrico en el modo de mantenimiento de la tinta
debera reiniciar el aparato y apagarlo para reactivar el modo de mantenimiento de la tinta.

Desconectado de la red: Desconexién del aparato durante un maximo de dos semanas con
unatemperatura de almacenamiento max. de 25°C.

Atencidn: jUtilice este método sélo si el aparato no permanece conectado a la red!
7 Arranque el aparato.

7 Enjuague a fondo el tubo colector con el frasco de lavado, hasta que el disolvente administrado a
través del tubo colector alcance la salida de la bomba de aspiracion.

Cierre el tubo colector y la tobera con el obturador que se suministra con el aparato.
Apague el aparato.
Puede desconectar el aparato de la red.

K N N N

Guarde el aparato en un lugar fresco y seco.

Desconexién del aparato durante mas de dos meses.

Recomendacion: llene con disolvente todo el sistema de tinta.

7 Vacie el sistema con la funcion “Vaciar sistema”, ver Cambio de tinta/Vaciar el sistema.
7 Conecte la botella de disolvente al adaptador de la botella de tinta.

7 Llene el sistema y el cabezal impresor, ver Primera puesta en marcha/Medidas antes de la
primera puesta en marcha/Llenar el sistema.

M Guarde el aparato en un lugar fresco y seco.

Para la puesta en funcionamiento de nuevo:

7 Vacie el disolvente de todo el sistema de tinta (evacuacion); para ello...

7 Vacie el sistema con la funcién “Vaciar sistema”, ver Cambio de tinta/Vaciar el sistema.
7 Conecte la botella de tinta al adaptador de la botella de tinta.
2

Llene el sistema y el cabezal impresor, ver Primera puesta en marcha/Medidas antes de la
primera puesta en marcha/Llenar el sistema.
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9.1.2 Parada de la maquina

Vaciado del sistema (evacuacién de la tinta)

Figura 83: Vaciado del sistema (evacuacion de la tinta)

7 Apague el aparato.

7 Cierre el tubo colector con su dispositivo de cierre.

7 Espere 5 minutos y extraiga el tubo de retorno (1) del depoésito de mezclado.

7 Conecte un extremo del tubo prolongador (se suministra suelto) al tubo de retorno.
2

Introduzca el otro extremo del tubo prolongador en una botella vacia que sea resistente a
disolventes (capacidad minima de 1 litro).

Arranque el aparato en modo SERVICE.
Pulse en el menu “Sistema de tinta/Servicio“la tecla «Vaciar sistema».

N N

El vaciado del sistema es supervisado por el aparato y finaliza automaticamente cuando el
sistema esté vacio.

7 Cuando haya finalizado el vaciado, extraiga el tubo prolongador del tubo de retorno.
Conecte el tubo de retorno a la conexién del depésito de mezclado.
7 Retirar el cierre del tubo colector.

N
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9.1.3 Limpieza

Lavado del tubo colector

/‘/
e

A A
17
éé/\j “\
| V-,

Figura 84: Lavado del tubo colector

‘ Tubo colector

1
2 ‘ Frasco de lavado

Apague el equipo. Tras apagar el equipo, la bomba de aspiracion todavia sigue funcionando por

inercia durante 2 a 3 minutos. Limpie durante este tiempo el tubo colector con disolvente durante
aprox. 10 segundos.

Para ello, sujete el cabezal impresor abierto con la abertura de salida del chorro de tinta dirigida
hacia abajo sobre un recipiente.

7 Tras la limpieza, seque el cabezal impresor con papel absorbente.
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Limpieza del cierre de la tobera

Para una activacion fiable del chorro, el cierre de la tobera no debe presentar restos de tinta secos.
Si esta sucio, deberda limpiar el cierre de la tobera.

Figura 85: Limpieza del cierre de la tobera

‘ Cierre de la tobera

1
2 ‘ Frasco de lavado

7 Sujete el cabezal impresor abierto con la abertura de salida del chorro de tinta dirigida hacia abajo
sobre un recipiente.

7 Lave el cierre de la tobera y la palanca de giro con disolvente hasta que se hayan disuelto los
restos de tinta secos.

7 Durante la limpieza, abray cierre varias veces el cierre de la tobera mediante la tecla «Abrir cierre
de la tobera» (ver el menu “Sistema de tinta/Servicio”).

De forma alternativa también puede abrir y cerrar el cierre de la tobera manualmente con la pa-
lanca de giro.

7 Tras la limpieza, seque el cabezal impresor con papel absorbente.
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9.2 Nueva puesta en funcionamiento

9.2.1 Puesta en marcha tras el almacenamiento

Llenado del sistema

Sistema tinta = Servicio

Figura 86: Llenado del sistema

Coloque la botella de tinta (1 litro) en el portafrascos y conéctelo.

Coloque la botella de disolvente (1 litro) en el portafrascos y conéctela.

Cierre el tubo colector con su dispositivo de cierre.

Arranque el aparato en modo SERVICE.

Pulse en el menu “Sistema de tinta/Servicio” la tecla «Primer llenado».

El proceso de llenado se inicia automaticamente y se detiene aprox. a los 20 minutos.

KN N N NN

Llenar el cabezal impresor

m Tras el llenado del sistema se deben purgar el cabezal impresor y sus tubos de alimentacion.
7 El aparato se encuentra en el modo “SERVICE”.

7 Active la funcion “Purgar” en el menu “Sistema de tinta”.

7 Vuelva a desactivar la funcion “Purgar” tras aprox. 10 minutos.

() Después del rellenado, puede aparecer durante un determinado periodo de tiempo el
l mensaje de error “Tinta vacia”, aunque la botella de tinta esté suficientemente llena.

7 Confirme el mensaje de error.

A

Antes de la puesta en marcha del cabezal impresor, retire el cierre del tubo colector.
7 Conserve el cierre del tubo colector para futuros transportes.
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10 Embalaje y transporte
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10.1 Introduccion

10.1.1 Requisitos para el personal

o . . : -
Unicamente el personal autorizado y debidamente cualificado puede transportar los
l aparatos inkJET respetando las indicaciones de seguridad.

10.2 Transporte

7 Respete las indicaciones de la hoja adjunta “Seguros de transporte”.

Para evitar la contaminacion medioambiental y del aparato con tinta y disolventes durante el
transporte, KBA-Metronic GmbH vacia las botellas de reserva de tinta y disolvente, asi como el
depdsito de mezclas, antes de la entrega.

Advertencia: posible dafio del aparato o de sus componentes individuales.
iLa iInkJET debe transportarse siempre en posicion vertical!

Trabajos de preparacién del transporte

Tome la botella de tinta de la dispositivo.

Cierre la botella de tinta con el cierre roscado suministrado.
Coloque el cierre suministrado en el tubo de aspiracion.

Tome la botella de disolvente de la dispositivo.

Cierre la botella de disolvente con el cierre roscado suministrado.
Coloque el cierre suministrado en el tubo de aspiracion.

Cierre el tubo colector con su dispositivo de cierre.

N N N N N N YN

Con el envio del aparato mediante empresa de transporte, generalmente se vacia también el sistema
de tinta, de forma que al reiniciar la inkJET debe ejecutarse el procedimiento Primer llenado.
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11 Eliminaciéon de residuos
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11.1 Eliminaciéon de residuos

7 El material operativo utilizado en el aparato (tinta, disolvente) constituye material de desecho
especial, y debe eliminarse como tal de acuerdo a las disposiciones legales y a la hormativa local.

7 En todos los trabajos en y con la maquina, deberan respetarse las normas sobre evitacion de
desechos y sobre aprovechamiento o eliminacion de los mismos conforme a la ley.

hid

iNo eliminar con la basura doméstica!

m Pilas, baterias recargables

Medios operativos

Botellas de tinta y de disolvente vacias

Piezas de sustitucion contaminados con medios operativos, p. €j. filtros
Pafios de limpieza empapados con medios operativos
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Venta & Servicio

Los empleados de nuestra estrecha red de asistencia y distribucién de KBA-Metronic GmbH estan a
su entera disposicion en todo el mundo.

Podréa consultar los nombres, direcciones y niumeros de teléfono de las personas de contacto mas
proximas a Vd. en Internet:

®  http://www.kba-metronic.com
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